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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA ST-K-1
CPV 45100000-8 ROBOTY PRZYGOTOWAWCZE KONSTRUKCYJINE

ST-K-1.1. ROBOTY PRZYGOTOWAWCZE

CPV 45111100-9 Roboty w zakresie burzenia

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru
robo6t rozbidrkowych.
1.2. Zakres stosowania SST
Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.
1.3. Zakres robot objetych SST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmuja wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majace na celu
wykonanie rozbiorek obiektow kubaturowych i inzynierskich wyst¢pujacych na terenie oczyszczalni Sciekow, tj.:
- Komory rozpr¢znej — obiekt nr 1R,
- Piaskownika poziomego — obiekt nr 2R,
- Punktu zlewnego $ciekow dowozonych — obiekt nr 3R,
- Poletka na piasek i skratki — obiekt nr 4R,
- Budynku kontenerowego obstugi — obiekt nr 5R,
- Drogi wewnetrznej z rondem,
- demontazu istniejacego ogrodzenia.
1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami i wytycznymi.
1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét
Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robdt, ich zgodnos¢ z dokumentacja projektowa,
SST i poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY
Dla robo6t wymienionych wyzej materiaty nie wystepuja.

3.SPRZET
Do rozbidrek moze by¢ uzyty dowolny sprzet.

4. TRANSPORT
Transport materialow z rozbiorki dowolnymi srodkami transportu.
Przewozony tadunek zabezpieczy¢ przed spadaniem i przesuwaniem.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Roboty przygotowawcze
Przed przystapieniem do robot rozbiorkowych nalezy:
- przeprowadzi¢ doktadne badanie konstrukcji i stanu technicznego poszczegdlnych elementéw sktadowych obiektu,
rozezna¢ jego otoczenie, ustali¢ metodg¢ rozbidrki, opracowaé projekt organizacji robot rozbidrkowych
i zagospodarowac¢ plac rozbiorki,
- teren ogrodzi¢ i oznakowa¢ zgodnie z wymogami BHP,
- odlaczy¢ (jezeli taka istnieje) od rozbieranego obiektu sie¢ wodociagowa, gazowa, cieplna, elektryczna, kanalizacyjna
iinna.
5.2. Roboty rozbidrkowe — sposéb rozbiodrki i kolejno§¢é demontazu

Roboty prowadzi¢ zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003 r. (Dz.U. Nr 47 poz.
401) w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robdt budowlanych oraz projektu technicznego.
5.2.1 Elementy technologicznego wyposazenia obiektu, urzadzenia i sieci instalacyjne

Przed przystapieniem do demontazu obiekt wylaczy¢ z eksploatacji technologicznej (odcia¢ np. doptyw
ewentualnych $ciekdéw, doprowadzi¢ do oproznienia sieci technologicznych z substancji ptynnych, statych, itp.).
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Opro6zni¢ ewentualne koryta przeptywowe i komory z substancji j. w.

Urzadzenia i instalacje znajdujace si¢ w obiekcie, podlegaja rozbiorce w pierwszej kolejnosci. Do rozbiorki
urzadzen i instalacji elektrycznej, wodnej, kanalizacyjnej, wodociagowej, centralnego ogrzewania i telefonicznej mozna
przystapi¢ dopiero po odlaczeniu ich od sieci miejskich. Najpierw nalezy zdemontowaé urzadzenia, tj. armature,
grzejniki, oprawy i osprzet elektryczny, a nastgpnie przewody i rury. Rury stalowe nalezy pocia¢ na odcinki
i przetransportowa¢ do punktéw ztomu, wraz z innymi zdemontowanymi elementami stalowymi. Nalezy zachowaé
szczegolna ostroznos¢ przy demontazu instalacji gazowej. Do cigcia nie wolno uzywac palnika czy pitek wywotujacych
iskrzenie.

Nastgpny etap to usunigcie wszelkich elementéw stanowiacych wyposazenie technologiczne obiektu,
rozkrgcajac poszczegodlne elementy lub rozcinajac za pomoca aparatow acytlenowych lub szlifierek kontaktowych.
Podwieszone wczesniej elementy po odtaczeniu przenosi¢ na stanowisko sktadowania. Rury stalowe nalezy pocia¢ na
odcinki i przetransportowa¢ do punktéw ztomu, wraz z innymi zdemontowanymi elementami stalowymi.

5.2.2 Ciagi komunikacyjne (pomosty, kraty pomostowe, schody, réwnie, barierki)

W pierwszej kolejnosci zdemontowac barierki stalowe, stopniowo §ciaga¢ pomosty z ptyt azurowych,
nastgpnie konstrukcje stalowa pomostow, schodéw i rowni. Ksztattowniki stalowe odcina¢ za pomoca szlifierek
kontaktowych lub aparatow acytlenowych. Elementy stalowe nalezy pocia¢ na odcinki i przetransportowaé do punktéw
ztomu, wraz z innymi zdemontowanymi elementami stalowymi.

5.2.3 Obrobki blacharskie, pokrycie

Rozbioérke pokrycia dachowego nalezy rozpocza¢ od demontazu obrobek blacharskich. Nalezy zdemontowac
ewentualne rynny i rury spustowe, wywiewki oraz wszystkie obrobki blacharskie i ztozy¢ w miejscu sktadowania.
Materiat bitumiczny nalezy przekaza¢ do utylizacji do wyspecjalizowanego odbiorcy.

W czgsci obiektow w poziomie przekrycia moga znajdowac si¢ wlazy zeliwne lub stalowe ktore nalezy zdemontowac.
5.2.4 Konstrukcja przekrycia

W czasie rozbiorki stropodachéw lub przekry¢ nalezy uniemozliwi¢ dostgp do pomieszczen
znajdujacych si¢ pod nimi.

Zelbetowe przekrycia zbiornikow rozbiera¢ metoda reczna za pom. mtotéw pneumatycznych lub mechanicznie za pom.
specjalistycznego sprzetu zmechanizowanego. W przypadku rozbidrki rgcznej j.w. stropy rozbiera¢ etapami po
uprzednim podsteplowaniu zagrozonych awaria potaci.

Gruz z rozbidrki nalezy transportowaé za pomoca rynien zsypowych na poziom terenu.

Przekrycia kanatow w ktorych wystepuja prefabrykowane drobnowymiarowe elementy zelbetowe demontowac za pom.
dzwigu na miejsce sktadowania lub wyburza¢ w miejscu wbudowania za pom. mlotéw pneumatycznych.

Przekrycie kanatow ktorych zwienczenie to stalowe wiazy (klapy) demontowaé za pomoca aparatow acytlenowych lub
szlifierek kontaktowych. Elementy stalowe nalezy pocia¢ na odcinki i przetransportowaé¢ do punktow ztomu, wraz
z innymi zdemontowanymi elementami stalowymi.

5.2.5 Sciany i nadproza

Sciany zelbetowe - do rozbiérki $cian mozna przystapi¢ po zbadaniu ich konstrukcji i ewentualnym zabezpieczeniu
przez podstemplowanie, rozparcie itp. miejsc grozacych awaria.

Sciany i koryta nalezy rozbieraé za pomoca miotéw pneumatycznych lub za pom. wyspecjalizowanego sprzetu
zmechanizowanego, wyburzajac warstwami poczynajac od gory do poziomu ptyt dennych. Odcina¢ zbrojenie
i oddziela¢ od betonu.

Prety stalowe zbrojenia przecina¢ aparatami acetylenowymi.

5.2.6 Fundamenty i ptyty denne

Odkopa¢ 1 rozbiera¢ za pomoca mlotdow pneumatycznych lub za pom. wyspecjalizowanego sprzgtu
zmechanizowanego. Odcina¢ zbrojenie i1 oddziela¢ od betonu. Prgty stalowe zbrojenia przecinaé aparatami
acetylenowymi
5.2.7 Rekultywacja po rozbiorce

Przed przystapieniem do rozbiorki obiektéw, nalezy zinwentaryzowa¢ odpady niebezpieczne znajdujace sig
w poszczegdlnych obiektach. Odpady te nalezy przekaza¢ do utylizacji specjalistycznym firmom. Wraz
z przystapieniem do prac rozbiérkowych zainstalowaé kruszarke i przygotowaé teren na gruz betonowy. Powstaly gruz
nalezy wykorzysta¢ do zasypania wykopoéw ponad ktérymi nie projektuje si¢ obiektow, a pozostata czesé
przetransportowa¢ na przygotowany plac, gdzie nalezy przerobi¢ go na kruszywo budowlane o Zadanej przez
odbiorcow granulacji. Rzedne gory zasypki wykopu dostosowywac do projektu zagospodarowania terenu.

5.2.8 Przebieg prac rekultywacyjnych

Przebieg prac rekultywacyjnych dostosowa¢ do harmonogramu robot rozbidrkowych aby zgodny byt z warunkami
zawartymi w decyzji uzgadniajacej warunki rekultywacji. Po wyburzeniu poszczegoélnych obiektow, usunigciu podtog,
drog i czgsci utwardzonych placow wykonaé sukcesywnie kilkanascie otworow i wkopow badawczych, z ktorych
pobrac nalezy probki gruntow i wod podziemnych do badan laboratoryjnych, na oznaczenie zawarto$ci metali cigzkich,
WWA, sumy benzyn i olejéw. Na ich podstawie uszczegdtowi¢ obszary zanieczyszczone i przystapi¢ do wybierania
zanieczyszczonych gruntdw. Wybierane grunty segregowac i przekazywa¢ do utylizacji uprawnionym firmom
zewngtrznym lub sklada¢ na pryzmie w celu oczyszczenia biologicznego. Wykopy z ktorych wybrany zostanie
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zanieczyszczony grunt zasypa¢ czystym gruntem po potwierdzeniu braku zanieczyszczen przez badania laboratoryjne.
Prace zakonczy¢ dokumentacja powykonawcza.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Kontrola jako$ci robdt polega na wizualnej ocenie kompletno$ci wykonanych robét rozbiérkowych.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostki obmiarowe zgodnie z przedmiarami robot.

8. ODBIOR ROBOT
Wszystkie roboty objete specyfikacja podlegaja zasadom odbioru robot zanikajacych.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ptaci sig za roboty wykonane zgodnie z wymaganiami podanymi w punkcie 5 i odebrane przez Inzyniera mierzone
w jednostkach podanych w punkcie 7.

ST-K-1.2 ROBOTY ZIEMNE

CPV 45111200-0 Roboty w zakresie przygotowania terenu pod budowe i roboty ziemne
45111240-2 Roboty w zakresie odwadniania gruntu

1. WSTEP
L1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegolowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru
rob6t ziemnych oraz odwodnienia wykopow.
1.2. Zakres stosowania SST

Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji rob6t wymienionych w pkt. L.
L.3. Zakres robét objetych SST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie
rob6t ziemnych wystgpujacych w obiekcie objetym kontraktem.
W zakres tych robot wchodza:
- wykopy, nasypy, odwodnienia wykopow,
- podktady (wymiana gruntu),
- zasypki,
- transport gruntu.
1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami i wytycznymi.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét

Wykonaweca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania, ich zgodno$¢ z dokumentacja projektowa, SST
i poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogdlne

Wszystkie materiaty stosowane do wykonania robot muszg by¢ zgodne z wymaganiami niniejszej SST i dokumentacji
projektowe;.

Do wykonania robot moga by¢ stosowane wyroby budowlane spelniajace warunki okreslone w:

— Ustawie z dnia 1 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity: Dz. U. z 2003 r., Nr 201, poz. 2016, z pdézniejszymi
zmianami),

— Ustawie z dnia 10 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r., Nr 92, poz. 881),

— Ustawie z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnosci (Dz. U. z 2002 r., Nr 166, poz. 1360, z p6zniejszymi
zmianami).

Na Wykonawcy spoczywa obowiazek posiadania dokumentacji wyrobu budowlanego wymaganej przez w/w ustawy
lub rozporzadzenia wydane na podstawie tych ustaw.

2.2 Materiaty do wykopow

Do wykonania robot ziemnych materiaty nie wystgpuja poza wykonaniem wykopow w ostonie $cianek szczelnych. Do
wykonania $cianek szczelnych przewiduje si¢ grodzice stalowe, ktorych rodzaj i typ okresla dokumentacja projektowa i
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odpowiadajace wymaganiom norm: PN-EN 12063:2001, PN-EN 10248-1:1999, PN-EN 10248-2:1999, PN-EN 10249-

1:2000, PN-EN 10249-2:2000. Konstrukcja $cianek szczelnych powinna by¢ taka, aby zabezpieczy¢ wykop przed

naptywem wody z zewnatrz, a Sciany wykopu przed obsuwaniem si¢. W przypadku wykorzystania $cianek jako

elementow przysztej konstrukcji musza spetnia¢ wymagania zatozone w projekcie technicznym.

2.3. Grunty do wykonania podkladu (wymiana gruntu) pod fundament

Do wykonania podktadu nalezy stosowaé

- kruszywo tamane niesortowane 0-31,5 mm - uzyskane w wyniku przekruszenia surowca skalnego lub kamieni
narzutowych i otoczakow; kruszywo powinno by¢ jednorodne bez zanieczyszczen obeych i bez domieszek gliny;
krzywa uziarnienia kruszywa, okreslona wedtug PN-EN 933-1:2000 powinna leze¢ migdzy krzywymi granicznymi
pol dobrego uziarnienia; wymiar najwigkszego ziarna kruszywa nie moze przekracza¢ 2/3 grubosci warstwy
uktadanej jednorazowo.

- piasek $redni stabilizowany mechanicznie warstwami gr. 25 cm.

2.4. Odwodnienie wykopow

2.4.1 Drenaz opaskowy ze studnig zbiorcza

Odprowadzenie wod gruntowych z wykopu za pomoca drenazu opaskowego, utozonego po obwodzie wykopu. Drenaz

utozy¢ ze spadkiem do studzienki zbiorczej. Wodg ze studzienki odpompowywac bezposrednio na zewnatrz wykopu.

Materiaty:

— rury drenarskie @ 100+150 mm z tworzywa sztucznego,

— prefabrykowane elementy studni,

— geowlokniny odpowiadajace wymaganiom normy PN-EN 13252:2002,

— kruszywo gruboziarniste odpowiadajace wymaganiom normy PN-B-11111:1996.

2.4.2 Odwodnienie za pomoca iglofiltrow

- Podcis$nienie wytwarzane przez agregaty pompowo-prozniowe nie moze by¢ mniejsze od 0,8 kg/cm?2.

- W miejscach wystgpowania istniejacego uzbrojenia prace wykonywaé nalezy sprzgtem r¢cznym.

- Wykonawca powinien dysponowaé nast¢pujacym sprzetem:

— pompy typu AJ-81 o mocy 9,5 kW

— pompy spalinowych do odwadniania wykopow lub elektryczne

— agregat pradotworczy 30 kW

— rury obsadowe do instalacji iglofiltréw

— zestawy igtofiltrow

— rurociagi zrzutowe 100 mm i 80 mm.

2.5 Do zasypywania wykopéw nalezy uzy¢ piasek sredni zaggszczany warstwami gr. 30cm.

3. SPRZET
Roboty moga by¢ wykonywane r¢eznie lub mechanicznie.
Do wykonania rob6t ziemnych moze by¢ wykorzystany sprz¢t podany ponizej lub inny zaakceptowany przez Inzyniera:
- spycharki,
- koparki
- réwniarka samojezdna,
- samochody cigzarowe,
- ciagnik kotowy,
- sprzet reczny.
Whbijanie $cianki szczelnej winno odbywac si¢ przy uzyciu sprzgtu mechanicznego powodujacego jak najmniejsze
drgania (np. wibromtot bezudarowy).

4. TRANSPORT

Materiaty moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu. Nalezy je umiesci¢ rownomiernie na catej
powierzchni tadunkowej i zabezpieczy¢ przed spadaniem lub przesuwaniem.

Wykonawca jest zobowiazany do stosowania srodkéw transportu, ktore nie wpltywaja negatywnie na jakos¢
wykonywanych robdt i stwarzaja techniczne mozliwosci do przewozu specjalistycznego sprzgtu niezbednego do
realizacji prac odwodnieniowych.

Zwigkszenie odleglosci transportu ponad wartosci zatwierdzone nie moze by¢ podstawa roszczen Wykonawcy,
dotyczacych dodatkowej zaptaty za transport, o ile zwigkszone odleglosci nie zostaly wczeéniej zaakceptowane na
pismie przez Inzyniera.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wykopy
5.1.1 Sprawdzenie zgodnosci warunkoéw terenowych z projektowymi
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Przed przystapieniem do wykonywania wykopow przed budowa obiektu nalezy sprawdzi¢ zgodno$¢ rzednych
terenu z danymi podanymi w projekcie. W tym celu nalezy wykona¢ kontrolny pomiar sytuacyjno-wysoko$ciowy.
W trakcie realizacji wykopow konieczne jest kontrolowanie warunkéw gruntowych w nawiazaniu do badan
geologicznych.

W przypadku wystapienia odmiennych warunkéw gruntowych od uwidocznionych w projekcie budowlanym
Wykonawca powinien powiadomi¢ o tym fakcie Inzyniera i Projektanta oraz wstrzymaé prowadzenie robot, jezeli
dalsze ich prowadzenie moze wplyna¢ na bezpieczenstwo konstrukcji lub roboét. Zgodg na wznowienie robot wydaje
InZynier na wniosek Wykonawcy po przedtozeniu przez Wykonawce:
— opinii Projektanta co do sposobu dalszego prowadzenia robot oraz wprowadzenia ewentualnych zmian
konstrukcyjnych,
— skutkow finansowych wynikajacych z wykonania dalszych robot w sposob 1 w zakresie odmiennym od pierwotnego.
5.1.2. Roboty przygotowawcze
Przed rozpoczeciem robot zwigzanych z budowa, przebudowa, modernizacja, remontem lub rozbiorka obiektu
inzynieryjnego powinno by¢ wykonane przygotowanie terenu pod budowg.
Sposob wykonania dojazd do obiektu powinien zawiera¢ projekt organizacji robot opracowany przez Wykonawceg
i zaakceptowany przez Inzyniera.
Roboty ziemne zwiazane z wykonywaniem wykopow nalezy poprzedzi¢ wykonaniem przekopow kontrolnych w celu
zlokalizowania infrastruktury podziemnej w rejonie prowadzonych robot. Urzadzenia usytuowane w najblizszym
sasiedztwie wykopow nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem. Sposéb zabezpieczenia powinien by¢ zgodny
z dokumentacja projektowa, a jezeli dokumentacja projektowa nie zawiera takiej informacji to sposob zabezpieczenia
powinien by¢ zaakceptowany przez Inzyniera.
Przed rozpoczgciem i w trakcie wykonywania wykopow nalezy wykonywaé pomiary geodezyjne zwiazane z:
— wyznaczeniem osi i ustawieniem kotkow kierunkowych,
— ustawieniem taw wysoko$ciowych i reperow pomocniczych,
— wyznaczeniem krawedzi i zataman wykopow,
— niwelacja kontrolna robdt ziemnych i dna wykopu,
— pomiarem nachylenia skarp wykopu.
Przed przystapieniem do wykonywania wykopoéw nalezy z powierzchni terenu terenu usuna¢ warstwe humusu.
5.1.3. Zasady wykonywania wykopow
W trakcie prowadzenia prac budowlanych Wykonawca zobowiazany jest uwzgledni¢ ochrong srodowiska na obszarze
prowadzenia prac, a w szczegolnosci ochrong gleby, zieleni, naturalnego uksztattowania terenu i stosunkow wodnych
(ustawa z dnia 27.04.2001 r. Prawo ochrony §rodowiska — Dz. U. Nr 62 poz. 627 z p6ézniejszymi zmianami). Wykopy
powinny by¢ wykonywane bez naruszenia naturalnej struktury gruntu ponizej projektowanego poziomu posadowienia.
Warstwa gruntu o grubosci 20 cm potozona nad projektowanym poziomem posadowienia powinna by¢ usunigta
bezposrednio przed wykonaniem fundamentu.
Sciany wykopow nalezy tak ksztattowaé lub obudowaé, aby nie nastapito obsunigcie si¢ gruntu.
Technologia wykonywania wykopu musi umozliwia¢ jego odwodnienie w sposéb zgodny ze zwyczajowa praktyka
inzynierska w calym okresie trwania robot ziemnych. Przyjgty sposoéb odwodnienia wykopu nie mozne powodowac
powstania w gruncie zjawisk niekorzystnych, np. takich jak:
— wytworzenie glebokich lejow depresyjnych w gruntach zagrozonych sufozja,
— ,rozpompowanie” warstwy wodonosnej,
— zmiana kierunkéw przeptywu wod gruntowych,
— zwigkszenie wspolczynnika filtracji gruntow.
Wykonywanie wykopéw powinno postgpowaé w kierunku podnoszenia si¢ niwelety, aby umozliwi¢ odplyw wod
z wykopu. Wodg z wykopu nalezy odprowadzaé poza teren robot. Nalezy przeciwdzialaé powstawaniu zastoisk wody
w wykopie oraz rozmywaniu skarp wykopu.
W przypadku przeglgbienia wykopu ponizej przewidzianego poziomu, a zwlaszcza ponizej poziomu projektowanego
posadowienia wg dokumentacji projektowej, nalezy porozumie¢ si¢ z Inzynierem celem podjecia odpowiednich
decyzji.
Sposob wykonania skarp wykopu powinien gwarantowac ich stateczno$¢ w catym okresie prowadzenia robot.
W wykopach ze skarpami o bezpiecznym nachyleniu powinny by¢ stosowane nastgpujace zabezpieczenia:
— W pasie terenu przylegajacym do gornej krawegdzi wykopu na szerokosci rownej 3-krotnej glebokosci wykopu
powierzchnia powinna by¢ wolna od nasypow i materiatéw, oraz mie¢ spadki umozliwiajace odplyw wod opadowych,
— naruszenie stanu naturalnego skarpy, jak np. rozmycie przez wody opadowe, powinno by¢ usuwane z zachowaniem
bezpiecznych nachylen,
— stan skarp nalezy okresowo sprawdzaé w zaleznosci od wystgpowania niekorzystnych czynnikow.
— skarpy nasypu nalezy chroni¢ przez ulozenie na nich geowldkniny lub czarnej folii budowlane;.

Ziemi¢ z wykopow w ilosci przewidzianej do ponownego wykorzystania (zasyp wykopow) nalezy sktadowaé
wzdhuz wykopu lub na sktadowiskach tymczasowych zaleznie od stanu zainwestowania terenu.

Zleca si¢ wykonywanie robot przy sprzyjajacych warunkach pogodowych.
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5.1.4 Wykopy w ostonie §cianck szczelnych
Scianki szczelne nalezy wykonywaé zgodnie z dokumentacja projektowa i postanowieniami normy PN-EN
12063:2001.
W czasie wbijania elementéw $cianki szczelnej nalezy prowadzi¢ dziennik wbijania, w ktérym nalezy zawrzeé:
- 0go6lng charakterystyke urzadzenia wbijajacego i Scianki szczelnej,
- szkic usytuowania elementoéw Scianki szczelnej,
- dane odno$nie zaglgbienia elementdéw i ewentualnych trudnosci wyniktych podczas wbijania.
Konstrukcja $cianek szczelnych powinna by¢ taka, aby zabezpieczy¢ wykop przed naptywem wody z zewnatrz,
a $ciany wykopu przed obsuwaniem sig.
W przypadku wykorzystania $cianek szczelnych jako elementéw przyszlej konstrukcji musza one spetnia¢é wymagania
zatozone w dokumentacji projektowe;j.
5.1.5. Tolerancje wykonywania wykopow
Dopuszczalne odchylki w wykonywaniu wykopow wynosza:
+ 15 cm — dla wymiarow wykopow w planie,
+2cm — dla ostatecznej rzgdnej dna wykopu,
+10% — dla nachylenia skarp wykopdw.
5.1.6 Postgpowanie w wypadku przeglebienia wykopow
(1) Wykopy powinny by¢ wykonywane bez naruszenia naturalnej struktury gruntu.
(2) Warstwa gruntu o grubosci 20 cm potozona nad projektowanym poziomem posadowienia powinna by¢ usunigta
bezposrednio przed wykonaniem fundamentu.
(3) W przypadku przeglebienia wykopu ponizej przewidzianego poziomu a zwlaszcza ponizej poziomu projektowanego
posadowienia nalezy porozumiec¢ sig¢ z Inzynierem celem podjgcia odpowiednich decyzji.
5.2. Warstwy podkladowe
5.2.1. Wykonawca moze przystapi¢ do ukladania podsypek i podktadow po uzyskaniu zezwolenia Inzyniera,
potwierdzonego wpisem do dziennika budowy.
5.2.2. Warunki wykonania podktadu pod fundamenty:
- Uktadanie podktadu powinno nastapi¢bezposrednio po zakonczeniu prac w wykopie.
- Przed rozpoczgciem zasypywania dno wykopu powinno byc¢oczyszczone z odpadkow materiatdéw budowlanych.
- Uktadanie podktadu nalezy prowadzi¢ na catej powierzchni wykopu, rdwnomiernie warstwami grubosci 25 cm.
- Catkowita grubo$¢ podktadu wedtug projektu. Powinna to by¢ warstwa stata na catej powierzchni rzutu obiektu.
- Wskaznik zaggszczenia podktadu wg dokumentacji technicznej lecz nie mniejszy odJs = 0,9 wedlug proby normalnej
Proctora.
5.2.3. Warunki wykonania podktadu pod posadzki:

» Ukladanie podktadu powinno nastapi¢ bezposrednio przed wykonywaniem posadzki.
>  Przed rozpoczeciem uktadania podtoze powinno by¢ oczyszczone z odpadkow materiatdéw budowlanych.
» Ukladanie podktadu nalezy prowadzi¢ na calej powierzchni rownomiernie jedna warstwa.
» Calkowita grubo$¢ podkladu wedlug projektu. Powinna to by¢ warstwa stala na calej powierzchni rzutu
obiektu.
»  Wskaznik zaggszczenia podktadu nie powinien by¢ mniejszy od Js=0,98 wedtug proby normalnej Proctora.
5.3. Zasypki

5.3.1. Zezwolenie na rozpoczecie zasypek
Wykonawca moze przystapi¢ do zasypywania wykopdéw po uzyskaniu zezwolenia Inzyniera co powinno by¢
potwierdzone wpisem do dziennika budowy.
5.3.2. Warunki wykonania zasypki
a) Zasypanie wykopdw powinno by¢ wykonane bezposrednio po zakonczeniu i przewidzianych w nim robét.
b) Przed rozpoczgeciem zasypywania dno wykopu powinno by¢ oczyszczone z odpadkéw — materiatow
budowlanych i §mieci.

¢) Uktadanie i zaggszczanie gruntow powinno by¢ wykonane warstwami o grubosci:

» 0,25 m — przy stosowaniu ubijakow rgcznych,

» 0,50-1,00 m - przy ubijaniu ubijakami obrotowo-udarowymi (zabami) lub cigzkimi tarczami.

> 0,40 m - przy zageszczaniu urzadzeniami wibracyjnymi

» Wskaznik zageszczenia gruntu wg dokumentacji technicznej lecz nie mniejszy niz Js = 0,95 wg proby
normalnej Proctora.

» Nasypywanie i zaggszczanie gruntu w poblizu $cian powinno by¢ wykonane w sposob nie powodujacy

uszkodzenia izolacji przeciwwilgociowe;.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Wymagania dla robdt ziemnych zwigzanych z wykonaniem wykopow podano w punkcie 5.
Sprawdzenie jakos$ciowe i odbidr robét ziemnych powinny by¢ wykonane zgodnie z normami wyszczegélnionymi
w pkt. 10.
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Ocena poszczegodlnych etapéw robot potwierdzana jest wpisem do Dziennika Budowy.
6.1. Wykopy
Sprawdzenie i kontrola w czasie wykonywania robot oraz po ich zakonczeniu powinny obejmowac:
sprawdzenie zgodnos$ci wykonania robdt z dokumentacja,
kontrole prawidlowosci wytyczenie robdt w terenie,
sprawdzenie przygotowania terenu,
kontrolg rodzaju i stanu gruntu w podtozu,
sprawdzenie wymiar6w wykopow,
sprawdzenie zabezpieczenia i odwodnienia wykopow.
6.2. Wykonanie podktadéw i nasypow
Sprawdzeniu podlega:
- przygotowanie podtoza;
- materiat uzyty na podktad;
— grubos$¢ i rownomierno$¢ warstw podktadu;
- sposoéb i jakos¢ zageszezenia.
6.3. Zasypki
Sprawdzeniu podlega:
- stan wykopu przed zasypaniem,;
- materiaty do zasypki;
- grubos¢ i rtownomiernos¢ warstw zasypki;
- sposéb i jakos¢ zageszcezenia.

YVVVVYYY

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkami obmiarowymi sa:

— wykopy - [m’];

— podktady - [m’];

— zasypki - [m’];

— transport gruntu - [m’] z uwzglednieniem odlegtosci transportu.

8. ODBIOR ROBOT
Wszystkie roboty objgte niniejsza specyfikacja podlegaja zasadom odbioru robot zanikajacych.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Wykopy - placi sig za m® gruntu w stanie rodzimym.

Cena obejmuje:

- wyznaczenie zarysu wykopu,

- odspojenie gruntu ze ztozeniem na odktad lub zatadowaniem na samochody i odwiezieniem. Wykonawca we wlasnym
zakresie ustali miejsce odwozu mas ziemnych,

- odwodnienie i utrzymanie wykopu z uwzglednieniem wykonania $cianek szczelnych.
Wykonanie podktadow - placi si¢ za m® podktadu po zageszczeniu.

Cena obejmuje:

- dostarczenie materiatu,

- uformowanie i zaggszczenie podktadu z wyréwnaniem powierzchni.

Zasypki — placi si¢ za m® zasypki po zaggszczeniu.

Cena obejmuje:

- dostarczenie materialow,

- Zasypanie, zaggszczenie 1 wyrdwnanie terenu.

Transport gruntu — placi si¢ za m* wywiezionego gruntu w stanie rodzimym z uwzglednieniem odlegtosci transportu.
Cena obejmuje:

- zatadowanie gruntu na $rodki transportu,

- przewoz na wskazang odlegtos¢,

- wytadunek z rozplantowaniem z grubsza,

- utrzymanie drog na terenie budowy i na zwatce.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-B-06050:1999 Geotechnika. Roboty ziemne. Wymagania ogolne.
PN-86/B-02480 Grunty budowlane. Okreslenia. Symbole. Podziat i opis gruntow.
PN-B-04481 Grunty budowlane. Badania probek gruntow

PN-B-04493 Grunty budowlane. Oznaczanie kapilarno$ci biernej

PN-B-02481:1999 Geotechnika. Terminologia podstawowa, symbole literowe 1 jednostki miary.
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BN-77/8931-12 Oznaczanie wskaznika zaggszczenia gruntow.

PN-B 10736:1999 Przewody podziemne. Roboty ziemne.

BN-88/8932-02 Podtoza kolejowe.

PN-EN 10248-1:1999 Grodziec walcowany na goraco ze stali niestopowych. Tech. warunki

PN-EN 10248-2:1999 Grodziec walcowane na goraco ze stali niestopowych. Tolerancje ksztattéw i wymiardw,
PN-EN 13252:2002 Geotekstylia i wyroby pokrewne. Wiasciwosci wymagane w odniesieniu

PN-S-02205 Drogi samochodowe. Roboty ziemne. Wymagania i badania

BN-64/8931-01 Drogi samochodowe. Oznaczenie wskaznika piaskowego

BN-64/8931-02 Drogi samochodowe. Oznaczenie modutu odksztalcenia nawierzchni podatnych i podtoza

przez obciazenie plyta do wyrobow stosowanych w systemach drenarskich.
Ustawa z dnia 1 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity: Dz. U. z 2003 r., Nr 207, poz. 2016; z pdézniejszymi
zmianami),
Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r., Nr 92, poz. 881),
Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnosci (Dz. U. z 2002 r. Nr 166, poz. 1360, z p6zniejszymi
zmianami),
Ustawa z dnia 21.04.2001 r. o odpadach (Dz. U. z 2001 r. Nr 62, poz. 628, z pdzniejszymi zm.),
Ustawa z dnia 21.04.2001 r. Prawo ochrony srodowiska (Dz. U. z 2001 r. Nr 62, z p6Zniejszymi zmianami).

ST-K-1.3 UMOCNIENIE GRUNTU
CPV 45111230-9 Roboty w zakresie stabilizacji gruntu

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdt zwiazanych
z remontem obiektu 12 Wylot Sciekow, znajdujacego si¢ na terenie Oczyszczalni bgdacej przedmiotem opracowania,
polegajacym na wzmocnieniu gruntu w wylocie.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie:

- odmulenia wylotu dokowego i rowu odprowadzajacego na dt. ~2,0m.,

- odmulenia istn. rowu R-2 na odcinku:

+  ~30mb powyzej wylotu §ciekdw z oczyszczalni do rowu R-2 (bystrotok),
+  ~30mb ponizej wylotu sciekéw z oczyszczalni do rowu R-2 (kanat odpltywowy),
- remontu kanatu R-2 (bystrotoku) powyzej wylotu DN200 Sciekdow oczyszczonych na dlugosci ~30mb; remont ma

polegaé na:

»  wyprofilowaniu, przetozeniu i uzupetnieniu umocnienia dna kanatu ptytami betonowymi korytkowymi
utozonymi na podsypce piaskowej gr. 10Cm; szeroko$¢ rowu w dnie: 0,5m,

« wyprofilowaniu, przetozeniu i uzupetnieniu umocnienia bokéw kanatu dyblami betonowymi gr. 15cm
utozonymi na podsypce piaskowej gr. 10Cm; zakres umocnienia skarp przyjeto 0,5m ponizej gornej
krawedzi rowu; wysoko$§¢ rowu: najwigksza: 1,77m, najmniejsza 0,72m — $rednio 1,25m; ponadto nalezy
wyprofilowa¢ skarpy i nada¢ im nachylenie 1:1,5 oraz ponownie zadarni¢ na szerokosci 0,5m, za$
powyzej wysiac¢ trawg; istniejacy spadek kanatu 81%o,

- Remontu kanatu R-2 ponizej wylotu DN200 $ciekow oczyszczonych na dtugosci ~30mb; remont ma polegac na:

» wyprofilowaniu, przetozeniu i uzupelieniu umocnienia dna kanatu plytami betonowymi korytkowymi
utozonymi na podsypce piaskowej gr. 10cm,

« wyprofilowaniu, przetozeniu i uzupetnieniu umocnienia bokéw kanatu dyblami betonowymi gr. 15cm
utozonymi na podsypce piaskowej gr. 10cm; zakres umocnienia skarp przyjeto 0,5m ponizej gornej
krawedzi rowu; wysokos$¢ rowu: najwigksza: 1,77m, najmniejsza 0,72m — $rednio 1,25m; szeroko$¢ rowu
w dnie: 0,5m; ponadto nalezy wyprofilowa¢ skarpy i nada¢ im nachylenie 1:1,5 oraz ponownie zadarnié¢
na szerokosci 0,5m, za$§ powyzej wysia¢ trawg; istniejacy spadek kanatu 1%o.

1.4. Okreélenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowiazujacymi, odpowiednimi normami.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja projektowa, SST
i poleceniami Inzyniera.
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2. MATERIALY

2.1 Ptyty betonowe korytkowe.

2.2 Dyble betonowe gr. 15 cm.

2.3 Podsypka cem.-piaskowa

Nalezy zastosowa¢ mieszankg cementu i piasku w stosunku 1:4 z piasku naturalnego spelniajacego wymagania dla
gatunku 1 wg PN-B-11113:1996, cementu powszechnego uzytku spetniajacego wymagania PN-B-19701:1997 i wody
odmiany | odpowiadajacej wymaganiom PN-B-32250:1988 (PN-88/B-32250).

3. SPRZET
Roboty mozna wykona¢ recznie lub przy uzyciu dowolnego typu sprzgtu, zaakceptowanego przez Inzyniera
(Inspektora Nadzoru).

4. TRANSPORT
Materiaty powinny by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Prace nalezy wykonywaé podczas sprzyjajacej pogody, ze wzgledu na mozliwo$¢ zalania rowu woda opadowa.

5.2. W pierwszej kolejnosci usuna¢ zamulenie dna kanaléw zgodnie z zakresem podanym powyzej. Urobek wywiez¢ na
sktadowisko odpadow (zagospodarowaé zgodnie z prawem).

5.3. Przed przystapieniem do wykonania rozkopoéw mnalezy sprawdzi¢ zgodno$¢ rzednych terenu z danymi
z dokumentacji archiwalnej. W tym celu nalezy wykona¢ pobiezny kontrolny pomiar sytuacyjno-wysokosciowy oraz
dokona¢ oceny stanu technicznego umocnien rowu. Jesli jest zty, zdemontowaé¢ elementy utwardzenia dna rowu
(oceni¢, czy nadaja si¢ do ponownego uzytku). Wykona¢ reprofilacj¢ (nada¢ odpowiednie spadki) oraz wykonaé
podbudowg.

5.4. Konserwacja powierzchni betonowej istniejacego wylotu dokowego typ W3.

Odkopa¢ wylot drenarski W3, oczy$ci¢ mechanicznie powierzchnig betonowa, umy¢, sku¢ luzne/odspojone fragmenty
betonu i uzupetni¢ ubytki zaprawa cementowa o wysokiej przyczepnosci i wytrzymatos$ci. Docelowo prefabrykat
zabezpieczy¢ powierzchniowo przez malowanie $rodkiem ograniczajacym nasigkliwo$¢ betonu i chroniacy przed
niekorzystnym dziataniem warunkdéw atmosferycznych.

5.5. Wykonanie umocnienia rowu.

Podtoze, na ktorym uktadane bgda elementy prefabrykowane, powinno by¢ zaggszczone do wskaznika Is >1.0.
Na przygotowanym podtozu nalezy ulozy¢ podsypke piaskowa o gr. 10cm i zaggsci¢ do wskaznika Is>1.0. Elementy
prefabrykowane nalezy uktada¢ z zachowaniem spadku podhuznego i rzednych istniejacych po sprawdzeniu ich
poprawnosci. Spoiny pomigdzy plytami nalezy wypetié zaprawa cementowo-piaskowa o stosunku 1:2 oraz
utrzymywaé w stanie wilgotnym, przez co najmniej 7 dni. Na skarpach utozyé dyble betonowe do wysokosci 0,5 m
ponizej goérnej krawedzi rowu a reszte — skarpy zadarni¢ pasem o szerokosci 50cm. Na koronie rowu po wysypaniu
warstwy ziemi urodzajnej gr. 5-10cm wykona¢ obsiew mieszanka traw i wywatowac.

UWAGI: Na czas wykonywania remontu $cieki oczyszczone i wodg w rowu W-2 pompowac¢ lub wykona¢ przekop
tymczasowy. Docelowy zakres i sposdb remontu nalezy potwierdzi¢c na budowie po odmuleniu dna i wykonaniu
odkrywek umozliwiajacych oceng stopnia zniszczenia konstrukcji rowow.

6. KONTROLA JAKOSCI
Sprawdzeniu podlegaja poszczegolne fazy wykonywanych robot.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostki obmiarowe zgodnie z przedmiarem robot.

8. ODBIOR ROBOT
Odbiér powinien polega¢ na sprawdzeniu zgodnos$ci wykonanych robdt z dokumentacja projektowa
i postanowieniami niniejszej specyfikacji.
9. PODSTAWA PLATNOSCI
Placi si¢ za roboty wykonane zgonie z puktem 5 niniejszej specyfikacji techniczne;.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
PN-88/B-04120 Kamien budowlany. Podziat, pojgcia podstawowe, nazwy i okreslenia.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA ST-K-2

CPV 45200000-9 ROBOTY BUDOWLANE W ZAKRESIE WZNOSZENIA KOMPLETNYCH OBIEKTOW
BUDOWLANYCH LUB ICH CZESCI ORAZ ROBOTY W ZAKRESIE INZYNIERII LADOWEJ I WODNEJ

ST-K-2.1 ZBROJENIE BETONU

CPV 45262310-7 ZBROJENIE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace zbrojenia betonu
w konstrukcjach zelbetowych wykonywanych na mokro i prefabrykowanych.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie
zbrojenia betonu.

W zakres tych robot wchodza:

- Przygotowanie i montaz zbrojenia prgtami okragltymi zebrowanymi ze stali A-IIIN (B500SP) i A-III (RB400W).

1.4. Okreélenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z odpowiednimi normami.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja projektowa, SST
i poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY

2.1. Stal zbrojeniowa

(1) Klasy i gatunki stali zbrojeniowej wg dokumentacji techniczne;j.

(2) Wtasnosci mechaniczne i technologiczne stali:

- Wiasnoséci mechaniczne i technologiczne dla walcowki 1 pretow powinny odpowiadaé wymaganiom podanym
w PN-EN 10025-1:2007,

- W technologicznej prébie zginania powierzchnia prébek nie powinna wykazywaé peknigé, naderwan
1 rozwarstwien.

(3) Wady powierzchniowe:

- Powierzchnia walcoéwki i pretéw powinna by¢ bez peknigé, pecherzy i naderwan.

- Na powierzchni czotowej pretéw niedopuszczalne sa pozostatosci jamy wsadowej, rozwarstwienia i pegknigcia
widoczne golym okiem.

- Wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne tuski i zawalcowania, wtracenia niemetaliczne, wzery, wypuktosci,
wgniecenia, zgorzeliny i chropowato$ci sa dopuszczalne:

- je$li mieszcza sie w granicach dopuszczalnych odchylek dla walcowki i pretow gladkich,

- je$li nie przekraczaja 0,5 mm dla walcowki i pretdw zebrowanych o $rednicy nominalnej do 25 mm, za$ 0,7 mm dla
pretow o wigkszych $rednicach.

(4) Odbior stali na budowie.

- Odbior stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie atestu, w ktory powinien by¢ zaopatrzony kazdy krag
lub wiazka stali. Atest ten powinien zawieraé:

- znak wytworcy,

- $rednice nominalna,

- gatunek stali,

- numer wyrobu lub partii,

- znak obrobki cieplne;j.

- Cechowanie wiazek i kregéw powinno by¢ dokonane na przywieszkach metalowych po 2 sztuki dla kazdej wiazki czy

kregu.
- Wyglad zewngtrzny pretow zbrojeniowych dostarczonej partii powinien by¢ nastgpujacy:
> na powierzchni pregtow nie powinno byé zgorzeliny, odpadajacej rdzy, thuszczow, farb lub innych

zanieczyszczen,
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> odchytki  wymiardw  przekroju poprzecznego pretow 1 ozebrowania powinny si¢  miesci¢
w granicach okreslonych dla danej klasy stali w normach panstwowych,

> prety dostarczone w wiazkach nie powinny wykazywac odchylenia od linii prostej wigkszego niz 5 mm na 1 m
dhugosci preta.

- Magazynowanie stali zbrojeniowe;.
Stal zbrojeniowa powinna by¢ magazynowana pod zadaszeniem w przegrodach lub stojakach z podziatem wg
wymiardéw i gatunkow.
(5) Badanie stali na budowie.
d) Dostarczona na budowg parti¢ stali do zbrojenia konstrukcji z betonu nalezy przed wbudowaniem zbadaé
laboratoryjnie w przypadku, gdy:
- nie ma za$wiadczenia jakosci (atestu),
- nasuwaja si¢ watpliwosci co do jej wlasciwosci technicznych na podstawie ogledzin zewngtrznych,
- stal peka przy gigciu.
Decyzjg o przekazaniu probek do badan laboratoryjnych podejmuje Inzynier.
2.2. Drut montazowy
Do montazu pregtow zbrojenia nalezy uzywaé wyzarzonego drutu stalowego, tzw. wigzalkowego, o $rednicy nie
mniejszej niz 1,0 mm.
Przy $rednicach pretow zbrojeniowych wigkszych niz 12 mm stosowa¢ drut wigzatkowy o $rednicy 1,5 mm.
2.3. Materiaty spawalnicze
Nalezy stosowac elektrody odpowiednie do gatunku stali faczonych pretéw zbrojeniowych.
2.4. Podktadki dystansowe
Dopuszcza sig stosowanie stabilizatorow i podktadek dystansowych z betonu lub zaprawy z tworzyw sztucznych.
Podktadki dystansowe musza, by¢ mocowane do prgtow.
Nie dopuszcza si¢ stosowania podktadek dystansowych z drewna, cegly lub pretow stalowych.

3.SPRZET
Roboty moga by¢ wykonane rgcznie lub mechanicznie.
Roboty mozna wykonaé przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

4. TRANSPORT
Stal zbrojeniowa powinna by¢ przewozona odpowiednimi srodkami transportu zeby uniknaé trwatych odksztalcen,
oraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wykonywanie zbrojenia

a) Czysto$¢ powierzchni zbrojenia.

> Prety 1 walcowki przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukcji nalezy oczysci¢ z zendry, luznych platkéw rdzy,
kurzu i btota,

> Prgty zbrojenia zanieczyszczone tluszczem (smary, oliwa) lub farba olejna nalezy opala¢ np. lampami
lutowniczymi az do catkowitego usunigcia zanieczyszczen.

> Czyszczenie pretow powinno by¢ dokonywane metodami nie powodujacymi zmian we wilasciwosciach
technicznych stali ani pdzniejszej ich korozji.

b) Przygotowanie zbrojenia.

> Prety stalowe uzyte do wykonania wkladek zbrojeniowych powinny by¢ wyprostowane.

> Haki, odgigcia i rozmieszczenie zbrojenia nalezy wykonywaé wg projektu z réwnoczesnym zachowaniem
postanowien normy PN-EN 1992-1-1:2008/AC:2011.

> Laczenie pretow nalezy wykonywac zgodnie z postanowieniami normy PN-EN 1992-1-1:2008/AC:2011

> Skrzyzowania pretow nalezy wigzaé drutem migkkim, spawac lub taczy¢ specjalnymi zaciskami.

¢) Montaz zbrojenia.

» Zbrojenie nalezy uktada¢ po sprawdzeniu i odbiorze deskowan.

> Nie nalezy podwiesza¢ i mocowac¢ do zbrojenia deskowan, pomostéw transportowych, urzadzen wytworczych
i montazowych.

» Montaz zbrojenia z pojedynczych pretow powinien by¢ dokonywany bezposrednio w deskowaniu.

» Montaz zbrojenia bezposrednio w deskowaniu zaleca si¢ wykonywac przed ustawieniem szalowania bocznego.

» Zbrojenie plyt pretami pojedynczymi powinno by¢ uktadane wedtug rozstawienia prgtow oznaczonego w projekcie.
» Dla zachowania wlasciwej otuliny nalezy uktadane w deskowaniu zbrojenie podpiera¢ podktadkami betonowymi
lub z tworzyw sztucznych o grubosci rownej grubosci otulenia.
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6. KONTROLA JAKOSCI

Kontrola jako$ci wykonania zbrojenia polega na sprawdzeniu zgodno$ci z projektem oraz z podanymi wyzej
wymaganiami.
Zbrojenie podlega odbiorowi przed betonowaniem.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiarowa jest 1 tona.
Do obliczania nalezno$ci przyjmuje si¢ teoretyczna ilos¢ (t) zmontowanego zbrojenia, tj. taczna dlugos$¢ pretow
poszczegolnych $rednic pomnozong przez ich cigzar jednostkowy t/mb.
Nie dolicza si¢ stali uzytej na zaktady przy taczeniu pretow, przektadek montazowych ani drutu wiazatkowego.
Nie uwzglednia si¢ tez zwigkszonej iloSci materiatu w wyniku stosowania przez Wykonawce pretow o $rednicach
wigkszych od wymaganych w projekcie.

8. ODBIOR ROBOT

Konstrukcje betonowe i zelbetowe uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, niniejsza SST
i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji podanych w dokumentacji
projektowej, przywolanych normach lub w punktach 2, 5 i 6 niniejszej SST daty wyniki pozytywne.
Wszystkie roboty podlegaja zasadom odbioru robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu oraz odbioru koncowego.
Odbidr zbrojenia przed przystapieniem do betonowania powinien by¢ dokonany przez Inzyniera oraz wpisany do
dziennika budowy.
Odbiér powinien polega¢ na sprawdzeniu zgodnosci zbrojenia z rysunkami roboczymi konstrukcji zelbetowej
i postanowieniami niniejszej specyfikacji, zgodnosci z rysunkami liczby pretow w poszczegoélnych przekrojach,
rozstawu strzemion, wykonania hakéw ztacz i dtugosci zakotwien prgtow oraz mozliwosci dobrego otulenia pretow
betonem.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Podstawe ptatnosci stanowi cena jednostkowa za 1 tong. Cena obejmuje dostarczenie materiatu, oczyszczenie
1 wyprostowanie, wygigcie, przycinanie, taczenie oraz montaz zbrojenia za pomoca drutu wigzaltkowego w deskowaniu,
zgodnie z projektem i niniejsza specyfikacja, a takze oczyszczenie terenu robot z odpaddéw zbrojenia i usunigcie ich
poza teren robot.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN 10080:2007 Stal do zbrojenia betonu - Spajalna stal zbrojeniowa - Postanowienia ogolne

PN-EN 1992-1-1:2008/AC:2011 Eurokod 2 - Projektowanie konstrukcji z betonu - Czeg$¢ 1-1: Reguly ogodlne i reguty
dla budynkow

PN-EN 10025-1:2007 Wyroby walcowane na goraco ze stali konstrukcyjnych - Cz¢§¢ 1: Ogdlne warunki
dostawy

ST-K-2.2 KONSTRUKCJE ZELBETOWE I BETONOWE

CPV 45262300-4 BETONOWANIE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru
rob6t zwiazanych z wykonaniem konstrukeji betonowych i zelbetowych.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegdtowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie
konstrukceji betonowych i zelbetowych objetych kontraktem, w tym wykonanie studni zapuszczanej.

1.4. Okreélenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z definicjami zawartymi w odpowiednich normach.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robét

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robot, bezpieczenstwo wszelkich czynnosci na terenie budowy,
metody uzyte przy budowie oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacja projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.
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2. MATERIALY
2.1. Wymagania ogoélne
Wszystkie materialy stosowane do wykonania robot musza by¢ zgodne z wymaganiami niniejszej SST i dokumentacji
projektowe;.
Do wykonania robot moga by¢ stosowane wyroby budowlane spetniajace warunki okreslone w:
— ustawie z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity; Dz. U. z 2003 1. Nr 207, poz. 2016; z pdzniejszymi
zmianami),
— ustawie z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz. 881),
— ustawie z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnosci (Dz. U. z 2002 r. Nr 166, poz. 1360, z pdzniejszymi
zmianami).
Na Wykonawcy spoczywa obowiazek posiadania dokumentacji wyrobu budowlanego wymaganej przez ww. ustawy
lub rozporzadzenia wydane na podstawie tych ustaw.
Materiaty stosowane do wykonywania konstrukcji betonowych i zelbetowych powinny odpowiada¢ wymaganiom
zawartym w normach: PN-S-10040:1999, PN-88/B-06250 lub PN-ENV 206-1:2002 oraz warunkach technicznych D2.
2.2. Wymagania szczegotowe
2.2.1. Sktadniki mieszanki betonowe;j
2.2.1.1. Cement
a) Rodzaje cementu
Dopuszczalne jest stosowanie jedynie cementu portlandzkiego czystego tj. bez dodatkow wg norm
PN-EN 197-1:2002P i PN-EN 197-1:2012E o nastepujacych klasach wytrzymatosciowych:
— klasa 32,5 — do betonu klasy C20/25,
— klasa 42,5 — do betonu klasy C25/30 i wyzszej,
— klasa 52,5 - do betonu klasy C25/30 i wyzszej,
b) Wymagania dotyczace sktadu cementu
Sktad cementu powinien odpowiada¢ wymaganiom norm PN-EN  197-1:2012E, PN-S-10040:1999,
PN-B-19707:2003/Az1: 2006P oraz warunkéw technicznych D2.
¢) Oznakowanie opakowania
W przypadku cementu workowanego na opakowaniu powinien by¢ umieszczony trwaly, wyrazny napis zawierajacy
nastgpujace dane:
- oznaczenie,
- nazwa wytworni i miejscowosci,
- masa worka z cementem,
- data wysyitki,
- termin trwalos$ci cementu.
d) Swiadectwo jakosci cementu
Kazda partia dostarczonego cementu musi posiadaé swiadectwo jakosci (atest) wraz z wynikami badan.
e) Akceptowanie poszczeg6lnych partii cementu
Kazda partia cementu przed jej uzyciem do betonu musi uzyskaé akceptacje¢ Inzyniera.
f) Biezaca kontrola podstawowych parametrow cementu
«  Cement pochodzacy z kazdej dostawy musi by¢ poddany badaniom wg normy PN-EN 197-2:2002P, a wyniki
ocenione wg normy PN-EN 197-1:2012E.
«  Zakres badan cementu pochodzacego z dostawy, dla ktérej jest atest z wynikami badan cementowni, mozna
ograniczy¢ 1 wykona¢ tylko badania podstawowe.
+  Ponadto przed uzyciem cementu do wykonania mieszanki betonowej zaleca si¢ przeprowadzenie kontroli
obejmujacej:
— oznaczenie czasu wigzania wg PN-EN 196-3:1996,
— oznaczenie zmiany objgtosci wg PN-EN 196-3:1996,
— sprawdzenie zawartoéci grudek (zbrylen cementu niedajacych si¢ rozgnies¢ w palcach i nie rozpadajacych si¢
w wodzie).
W przypadku, gdy wyzej wymieniona kontrola wykaze niezgodnos$¢ z normami, cement nie moze by¢ uzyty do betonu.
g) Warunki magazynowania i okres sktadowania
Miejsca przechowywania cementu moga by¢ nastgpujace:
* dla cementu pakowanego (workowanego):
— sklady otwarte (wydzielone miejsca zadaszone na otwartym terenie, zabezpieczone z bokéw przed opadami),
— magazyny zamknigte (budynki lub pomieszczenia o szczelnym dachu i $cianach),
* dla cementu luzem:
— magazyny specjalne (zbiorniki stalowe, zelbetowe lub betonowe przystosowane do pneumatycznego zatadowania
i wyladowania cementu luzem, zaopatrzone w urzadzenia do przeprowadzenia kontroli objgtosci cementu znajdujacego
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si¢ w zbiorniku lub otwory do przeprowadzenia pomiaréw poziomu cementu, wlazy do czyszczenia oraz klamry
na zewngtrznych $cianach).

Cement nie moze by¢ uzyty do betonu po okresie:

1) 10 dni — w przypadku przechowywania go w zadaszonych sktadach otwartych,

2) po uplywie okresu trwatosci podanego przez wytworce — w przypadku przechowywania w sktadach zamknigtych.
Kazda partia cementu posiadajaca oddzielne §wiadectwo jako$ci powinna by¢ przechowywana w sposob umozliwiajacy
jej tatwe rozréznienie.

2.2.1.2. Kruszywo do betonu

Obowiazuje ogoélna zasada doboru max S$rednicy ziarn kruszywa zaleznie od grubosci elementu budowlanego
i odlegloéci migdzy pretami zbrojeniowymi. Max wielko§¢ ziarn kruszywa nie powinna przekraczaé 1/5 grubosci
wykonywanego elementu i dodatkowo musi by¢ mniejsza od odlegloéci migdzy zbrojeniem i migdzy zbrojeniem
a szalunkiem.

Ze wzgledu na mrozoodpornos$¢ kruszywo uzyte do betonu ma mie¢ porowato$¢ nie wigksza niz 4% w konstrukcjach
zagltebionych w ziemi i 2% w konstrukcjach nadziemnych i czg§ciowo zaglgbionych.

Reaktywnos¢ alkaliczna kruszywa oznaczana wg PN-B-06714-46:1992 powinna spetnia¢ wymagania odpowiadajace
stopniowi "0" reaktywnosci alkalicznej (dla konstrukcji na wolnym powietrzu, nie zadaszonej, dla zbiornikéw i komor
nie bedacych zbiornikami) i "1" dla konstrukcji ostonigtych od czynnikéw atmosferycznych (konstrukcje pod
przykryciem) nie bedacych zbiornikami. Do zbiornikéw i komér zabronione jest uzywanie kruszywa wapiennego.
2.2.1.2.1. Kruszywo grube

Dopuszcza sig stosowanie kruszywa grubego spetniajacego wymagania normy: PN-86/B-06712, PN-79/B-06711 oraz
PN-S-10040:1999.

Dostawca kruszywa jest zobowiazany do przekazania dla kazdej partii kruszywa wynikéw jego pelnych badan
wg PN-86/B-06712 oraz wynikow badania specjalnego dotyczacego reaktywnos$ci alkalicznej w terminach
przewidzianych przez Inzyniera.

Na budowie dla kazdej partii kruszywa nalezy wykona¢ kontrolne badania niepetne obejmujace:

— oznaczenie sktadu ziarnowego wg PN-78/B-06714/15 (PN-EN 933-1:2000),

— oznaczenie zawarto$ci ziaren nieforemnych wg PN-78/B-06714/16, (PN-EN 933-4:2001),

— oznaczenie zawarto$ci zanieczyszczen obcych wg PN-78/B-06714/12,

— oznaczenie zawarto$ci grudek gliny wg PN-88/B-06714/48,

— oznaczenie zawarto$ci pytow mineralnych wg PN-78/B-06714/13.

W przypadku, gdy kontrola wykaze niezgodnos$ci cech danego kruszywa z wymaganiami wg PN-86/B-06712 uzycie
takiego kruszywa moze nastapi¢ po jego uszlachetnieniu (np. przez ptukanie lub dodanie odpowiednich frakcji
kruszywa) i ponownym sprawdzeniu.

Nalezy prowadzi¢ biezacq kontrolg wilgotno$ci kruszywa wg PN-77/B-06714/18 (PN-EN 1925:2001) dla korygowania
recepty roboczej betonu.

2.2.1.2.2. Kruszywo drobne.

Dopuszcza si¢ stosowanie kruszywa drobnego spetniajacego wymagania norm: PN-79/B-06711, PN-86/B-06712
1 PN-S-10040:1999.

Piasek pochodzacy z kazdej dostawy musi by¢ poddany badaniom niepelnym obejmujacym:

— oznaczenie zawarto$ci zanieczyszczen obcych wg PN-76/B-06714/12,

— oznaczenie zawarto$ci pytow mineralnych wg PN-78/B-06714/13,

— oznaczenie sktadu ziarnowego — wg PN-78/B-06714/15 (PN-EN 933-1:2000),

— oznaczenie zawarto$ci grudek gliny — wg PN-88/B-06714/48.

Niezaleznie od podanych wyzej wymagan betony klasy C30/37 i wyzsze wykonywac nalezy z kruszywa o uziarnieniu
ustalonym do$wiadczalnie, podczas projektowania sktadu mieszanki betonowe;.

Do betonéw klasy C25/30 i C20/25 nalezy stosowaé kruszywo o lacznym uziarnieniu mieszczacym si¢ w granicach
podanych w normie PN-S-10040:1999.

Zobowiazuje si¢ dostawcg do przekazywania, dla kazdej partii piasku, wynikow badan pelnych wg PN-86/B-06712
oraz okresowo wynikoéw badania specjalnego dotyczacego reaktywnosci alkaiczne;.

W celu umozliwienia korekty recepty roboczej mieszanki betonowej nalezy prowadzi¢ biezaca kontrolg wilgotnosci
kruszywa wg PN-77/B-06714/18 (PN-EN 1925:2001) i statosci zawartos$ci frakeji 0-2 mm.

2.2.1.3. Woda

Woda do produkcji betonu powinna odpowiada¢ wymaganiom normy PN-EN 1008:2004. Woda zarobowa do betonu -
Specyfikacja pobierania probek, badanie i ocena przydatnosci. Zaleca si¢ stosowanie wody wodociagowej pitne;j.
Stosowanie jej nie wymaga przeprowadzania badan. Nalezy pobierac ja ze zbiornika posredniego.

W przypadku poboru wody z innego zrodta nalezy przeprowadzi¢ biezaca kontrolg zgodnie z wyzej wymieniona
norma.

2.2.1.4. Domieszki do betonow

Dopuszcza si¢ stosowanie domieszek spetniajacych wymagania normy PN-EN 934-6:2002/A1:2006P

Do produkcji mieszanek betonowych wymaga si¢ stosowania domieszek tylko w uzasadnionych przypadkach i pod
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warunkiem przeprowadzenia kontroli skutkow ubocznych, takich jak: zmniejszenie wytrzymatosci, zwigkszenie
nasiagkliwosci i skurczu po stwardnieniu betonu. Nalezy tez oceni¢ wptyw domieszek na zmniejszenie trwatosci betonu.
Do produkcji mieszanek betonowych stosuje si¢ domieszki o dziataniu uplynniajacym, napowietrzajacym,
przyspieszajacym wigzanie lub opozniajacym wiazanie.
Domieszki do betoné6w mostowych musza posiada¢ Aprobate Techniczna wydang przez IBDiM do ich stosowania
w budownictwie obiektow mostowych (inzynieryjnych). Domieszki posiadajace tylko Aprobat¢ ITB moga by¢
stosowane jedynie za zgoda Inzyniera.
2.2.2. Mieszanka betonowa
Wymagania ogdlne
Beton ma by¢ zaprojektowany w laboratorium. Ma wykazywac¢ si¢ parametrami zgodnymi z klasami ekspozycji

oraz mozliwoscia tatwego wbudowania.
Wytyczne co do wykonania betonu spetniajacego wymogi sa okreslone w normie PN-EN 206-1.
Klasyfikacja i okreslenie $rodowisk agresywno$ci na oczyszczalni nalezy uwzgledni¢ w projektowanym betonie
zgodnie z PN-EN 1992-1-1 — klasa ekspozycji j.w.

Beton ma by¢ uktadany w szalunkach inwentaryzowanych. Niedopuszczalne sa raki i wszelkiego rodzaju
porowatosci. Powierzchnia betonu ma by¢ gladka bez odpryskow, zaglebien, rakow.

Do szalowania elementdéw konstrukcyjnych obiektu stosowaé inwentaryzowane deskowanie stalowe, aby uzyskac
gladka powierzchni¢ zewngtrzna betonu. Do taczenia deskowan stosowac patentowe taczniki zapewniajace szczelnosé
elementu po stwardnieniu betonu.

Rodzaj klasy betonu do wykonania poszczegolnych elementow konstrukcyjnych wedtug dokumentacji projektowej.

2.2.3 Materialy do wykonania podbetonu.

Beton kl. C12/15.

2.2.4. Stal zbrojeniowa

Stal do zbrojenia betonu powinna spetnia¢ wymagania norm: PN-S-10040:1999, PN-91/S-10042 oraz warunkoéw
technicznych D2, a ponadto norm: PN-ISO 6935-1:1998, PN-ISO 6935-1/Ak:1998, PN-ISO 6935-2:1998, PN-ISO
6935-2/Ak:1998, PN-89/H-84023.06, PN-82/H-93215.

Zbrojenie nalezy wykonywac z duza staranno$cia zapewniajac zachowanie wilasciwych - podanych na rysunkach -
otulin pretow zbrojeniowych (stosowaé podktadki z tworzywa sztucznego).

Odbidr stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie atestu hutniczego dotaczonego przez wytworce stali.
Treé¢ atestu powinna by¢ zgodna z postanowieniami powyzej przytoczonych norm.

Cechowanie wiazek i krggdw powinno by¢ zgodne z postanowieniami powyzej przytoczonych norm.

Stal zbrojeniowa powinna by¢é magazynowana pod zadaszeniem w przegrodach lub stojakach, z podziatem
wg wymiardw 1 gatunkéw. Nalezy dazy¢, by stal byla magazynowana w miejscu nie narazonym na nadmierne
zawilgocenie lub zanieczyszczenie.

Do montazu pregtow zbrojenia nalezy uzywaé wyzarzonego drutu stalowego, tzw. wigzaltkowego, o $rednicy nie
mniejszej niz 1,0 mm.

Przy $rednicach pretow wigkszych niz 12 mm stosowa¢ drut wigzatkowy o $rednicy 1,5 mm.

2.2.5. Materiaty spawalnicze

Do spawania nalezy uzywac elektrody odpowiednie do gatunku stali z ktorej wykonane jest zbrojenie oraz
odpowiadajace wymaganiom normy PN-91/M-69430.

2.2.6. Podktadki dystansowe

Dopuszcza sig stosowanie stabilizatorow i podktadek dystansowych z tworzyw sztucznych.

Podktadki dystansowe musza by¢ mocowane do pretdw. Nie dopuszcza si¢ stosowania podktadek dystansowych
z drewna, cegty lub pretéw stalowych.

2.2.7. Deskowania

Do wykonywania deskowan nalezy stosowa¢ materialy zgodne z wymaganiami normy PN-S-10040:1999, a ponadto:

— drewno powinno odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-92/D-95017, PN-91/D-95018, PN-75/D-96000, PN-72/D-
96002, PN-63/B-06251,

— sklejka powinna odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN 313-1:2001, PN-EN 313-2:2001 oraz PN-EN 636-3:2001,

— gwozdzie budowlane powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-84/M-81000,

— deskowania uniwersalne powinny by¢ w dobrym stanie technicznym,

— do smarowania elementéw deskowan stykajacych si¢ z betonem nalezy stosowaé srodki antyadhezyjne parafinowe,
przeznaczone do tego typu zastosowan.

Materialy stosowane na deskowania nie moga deformowa¢ si¢ pod wptywem warunkow atmosferycznych, ani na
skutek zetknigcia si¢ z mieszanka betonowa.

2.2.8. Rusztowania

Do wykonania rusztowan nalezy stosowac materiaty zgodnie z SST dotyczaca wykonania rusztowan.

2.3 Materiaty uzupehiajace

2.3.1 Tasma do przerw roboczych

Tasma do przerw roboczych — wysokiej jakosci. Tasma PCV, elastyczna (termoplastyczna).
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Wiasciwosci:
- gestos¢ ~1,4 g/lcm3 (£0,1 g/cm?),
- wytrzymato$¢ na rozciaganie > 10 N/mm?,
- wytrzymato$¢ na rozdzierania > 12 N/mm
- odpornos¢ chemiczna - pelna: na wodg, wodg morska, $cieki komunalne w temperaturze +23°C;
czasowa (do 48h): rozpuszczone zasady nieorganiczne, kwasy mineralne i oleje mineralne.
Szerokosci tasm wedlug dokumentacji projektowe;.
2.3.2 Mikrozbrojenie
Wiokna do betonu FIBERMESH lub réwnowazne - stanowia system mikrozbrojenia do betonu zlozony
z fibrylowanych widkien wykonanych ze 100% czystego polipropylenu.
Musza posiada¢ odpowiednie normy i aprobaty :
— Aprobata Techniczna Instytutu Badawczego Drog i Mostow AT/2002-04-0272,
— Aprobata Instytutu Techniki Budowlanej AT-15-3570/99'
— Atest Panstwowego Zaktadu Higieny w Warszawie,
— Norma ASTM C-1116 Type III
— Aprobata British Board of Agrement BBA Nr 92/2857.
— AASHTO Construction Guide Specification.
Wymagana ilo$¢ wiokien — 0,9 kg na kubik betonu.

3. SPRZET

Roboty zwiazane z wykonaniem konstrukcji betonowych i zelbetowych moga by¢ wykonywane rgcznie lub
mechanicznie przy uzyciu dowolnego sprz¢tu przeznaczonego do wykonywania zamierzonych robot.
Wykonawca powinien dysponowaé m.in.:

1) do przygotowania mieszanki betonowe;j:

— betoniarkami o wymuszonym dziataniu,

— dozownikami wagowymi o odpowiedniej doktadnosci z aktualnym $wiadectwem legalizacji,

— odpowiednio przeszkolona obshuga.

2) do wykonania deskowan:

— sprzgtem ciesielskim,

— samochodem skrzyniowym,

— zurawiem o udzwigu dostosowanym do cigzaru elementéw deskowan.

3) do przygotowania zbrojenia:

— gigtarkami,

— nozycami,

— prostowarkami i innym sprzg¢tem stanowiacym wyposazenie zbrojarni.

4) do uktadania mieszanki betonowe;j:

— pojemnikami do betonu,

— pompami do betonu,

— wibratorami wgtebnymi o odpowiedniej $rednicy,

— wibratorami przyczepnymi,

— fatami wibracyjnymi,

— zacieraczkami do betonu.

5) do obroébki i pielggnacji betonu:

— szlifierkami do betonu.

Sprzet wykorzystywany przez Wykonawcg powinien by¢ sprawny technicznie i spelniaé wymagania techniczne
w zakresie BHP.

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w specyfikacji ogolne;.

4. TRANSPORT

Srodki transportu wykorzystywane przez Wykonawce powinny byé sprawne technicznie i spetniaé wymagania
techniczne w zakresie BHP oraz przepiséw o ruchu drogowym.

4.1. Transport sktadnikéw mieszanki betonowej

Sktadniki mieszanki betonowej moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu, przeznaczonymi do
wykonywania zamierzonych robot. Kruszywo przewozone na samochodach cigzarowych nalezy umiescic¢
roéwnomiernie na catej powierzchni tadunkowej i zabezpieczy¢ przed spadaniem lub przesuwaniem.

4.2. Transport, podawanie i uktadanie mieszanki betonowej

Mieszanki betonowe moga by¢ transportowane mieszalnikami samochodowymi. Ilo§¢ samochodéw nalezy dobrac¢ tak,
aby zapewni¢ wymagana szybko$¢ betonowania z uwzglednieniem odleglosci dowozu, czasu twardnienia betonu oraz
koniecznej rezerwy w przypadku awarii samochodu. W czasie transportu w mieszance nie moze nastapic¢: segregacja,
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zmiana konsystencji i sktadu.
Czas transportu i wbudowania mieszanki betonowej nie powinien by¢ dluzszy od warto$ci podanych w normie
PN-S-10040:1999.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wymagania ogdlne

Ogolne wymagania dotyczace wykonania robot podano w ogolnej specyfikacji techniczne;.

Wykonanie robdt powinno by¢ zgodne normami PN-S-10040:1999, PN-S-10042:1991, PN-88/B 06250 lub PN-ENV
206-1, PN-63/B-06251 oraz warunkami technicznymi.

Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji ,,Projekt organizacji robdt” uwzgledniajacy wszystkie warunki,
w jakich bgda wykonywane roboty zwiazane z wykonaniem konstrukcji betonowych i zelbetowych, uwzgledniajac
planowany termin rozebrania deskowania i rusztowan, jak réwniez plan przeprowadzania badan.

5.2. Zakres wykonania robot

Roboty zwiazane z wykonaniem elementow konstrukcyjnych nalezy prowadzi¢ zgodnie z opracowang przez
Wykonawecg i zaakceptowana przez Inzyniera ,,Dokumentacja technologiczng”.

Betonowanie mozna rozpoczac po uzyskaniu zezwolenia Inzyniera, potwierdzonego wpisem do Dziennika Budowy.
5.2.1. Wykonanie deskowan

Deskowania elementéw licowych powinny by¢ wykonywane z elementéw deskowan uniwersalnych umozliwiajacych
uzyskanie estetycznej faktury zewngtrznej. Deskowania powinny spetnia¢ warunki podane w normie PN-S-10040:1999.
Elementy dodatkowe mozna wykona¢ z drewna w postaci tarcicy lub sklejki. Materialy stosowane na deskowania nie
moga deformowac si¢ pod wptywem warunkéw atmosferycznych, ani na skutek zetknigcia si¢ z masa betonowa.
Elementy ulegajace zakryciu mozna deskowa¢ przy uzyciu tarcicy. Deskowania z tarcicy nalezy wykonac¢ z desek
drzew iglastych klasy nie nizszej niz K33. Deski grubo$ci nie mniejszej niz 18 mm i szerokosci nie wigkszej niz 18 cm,
powinny by¢ jednostronne strugane i przygotowane do zestawienia na pidro i wpust. W przypadku stosowania desek
bez wpustu i pidra nalezy szczeliny migdzy deskami uszczelni¢ tasmami z blachy metalowej lub z tworzyw sztucznych
albo masami uszczelniajacymi z tworzyw sztucznych. Nalezy zwroci¢ szczegdlng uwage na uszczelnienie stykow $cian
z dnem deskowania.

Szczegbdlng uwage przy wykonywaniu deskowan nalezy zwrdci¢ na elementy tworzace fakture $cian licowych
i zapewniajace niezmiennos$¢ przekroju poprzecznego elementow konstrukcji.

Zaleca si¢ stosowanie fazowania krawedzi elementu betonowego listwami o wymiarach od 2-4 ¢cm na stykach dwoch
prostokatnych do siebie §cian, szczegdélnie w stykach wklgstych. Mozna takie fazowania wykonywac rowniez wtedy,
gdy nie przewidziano ich w projekcie. W takim przypadku nalezy przeprowadzi¢, w razie potrzeby, korekte
rozmieszczenia zbrojenia. Zmiang rozmieszczenia zbrojenia powinien zatwierdzi¢ Inzynier.

Przy podparciu deskowania rusztowaniem nalezy unika¢ punktowego przekazywania sil. Po zmontowaniu deskowania
powierzchnig styku z betonem pokrywaé trzeba $rodkami o dziataniu antyadhezyjnym. Srodki te nie moga powodowaé
plam ani zmian w odcieniach powierzchni betonu.

Przed przystapieniem do betonowania nalezy usuna¢ z powierzchni deskowania wszelkie zanieczyszczenia (wiory,
wodg, 16d, liscie, elektrody, gwozdzie, drut wigzatkowy itp.).

Dopuszczalne odchylenia od wymiaré6w nominalnych przewidzianych projektem nalezy przyjmowaé zgodnie
z odpowiednimi normami.

5.2.2. Rusztowania

Rusztowania nalezy wykonywa¢ zgodnie z SST dotyczaca wykonania rusztowan.

5.2.3. Przygotowanie zbrojenia

Prety i walcowki przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukcji nalezy oczysci¢ z zendry, luznych platkéw rdzy, kurzu
i blota. Prgty zbrojenia zanieczyszczone thuszczem (smary, oliwa) lub farba olejna nalezy opala¢ np. lampami
lutowniczymi, az do catkowitego usunigcia zanieczyszczen.

Czyszczenie pretow powinno by¢é dokonywane metodami niepowodujacymi zmian we wiasciwo$ciach technicznych
stali ani pozniejszej korozji.

Stal pokryta rdza oczyszcza si¢ szczotkami r¢cznie lub mechanicznie. Po oczyszczeniu nalezy sprawdzi¢ wymiary
przekroju poprzecznego pretéw. Stal tylko zabtocona mozna zmywac strumieniem wody. Prety oblodzone odmraza sig
strumieniem cieptej wody. Stal narazona na cho¢by chwilowe dziatanie stonej wody nalezy zmy¢ woda stodka.
Dopuszczalna wielko$¢ miejscowego wykrzywienia pr¢tow nie powinna przekracza¢ 4 mm, w przypadku wigkszych
odchylek stal zbrojeniowa nalezy prostowac.

Prety ucina sig z doktadnoscia do 1 cm. Cigeie przeprowadza si¢ przy pomocy mechanicznych nozy. Dopuszcza sig
réwniez cigcie palnikiem acetylenowym.

Haki, odgigcia i rozmieszczenie zbrojenia nalezy wykonywaé¢ wg dokumentacji projektowej, z réwnoczesnym
zachowaniem postanowien normy PN-91/S-10042.

Gigcie pretow nalezy wykonac¢ zgodnie z dokumentacja projektowa i norma PN-91/S-10042.

Nalezy zwrocié uwage przy odbiorze hakdéw i odgieé na ich strong zewngtrzna. Niedopuszczalne sa tam peknigcia
powstate podczas wyginania.
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5.2.4. Montaz zbrojenia

Zbrojenie nalezy uktada¢ po sprawdzeniu i odbiorze deskowan.

Nie nalezy podwiesza¢ i mocowac¢ do zbrojenia deskowan, pomostow transportowych, urzadzen wytworczych
i montazowych.

Montaz zbrojenia z pojedynczych pretow powinien by¢ dokonywany bezposrednio w deskowaniu. Montaz zbrojenia
bezposrednio w deskowaniu zaleca si¢ wykonywaé przed ustawieniem szalowania bocznego. Montaz zbrojenia
fundamentow wykonac¢ na podbetonie.

Dla zachowania wtasciwej otuliny nalezy uktadane w deskowaniu zbrojenie podpiera¢ podktadkami z tworzyw
sztucznych o grubosci rownej grubosci otulenia. Stosowanie innych sposoboéw zapewnienia otuliny, a szczegolnie
podktadek z pretow stalowych, jest niedopuszczalne. Na wysokosci $cian licowych wykonuje si¢ konieczne otulenie za
pomoca podktadek plastykowych pier§cieniowych.

Rodzaj podktadek dystansowych podlega akceptacji przez Inzyniera.

Szkielety zbrojenia powinny by¢, o ile to mozliwe, prefabrykowane na zewnatrz. W szkieletach tych wezly na
przecigciach pretow powinny by¢ potaczone przez spawanie, zgrzewanie lub wigzanie na podwdjny krzyz wyzarzonym
drutem wigzatkowym:

— przy $rednicy pretow do 12 mm — o $rednicy nie mniejszej niz 1,0 mm,

— przy $rednicy pretow powyzej 12 mm — o Srednicy nie mniejszej niz 1,5 mm.

Uktad zbrojenia konstrukcji musi umozliwi¢ jego dokladne otoczenie przez jednorodny beton. Po utozeniu zbrojenia
w deskowaniu, rozmieszczenie pretow wzgledem siebie i wzgledem deskowania nie moze ulec zmianie.

Rozstaw zbrojenia, §rednice i otuliny powinny by¢ zgodne z dokumentacja projektowa i norma PN-91/5-10442.
Uktadanie zbrojenia bezposrednio na deskowaniu i podnoszenie na odpowiednia wysoko$¢ w trakcie betonowania jest
nie dopuszczalne.

Laczenie pretow nalezy wykonywaé zgodnie z PN-91/S-10042. Do zgrzewania i spawania prgtow moga byc
dopuszczeni tylko spawacze majacy odpowiednie uprawnienia. Skrzyzowania pr¢tdw nalezy wiaza¢ migkkim drutem
lub spawac¢ w ilosci min 30% skrzyzowan. Minimalna odlegto$¢ od krzywizny preta do miejsca gdzie mozna na nim
polozy¢ spoing wynosi 10 d.

5.2.5. Wbudowanie mieszanki betonowe;j

5.2.5.1. Podawanie i uktadanie mieszanki betonowej

Roboty zwiazane z podawaniem i uktadaniem mieszanki betonowej powinny by¢ wykonywane zgodnie
z wymaganiami normy PN-S-10040:1999.

Przed przystapieniem do ukladania betonu nalezy sprawdzi¢: potozenie zbrojenia, zgodno$¢ rzgdnych z projektem,
czysto$¢ deskowania oraz obecno$¢ wktadek dystansowych zapewniajacych wymagana wielko$¢ otuliny.

5.2.5.2. Zaggszczenie betonu:

Roboty zwigzane z zaggszczaniem betonu powinny by¢é wykonywane zgodnie z wymaganiami normy
PN-S-10040:1999.

5.2.5.3. Przerwy w betonowaniu

Przerwy w betonowaniu nalezy sytuowaé w miejscach uprzednio przewidzianych w dokumentacji projektowej lub
w dokumentacji technologicznej uzgodnionej z Projektantem.

Uksztattowanie powierzchni betonu w przerwie roboczej powinno by¢ uzgodnione z Projektantem, a w prostszych
przypadkach mozna si¢ kierowac zasada, ze powinna ona by¢ prostopadta do kierunku napr¢zen gtownych.
Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonowania powinna by¢ starannie przygotowana do potaczenia betonu
stwardniatego ze $wiezym przez:

— usunigcie z powierzchni betonu stwardnialego, luznych okruchow betonu oraz warstwy pozostatego szkliwa
cementowego,

— obfite zwilzenie woda i narzucenie kilkumilimetrowej warstwy zaprawy cementowej o stosunku zblizonym do
zaprawy w betonie wykonywanym albo tez narzucenie cienkiej warstwy zaczynu cementowego.

Powyzsze zabiegi nalezy wykona¢ bezposrednio przed rozpoczgciem betonowania.

W przypadku przerwy w uktadaniu betonu zaggszczonego przez wibrowanie, wznowienie betonowania nie powinno si¢
odby¢ p6zniej niz w ciggu 3 godzin lub po catkowitym stwardnieniu betonu.

Jezeli temperatura powietrza jest wyzsza niz 20°C to czas trwania przerwy nie powinien przekracza¢ 2 godzin.
Po wznowieniu betonowania nalezy unika¢ dotykania wibratorem deskowania, zbrojenia i poprzednio ulozonego
betonu.

5.2.5.4. Wymagania przy pracy w nocy

W przypadku, gdy betonowanie konstrukcji wykonywane jest takze w nocy, konieczne jest wczesniejsze przygotowanie
odpowiedniego o$wietlenia zapewniajacego prawidlowe wykonawstwo robot i dostateczne warunki bezpieczenstwa
pracy.

5.2.6. Warunki atmosferyczne przy uktadaniu mieszanki betonowej i wigzaniu betonu

5.2.6.1. Temperatura otoczenia.

Betonowanie nalezy wykonywaé wylacznie w temperaturach nie nizszych niz +5°C, zachowujac warunki
umozliwiajace uzyskanie przez beton wytrzymatosci co najmniej 15 MPa przed pierwszym zamarznigciem.



Szczegotowa specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robét budowlanych — Budowa oczyszczalni $ciekdw socjalno-bytowych
w miejscowosci Boronéw, gmina Boronoéw, woj. Slaskie

W wyjatkowych przypadkach dopuszcza sig¢ betonowanie w temperaturze do —5°C, jednak wymaga to zgody Inzyniera,
potwierdzonej wpisem do Dziennika Budowy. Jednocze$nie nalezy zapewni¢ mieszanke betonowa o temperaturze
+20°C w chwili uktadania i zabezpieczenie uformowanego elementu przed utrata ciepta w czasie co najmniej 7 dni lub
uzyskania przez beton wytrzymatosci co najmniej 15 MPa.

5.2.6.2. Zabezpieczenie podczas opadow

Przed przystapieniem do betonowania nalezy przygotowac sposob postgpowania na wypadek wystapienia ulewnego
deszczu. Konieczne jest przygotowanie odpowiedniej ilosci oston wodoszczelnych dla zabezpieczenia odkrytych
powierzchni $wiezego betonu.

5.2.6.3. Zabezpieczenie betonu przy niskich temperaturach otoczenia.

Przy niskich temperaturach otoczenia ulozony beton powinien by¢ chroniony przed zamarznigciem przez okres
pozwalajacy na uzyskanie wytrzymatosci co najmniej 15 MPa.

Uzyskanie wytrzymatosci 15 MPa powinno by¢ zbadane na probkach przechowywanych w takich samych warunkach
jak zabetonowana konstrukcja.

Przy przewidywaniu spadku temperatury ponizej 0°C w okresie twardnienia betonu nalezy wczesniej podja¢ dziatania
organizacyjne pozwalajace na odpowiednie ostonigcie i podgrzanie zabetonowanej konstrukeji.

5.2.7. Pielggnacja betonu

Roboty zwiazane z pielggnacja betonu powinny by¢é wykonywane zgodnie z wymaganiami normy PN-S-10040:1999.
Woda stosowana do polewania betonu powinna spetnia¢ wymagania normy PN-88/B-32250.

W czasie dojrzewania betonu elementy powinny by¢ chronione przed uderzeniami i drganiami.

Rozformowanie konstrukcji moze nastapi¢ po osiagnigciu przez beton wytrzymatosci rozformowania dla konstrukcji
monolitycznych (zgodnie z norma PN-63/B-06251) lub wytrzymato$ci manipulacyjnej dla prefabrykatow 52.

5.3 Montaz tasmy do przerw roboczych

Miejsca montazu tasmy wedtug dokumentacji projektowej. Montaz wedhug instrukcji producenta.

5.4 Studni¢ zapuszczang nalezy wykonaé zgodnie ze sztuka budowlana.

6.KONTROLA JAKOSCI

6.1. Wymagania ogoélne

Kontrola jako$ci wykonania konstrukcji betonowych i zelbetowych polega na sprawdzeniu zgodnosci z dokumentacja
projektowa oraz wymaganiami podanymi w normie PN-S-10040:1999 oraz niniejszej SST.

Kontrola powinna by¢ prowadzona wg ustalonego ,,Planu kontroli”, obejmujacego migdzy innymi podziat obiektu na
czgsci podlegajace osobnej ocenie oraz szczegotowe okreslenie zakresu, celu kontroli, czgstotliwosci badan, sposobu
i ilo$¢ pobierania probek.

Na Wykonawcy spoczywa obowiazek sporzadzenia ,,Planu kontroli”, ktory podlega zatwierdzeniu przez Inzyniera.
Ocena poszczegdlnych etapéw robot potwierdzana jest wpisem do Dziennika Budowy:.

6.2. Zakres kontroli i badan

6.2.1. Deskowanie

Kontrola deskowania przed przystapieniem do betonowania musi by¢ dokonana przez Inzyniera i potwierdzona wpisem
do Dziennika Budowy.

Deskowanie powinno odpowiada¢ wymaganiom zawartym w normach PN-S-10040:1999 i PN-93/S-10080 oraz
niniejszej SST.

Sprawdzenie polega na:

— sprawdzeniu stanu technicznego deskowan uniwersalnych przed zastosowaniem,

— sprawdzeniu cech geometrycznych deskowania przed betonowaniem,

— sprawdzeniu statecznos$ci deskowania,

— sprawdzeniu szczelnosci deskowania,

— sprawdzeniu czysto$ci deskowania,

— sprawdzeniu powierzchni deskowania,

— sprawdzeniu pokrycia deskowania $rodkiem antyadhezyjnym,

— sprawdzeniu klasy drewna i jego wad,

— sprawdzeniu geodezyjnym poziomu dolnej powierzchni deskowania,

— sprawdzeniu geodezyjnym polozenia gérnego poziomu betonowania.

Wymagania i tolerancje podaje norma PN-S-10040:1999.

6.2.2. Rusztowania

Rusztowania nalezy kontrolowa¢ zgodnie z SST dotyczaca wykonania rusztowan.

6.2.3. Zbrojenie

Kontrola zbrojenia przed przystapieniem do betonowania musi by¢ dokonana przez Inzyniera i potwierdzona wpisem
do Dziennika Budowy.

Zbrojenie powinno by¢ zgodne z dokumentacjaq projektowa oraz odpowiada¢ wymaganiom zawartym w normach
PN-S-10040:1999 1 PN-91/S-10042, a takze niniejszej SST.

Zakres sprawdzenia oraz wymagania i tolerancje podaja powyzej przytoczone normy.




Szczegotowa specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robét budowlanych — Budowa oczyszczalni $ciekdw socjalno-bytowych
w miejscowosci Boronéw, gmina Boronoéw, woj. Slaskie

6.2.4. Sktadniki mieszanki betonowe;j
Na Wykonawcy spoczywa obowiazek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych przewidzianych normami
PN-S-10040:1999, PN-88/B-08250 i niniejsza SST, oraz gromadzenie, przechowywanie i okazywanie Inzynierowi
wszystkich wynikow badan dotyczacych jakos$ci stosowanych materiatow.
Wykonawca musi posiada¢ wlasne laboratorium lub tez, za zgoda Inzyniera, zleci nadzor laboratoryjny niezaleznemu
laboratorium. Wykonawca powinien umozliwi¢ udziat w badaniach Inzynierowi.
Nalezy opracowa¢ ,Plan kontroli” jakos$ci betonu uwzgledniajacy badanie sktadnikow mieszanki betonowe;j,
dostosowany do wymagan technologii produkcji. W ,,Planie kontroli” powinny by¢ uwzglednione badania przewidziane
normami PN-S-10040:1999, PN-88/B-06250 i niniejsza SST, oraz ewentualne inne konieczne do potwierdzenia
prawidlowos$ci zastosowanych materiatow, a wymagane przez Inzyniera.
W celu wykonania badan sktadnikow mieszanki betonowej nalezy pobiera¢ probki. Ilos¢ pobranych probek powinna
by¢ okreslona w ,,Planie kontroli” jakosci betonu, ktory podlega zatwierdzeniu przez Inzyniera.
6.2.5. Mieszanka betonowa
Na Wykonawcy spoczywa obowiazek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych przewidzianych normami
PN-S-10040:1999, PN-88/B-06250 i niniejsza SST, oraz gromadzenie, przechowywanie i okazywanie Inzynierowi
wszystkich wynikéw badan dotyczacych jakos$ci betonu i stosowanych materiatow.
Wykonawca musi posiada¢ wlasne laboratorium lub tez, za zgoda Inzyniera, zleci nadzor laboratoryjny niezaleznemu
laboratorium. Wykonawca powinien umozliwi¢ udziat w badaniach Inzynierowi.
Nalezy opracowac ,,Plan kontroli” jako$ci betonu dostosowany do wymagan technologii produkcji. W ,,Planie kontroli”
powinny by¢ uwzglednione badania przewidziane normami PN-S-10040:1999, PN-88/B-06250 i niniejsza SST, oraz
ewentualne inne konieczne do potwierdzenia prawidtowosci zastosowanych zabiegéw technologicznych, a wymagane
przez Inzyniera.
W celu wykonania badan mieszanki betonowej nalezy pobiera¢ probki. [lo§¢ pobranych probek powinna by¢ okreslona
w ,,Planie kontroli” jakosci betonu, ktory podlega zatwierdzeniu przez Inzyniera.
Mieszanka betonowa powinna mie¢ wlasciwosci zgodne z postanowieniami normy PN-S-10040:1999 oraz niniejszej
SST.
6.2.6. Wbudowanie mieszanki betonowe;j
Warunki wbudowania mieszanki betonowej powinny by¢ zgodne z norma PN-S-10040:1999 oraz niniejsza SST.
Zakres sprawdzenia i wymagania podaje powyzej przytoczona norma.
6.2.7. Pielggnacja betonu
Warunki pielggnacji betonu powinny by¢ zgodne z norma PN-S-10040:1999 oraz niniejsza SST.
Zakres sprawdzenia i wymagania podaje powyzej przytoczona norma.
6.2.8. Beton
Na Wykonawcy spoczywa obowiazek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych przewidzianych normami
PN-S-10040:1999, PN-88/B-06250 i niniejsza SST, oraz gromadzenie, przechowywanie i okazywanie Inzynierowi
wszystkich wynikow badan dotyczacych jakos$ci betonu i stosowanych materiatow.
Wykonawca musi posiada¢ wlasne laboratorium lub tez, za zgoda Inzyniera, zleci nadzor laboratoryjny niezaleznemu
laboratorium. Wykonawca powinien umozliwi¢ udziat w badaniach Inzynierowi.
Nalezy opracowac ,,Plan kontroli” jakosci betonu dostosowany do wymagan technologii produkcji. W ,,Planie kontroli”
powinny by¢ uwzglednione badania przewidziane normami PN-S-10040:1999, PN-88/B-06250 i niniejsza SST, oraz
ewentualne inne konieczne do potwierdzenia prawidtowosci zastosowanych zabiegow technologicznych, a wymagane
przez Inzyniera.
W celu wykonania badan betonu nalezy pobiera¢ probki. Ilos¢ pobranych probek powinna by¢ okre§lona w ,,Planie
kontroli” jakos$ci betonu, ktory podlega zatwierdzeniu przez Inzyniera.
Beton powinien mie¢ wlasciwosci zgodne postanowieniami normy PN-S-10040:1999 oraz niniejszej SST.
6.2.9. Kontrola wykonczenia powierzchni betonu
Wykonczenie powierzchni betonu powinno by¢ zgodne z dokumentacja projektowa, postanowieniami normy
PN-S-10040:1999 oraz niniejszej SST.
Zakres sprawdzenia, wymagania i tolerancje podaje powyzej przytoczona norma.
6.2.10. Kontrola sprzegtu
Sprzet powinien by¢ zgodny z postanowieniami niniejszej SST. Sprawdzenie polega na:
— kontroli miejsca przechowywania czynnikéw produke;ji,
— sprawdzeniu urzadzen do wazenia i mieszania,
— sprawdzeniu betoniarki,
— sprawdzeniu samochod6éw do przewozu mieszanki betonowej,
— sprawdzeniu pomp do podawania mieszanki betonowej,
— sprawdzeniu urzadzen do zaggszczania mieszanki betonowej,
— sprawdzeniu urzadzen do pielggnacji i obrébki betonu.

Wszystkie roboty ujete w niniejszej SST podlegaja odbiorowi, a ocena poszczegdlnych etapow robot
potwierdzana jest wpisem do Dziennika Budowy.
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7.0BMIAR ROBOT

Jednostka obmiarowa jest m® (metr szeScienny) oraz m* wykonanych konstrukeji betonowych i zelbetowych zgodnie
z dokumentacja projektowa i przedmiarem robot.

Montaz tasm do przerw roboczych obmierza si¢ w mb.

8. ODBIOR ROBOT

Konstrukcje betonowe i zelbetowe uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, niniejsza SST
i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji podanych w dokumentacji
projektowej, przywolanych normach lub w punktach 2, 5 i 6 niniejszej SST daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Podstawe platno$ci stanowi cena wykonania 1 m® lub m? konstrukcji betonowej lub zelbetowej, zgodnie
z dokumentacja projektowa, obmiarem w terenie i ocena jakosci wykonania robdt na podstawie wynikéw pomiaréw
i badan laboratoryjnych.

Cena jednostkowa obejmuje:

a) dostarczenie i sktadowanie niezbednych czynnikow produkc;ji,

b) prace pomiarowe i przygotowawcze,

¢) wykonanie ,,Projektu technologii betonowania”,

d) wykonanie ,,Planu kontroli” materiatéw i robot,

e) wykonanie ,,Projektu deskowania i rusztowania”,

p) oczyszczenie podloza,

q) wykonanie deskowania z rusztowaniem,

r) pokrycie deskowan $rodkiem antyadhezyjnym,

s) oczyszczenie 1 wyprostowanie zbrojenia,

t) przycigcie, wygigcie i faczenie zbrojenia,

u) montaz zbrojenia w deskowaniu wraz z jego stabilizacja i zapewnieniem odpowiednich otulin,

v) oczyszczenie deskowan bezposrednio przed utozeniem mieszanki betonowej,

W) przygotowanie mieszanki betonowe;j,

x) ulozenie mieszanki betonowej, z wykonaniem projektowanych otworéw, zabetonowaniem zakotwien i marek,
zaggszczeniem 1 wyréwnaniem powierzchni,

y) pielggnacjg betonu,

z) rozbidrke deskowania i rusztowan,

aa) usuni¢cie niedoskonatosci powierzchni,

bb) oczyszczenie terenu robot z odpadow i usunigeie ich poza teren robot,

cc) wykonanie i dokumentacj¢ niezbednych badan laboratoryjnych i pomiaréw wymaganych Specyfikacja lub
zleconych przez Inzyniera.

Cena zwiera rowniez zapas na odpady i ubytki materiatowe.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy:

PN-EN 197-1:2012 Cement. Czg$¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodno$ci dotyczace cementdéw powszechnego

uzytku (oryg.)

PN-EN 12620:2013-08E  Kruszywa do betonu

PN-EN 1008:2004P  Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek, badanie i ocena przydatnosci wody
zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z procesow produkcji betonu

PN-EN 934-6:2002/A1:2006P Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu — Cz¢$¢ 6: Pobieranie probek, kontrola

zgodnosci i ocena zgodnosci

PN-ISO 6935-1:1998P Stal do zbrojenia betonu. Prety gladkie.

PN-ISO 6935-1/Ak:1998P Stal do zbrojenia betonu. Prety gladkie. Dodatkowe wymagania stosowane w kraju.
PN-ISO 6935-2:1998P Stal do zbrojenia betonu. Prety zebrowane.

PN-ISO 6935-2/Ak:1998P Stal do zbrojenia betonu. Prety zebrowane. Dodatkowe wymagania stosowane w kraju.
PN-82/H-93215 Walcowka i prety stalowe do zbrojenia betonu.

PN-91/M-69430 Spawalnictwo. Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania. Ogo6lne wymagania i badania.
PN-92/D-95017 Surowiec drzewny. Drewno wielkowymiarowe iglaste. Wspdlne wymagania i badania.
PN-D-95018:1991 Surowiec drzewny - Drewno $redniowymiarowe - Wspolne wymagania i badania
PN-72/D-90002 Tarcica lisciasta ogodlnego przeznaczenia.

PN-EN 313-1:2001 Sklejka. Klasyfikacja i terminologia. Czg$¢ 1: Klasyfikacja.

PN-EN 313-2:2001 Sklejka. Klasyfikacja i terminologia. Cz¢$¢ 2: Terminologia.



Szczegotowa specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robét budowlanych — Budowa oczyszczalni $ciekdw socjalno-bytowych
w miejscowosci Boronéw, gmina Boronoéw, woj. Slaskie

PN-EN 636:2005 Sklejka - Wymagania techniczne
PN-B-19707:2003/Az1 2006P Cement - Cement specjalny - Sktad, wymagania i kryteria zgodno§ci.
PN-EN 1992-1-1:2008/AC:2011 Eurokod 2- Projektowanie konstrukcji z betonu - Czg$¢ 1-1: Reguty ogdlne i reguty

dla budynkow

PN-B-06714-46:1992 Kruszywa mineralne — Badania - Oznaczanie potencjalnej reaktywnosci alkalicznej
metoda szybka

PN-EN 13670:2011 Wykonywanie konstrukcji z betonu

10.2. Inne dokumenty:

1. Ustawa z dnia 1 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity: Dz. U. z 2003 r., Nr 201, poz. 2016; z p6zniejszymi
zmianami), 56

2. Ustawa z dnia 18 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r., Nr 92, poz. 881),

3. Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnosci (Dz. U. z 2002 r., Nr 166, poz. 360, z pdzniejszymi
zmianami).

ST-K-2.3 KONSTRUKCJE MUROWE
CPV 45262522-6 Roboty murarskie

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
murowych.

1.2. Zakres stosowania SST.

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST.

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie:

- §cian fundamentowych z bloczkéw betonowych, na zaprawie cementowej M5,

- §cian z pustakow ceramicznych na zaprawie cem.-wap.,

- kominow,

- otworéw w $§cianach murowanych,

- utozenie prefabrykowanych nadprozy.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja projektowa, SST
i poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY

2.1. Woda zarobowa do betonu PN-EN 1008:2004

Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazda wodg zdatna do picia, z rzeki lub jeziora.

Niedozwolone jest uzycie wod $ciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod zawierajacych tluszcze organiczne,
oleje i mut.

2.2. Pustak ceramiczny §cienny w systemie piéro-wpust (P+W)
Wymiary:
- 250x373x238 mm, masa - ok. 18 kg/szt., klasa wytrzymatosci 10/15, wspoélcz. przenikania ciepta: U=1,03 W/m?K .
- 188x498x238 mm, masa — ok. 18 kg/szt, klasa wytrzymatosci 10/15, wspotcz. przenikania ciepta: U=1,28 W/m?K .
- 115x498x238 mm, masa - ok. 11 kg/szt., klasa wytrzymatosci 10, wspotcz. przenikania ciepta: U=1,83 W/m?K,
- 80x498x238mm, masa — ok. 9kg/szt, klasa wytrzymatosci 10, wspotczynnik przenikania ciepta: U=2,33 W/,’K.
2.3. Bloczki betonowe z betonu zwyktego
Wymagania:

- klasa betonu C10/15,

- nasigkliwosé

* wyroby z betonu zwyktego — 5% - dla elem. nieostonigtych przed czynnikami atmosferycznymi, 9 % - dla
elem. ostonigtych,
- wymiary 250x250x65, 250x120x140, 250x250x140 mm.

2.4 Cegla klinkierowa pelna
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Jest materiatem powstalym w wyniku wypalania gliny. Musi posiada¢ nasigkliwo$¢ mniejsza lub rowna 6%,
wytrzymato$¢ na $ciskanie wigksza niz 30 Mpa, mrozoodporna. Musi spetnia¢ wymagania normy PN-EN 771-1:2011E.
Wymiary: 250x120x65 mm.

2.5. Zaprawy budowlane cementowe i cementowo-wapienne

Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w projekcie.

Przygotowanie zapraw do robot murowych powinno by¢ wykonywane mechanicznie.

Zaprawg nalezy przygotowa¢ w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie wczesnie po jej przygotowaniu
tj. ok. 3 godzin.

Do zapraw murarskich nalezy stosowac¢ piasek rzeczny lub kopalniany.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowaé cement portlandzki z dodatkiem zuzla lub popiotéw lotnych
25 1 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze temperatura. Otoczenia w ciagu 7 dni od chwili zuzycia zaprawy
nie bedzie nizsza niz+5°C.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ wapno suchogaszone lub gaszone w postaci ciasta wapiennego
otrzymanego z wapna niegaszonego, ktore powinno tworzy¢ jednolita i jednobarwna masg, bez grudek niegaszonego
wapna i zanieczyszczen obcych.

Sktad objgtosciowy zapraw nalezy dobiera¢ do§wiadczalnie, w zalezno$ci od wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju
cementu i wapna.

Transport. Wyroby budowlane do robot murowych moga by¢ przewozone réznymi $rodkami transportu. Przewozi
si¢ je luzem, ale bezpieczniej jest na paletach. Wyroby na paletach taduje si¢ i roztaduje mechanicznie. Palety nalezy
ustawia¢ Scisle jedna obok drugiej, rownomiernie na catej powierzchni, mi¢dzy burtami pojazdu transportowego
a paletami trzeba zachowa¢ odpowiedni dystans. Zaladunek i wyladunek wyrobow luzem odbywa si¢ recznie. Wyroby
nalezy uktada¢ $cisle jeden obok drugiego, dluzszym bokiem w kierunku jazdy. Wysoko$¢ tadunku nie moze
przekracza¢ wysokosci burt pojazdu.

Sktadowanie wyrobow. Elementy licowe moga by¢ przechowywane na zewnatrz, ale powinny by¢ zabezpieczone
przed zawilgoceniem. Materialy powinny by¢ zafoliowane na paletach ustawionych na réwnym poditozu. Od géry
palety powinny by¢ nakryte przenosnymi daszkami.

Cement i wapno zaleca si¢ przechowywac¢ w workach zamknigtych i zabezpieczonych przed wilgocia magazynach.
Kruszywa moga by¢ sktadowane na wolnym powietrzu, ale tylko i wyltacznie na terenie suchym i odwodnionym.

2.6. Belki nadprozowe typu L-19/N

Charakterystyka belek:

—  wysoko$¢ - 19 cm

—  szeroko$¢ - 9 cm

—  grubos¢ - 6 cm.

Wymagania.

Belki winny by¢ wykonane zgodnie z projektem.

— Tolerancje wymiarowe.

Odchytki od wymiarow projektowanych nie powinny przekraczaé: w dhugosci do 6 mm; w wysokosci do 4 mm;
w grubos$ci do 3 mm.

Dopuszczalne wady i uszkodzenia.

—  skrzywienie belki w poziomie — do 5 mm

—  skrzywienie belki w pionie — nie dopuszcza si¢

—  szczerby i uszkodzenia krawedzi — glgbokosé: do 5 mm

—  dlugosé: do 30 mm

—  ilos¢: 3 szt/mb.

Klasa odpornos$ci ogniowej ,,B”.

— Sktadowanie

Belki nalezy sktadowa¢ na rownym podlozu, na podkladkach grubosci co najmniej 80 mm ulozonych poziomo
w odleglosci 1/5 dlugosci od ich koncow. Nastepne warstwy uktadaé na podktadkach umieszczonych nad podktadkami
dolnymi. Liczba warstw nie wigksza od 5.

Rodzaje zastosowanych nadprozy wedtug dokumentacji projektowe;.

3. SPRZET
Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

4. TRANSPORT

Materiaty i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu.
Podczas transportu materialy i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utrata
statecznosci.
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5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wymagania ogdlne:

a) Mury nalezy wykonywaé¢ warstwami, z zachowaniem prawidtowego wiazania i grubosci spoin, do pionu i sznura,

z zachowaniem zgodnosci z rysunkiem co do odsadzek, wyskokow i otworow.

b) Mury nalezy wznosi¢ mozliwie rdwnomiernie na calej ich dtugosci. W miejscu potaczenia muréw wykonanych

niejednoczesnie nalezy stosowac strzgpia zazgbione koncowe

c) Cegty uktadane na zaprawie powinny by¢ czyste i wolne od kurzu.

Przy murowaniu cegla sucha, zwlaszcza w okresie letnim, nalezy cegly przed utopieniem w murze polewac lub moczy¢

w wodzie.

d) Wneki i bruzdy instalacyjne nalezy wykonywa¢ jednoczesnie ze wznoszeniem murow

e) W przypadku przerwania robdt na okres zimowy lub z innych przyczyn, wierzchnie warstwy murdéw powinny by¢

zabezpieczone przed szkodliwym dziataniem czynnikéw atmosferycznych (np. przez przykrycie folia lub papa). Przy

wznawianiu robot po dluzszej przerwie nalezy sprawdzi¢ stan techniczny murow, tacznie ze zdjeciem wierzchu

warstw cegiel i uszkodzonej zaprawy.

f) zaprawy stosowane do murowania powinny mie¢ konsystencj¢ ggstoplastyczna w granicach zaglgbienia stozka

pomiarowego 6-8 cm.

g) Grubos¢ spoin poziomych w murach powinna wynosi¢ 12 mm, a spoin pionowych -10 mm.

Dopuszczalne odchytki wymiarowe powinny wynosi¢: dla spoin poziomych +5 i -2 mm, a dla spoin pionowych - 5 mm.

5.2. Mur z pustakdw ceramicznych

W wiazaniu murdéw z pustakow ceramicznych nalezy stosowaé ogélne zasady wiazania murow.

Pustaki w $cianach wewngtrznych nalezy uktadaé szczelinami prostopadle do lica §cian (z uwagi na izolacyjnosé¢

akustyczna). W $cianach zewngtrznych jednowarstwowych, z uwagi na izolacyjno$¢ cieplna, pustaki uktada sig

szczelinami rownolegle do lica $cian (zasada ta nie musi by¢ stosowana w $cianach zewn. ocieplanych). Minimalne

przesunigcie spoin poprzecznych wynosi 50 mm.

5.3. Nadproza z belek prefabrykowanych typu "L-19/N" montuje si¢ rownoczesnie ze wznoszeniem murow.

W $cianach zewngtrznych obciazonych stropami montaz nadprozy powinien odbywac si¢ w nastgpujacy sposob:

— na wyrownanych i spoziomowanych powierzchniach muru uktada si¢ poszczegodlne belki nadproza typu "N" dla
odpowiedniego otworu okiennego. Belki uktada si¢ na podporach na zaprawie cementowe;.

Uktadanie belek nadprozowych nalezy rozpocza¢ od skrajnej zewnetrznej belki a nastgpnie na poziomie 4 - 5 cm
wyzszym pozostate elementy zgodnie z zasadami uktadania belek.

— po utozeniu belek prefabrykowanych na murach nalezy w nadprozu utozy¢ ocieplenie ze styropianu. Po wykonaniu
tych czynno$ci nadproze wypetnia si¢ betonem. Oblicowanie wewn. strony nadproza wraz z ociepleniem wykonuje
si¢ po utozeniu stropu i wykonaniu wienca.

Przed przystapieniem do uktadania stropu skrajna wewngtrzng belke typu "L 19" obciazona bezposrednio stropem

nalezy podstemplowac.

Stemplowanie nalezy wykona¢ w ten sposob, aby odlegto$¢ od skrajnej podpory do punktu podparcia nie
przekraczala 25 cm. Stemple moga by¢ drewniane lub z rur stalowych.

Po wykonaniu powyzszych czynno$ci mozna przystapi¢ do uktadania stropu prefabrykowanego lub betonowania stropu

wylewanego.

Stemplowania skrajnej belki wewngtrznej mozna nie wykonywac¢ w przypadku uktadania stropu na ryglach.

Po utozeniu stropu betonuje si¢ wience.

Po stezeniu wienca, lecz nie wczesniej niz 7 dniach w warunkach normalnego dojrzewania, mozna usung
stemplowanie nadproza.

Po zwiazaniu wiefica wykonuje si¢ $ciany i mury podokienne nastgpnej kondygnacji.

5.4. Mury z bloczkéw betonowych

Mury z bloczkéw betonowych wykonuje si¢ wedtug tych samych zasad co mury z cegiet ceramicznych.
5.5. Otwory okienne i drzwiowe
Stolarka moze by¢ przymocowana tylko do jednej z warstw murowych (w przypadku $cian warstwowych —
przewaznie do warstwy wewngtrznej). Otwory w Scianach murowanych nalezy przekry¢ nadprozami.
5.6 Przewody dymowe, spalinowe i wentylacyjne wg normy PN-89/B-10425.

6. KONTROLA JAKOSCI

6.1. Materiaty ceramiczne

Przy odbiorze cegty nalezy przeprowadzi¢ na budowie:

- sprawdzenie zgodnosci klasy oznaczonej na ceglach z zamowieniem i wymaganiami stawianymi w dokumentacji
technicznej,

- proby doraznej przez ogledziny, opukiwanie i mierzenie:

- wymiardw i ksztattu cegty,

- liczby szczerb i peknigc,
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- odpornosci na uderzenia,

- przetomu ze zwrdceniem szczegolnej uwagi na zawarto§¢ margla.

W przypadku niemozno$ci okreslenia jakosci cegly przez probg dorazna nalezy ja podda¢ badaniom laboratoryjnym
(szczegdblnie co do klasy i odporno$ci na dziatanie mrozu).

6.1. Zaprawy.

W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowa¢ jej markg i konsystencjg w sposob
podany w obowiazujacej normie. Wyniki odbioréw materialow i wyrobéw powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do

dziennika budowy.
6.2. Dopuszczalne odchytki wymiaréw dla muréw przyjmowaé wg ponizszej tabeli.
Lp.  Rodzaj odchylek Dopuszczalne odchytki mm
mury spoinowane mury niespoinowane
1 2 3 4
1. Zwichrowania i skrzywienia: 3 6
- na | metrze dtugosci 10 20
- na calej powierzchni
2. Odchylenia od pionu 3 6
- na wysokosci 1 m 6 10
- na wys. kondygnacji 20 30
- na calej wysokosci
3. Odchylenia kazdej warstwy od poziomu 1 2
- na l m dlugosci 15 30
- na calej dhugosci
4. Odchylenia gornej warstwy od poziomu 1 2
- na | m dlugosci 10 20
- na calej dhugosci
5. Odchylenia wymiar6w otworow w +6,-3 +6,-3
Swietle +15,-! +15,-!
0 wymiarach; +10,-5 +10,-5
do 100 cm szeroko$¢ +15,-10 +15,-!
wysokos$é
ponad 100 cm szerokos¢
wysokosé

7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiarowa robot jest:

- dla wykonania $cian nadziemnych — 1 m* muru,

- dla wykonania $cian fundamentowych — 1 m® muru,

- dla wykonania otworéw w $cianach — sztuka,

- utozenie belek nadprozowych — mb.

Ilo$¢ robot okresla si¢ na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych
W naturze.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Odbidr robdt murowych powinien si¢ odbyé przed wykonaniem tynkow i innych wykonczeniowych.
Podstawg do odbioru rob6t murowych powinny stanowi¢ nastgpujace dokumenty:

a) dokumentacja techniczna,

b) dziennik budowy,

¢) zaswiadczenia o jakos$ci materiatdéw i wyrobow dostarczonych na budowe,

d) protokoty odbioru poszczegolnych etapow robot zanikajacych,

e) protokoty odbioru materiatow i wyrobow,

f) wyniki badan laboratoryjnych, jesli takie byty zlecane przez budowg,

g) ekspertyzy techniczne w przypadku, gdy byty wykonywane przed odbiorem budynkow

8.2. Wszystkie roboty objete niniejsza specyfikacja podlegaja zasadom odbioru robét zanikajacych.
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9. PODSTAWA PLATNOSCI

Placi sig za roboty wykonane w jednostkach podanych w punkcie 7.
Cena obejmuje:

- dostarczenie materialow i sprzgtu na stanowisko pracy

- wykonanie $cian i otworow,

- ustawienie i rozebranie potrzebnych rusztowan,

- uporzadkowanie i oczyszczenie stanowiska pracy z resztek materiatow

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN 197-1:2012 Cement -Czg$¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodno$ci dotyczace cementow
powszechnego uzytku

PN-B-30010:1990/Az3:2002  Cement portlandzki biaty

PN-EN 459-1:2010 Wapno budowlane - Cz¢$¢ 1: Definicje, wymagania i kryteria zgodnosci
PN-EN 459-2:2010 Wapno budowlane - Czg¢$¢ 2: Metody badan
PN-EN 459-3:2011 Wapno budowlane - Czg$¢ 3: Ocena zgodnoSci

PN-EN 13139:2003/AC:2004 Kruszywa do zaprawy
PN-EN 206-1:2003/A2:2006  Beton - Czg$¢ 1: Wymagania, wlasciwosci, produkcja i zgodno$é

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu - Specyfikacja pobierania probek, badanie i ocena przydatnos$ci
wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z procesow produkcji betonu

PN-EN 413-1:2011 Cement murarski - Czg$¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnos$ci

PN-EN 413-2:2006 Cement murarski - Czg$¢ 2: Metody badania

PN-EN 771-1:2011E Wymagania dotyczace elementow murowych -- Czg$¢ 1: Elementy murowe ceramiczne

ST-K-2.4 PREFABRYKATY

CPV 45223800-4 Montaz i wznoszenie gotowych konstrukcji

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonywania i montazu
elementow prefabrykowanych uzywanych przy realizacji kontraktu.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majace na celu wykonanie
montazu prefabrykatow oraz innych gotowych elementow:

- krat pomostowych z tworzywa sztucznego,

- elementéw odwodnienia liniowego.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami.

1.5.0gdblne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja projektowa, SST
i poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY
Wszystkie elementy prefabrykowane dostarczane na budowg powinny by¢ trwale oznakowane. Poszczegolne

partie elementow tego samego typu powinny posiada¢ swiadectwo jakosci (atest).
Prefabrykaty gotowe do wbudowania musza uzyskaé projektowana wytrzymato$c¢ i posiadac atest wytworni.
2.1. Kraty pomostowe z tworzywa sztucznego z uchwytami mocujacymi

Nalezy zastosowaé kraty pomostowe wykonane na bazie zywic syntetycznych i widkien szklanych, tj. z Tworzywa
Wzmocnionego Szktem (TWS) typu:
- RTK — kraty kryte — o wym. 40x40 mm, wys. 40 mm, z powierzchnig przeciwposlizgowa chemoodporn,.
- RT — kraty odkryte 40x40 mm, wys. 38 mm, z powierzchnig przeciwpos$lizgowa chemoodporna.
Kraty musza wykazywac si¢ duza odpornos¢ na dzialanie réznego rodzaju substancji agresywnych.
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WLEASNOSCI MECHANICZNE KRAT Z TWS

Wiasciwos¢ Jednostka Wartos$¢
Tworzywa Wzmocnionego Szklem (TWS)
Gestosé 3 1,5
kg/dm
Wytrzymalos$¢ na zginanie Mpa 213
Wytrzymalos$¢ na rozciaganie Mpa 157
Wytrzymato$¢ na $ciskanie Mpa 241
Udarnos¢ 2 120
J/m

2.2 Odwodnienie liniowe

Odwodnienie liniowe systemowe z polimerobetonu, o szeroko$ci w $wietle kanalu 150 mm, przekryte rusztem ze stali
nierdzewnej, o klasie obciazenia E600. Przekrdj korytka w ksztalcie litery V.

W sktad systemu wchodza: $cianka, kanat, ruszt i skrzynka odptywowa.

3. SPRZET
Roboty nalezy wykonaé przy uzyciu odpowiedniego typu sprzetu.

4. TRANSPORT
Materialy i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu. Podczas transportu nalezy zabezpieczy¢ je
przed uszkodzeniem.

5. WYKONANIE ROBOT

Montaz nalezy prowadzi¢ zgodnie z dokumentacja techniczna i przy udziale srodkow, ktdre zapewnia osiagnigcie
projektowanej wytrzymatosci, uktadu geometrycznego i wymiarow konstrukc;ji.
5.1. Montaz krat Trokotex

Kraty nalezy bezwzglednie mocowaé do konstrukcji nosnej za pomoca $rub oraz uchwytdéw mocujacych zalecanych

przez producenta, wedtug niniejszych wytycznych. W przypadku, gdy kraty nie zostana zamocowane (w szczegélnosci
w przypadku krat krytych) skurcz technologiczny laminatu moze spowodowa¢ odksztalcanie si¢ krat. Brak mocowania
lub zastosowanie innych sposobéw montazu niz zalecane nie gwarantuja prawidtowej eksploatacji i zwalniaja
producenta z zobowiazan okreslonych gwarancja.

W zaleznosci od $rodowiska pracy nalezy dobra¢ materiat uchwytdéw. Podczas dokrgcania srub nalezy zwrocié
uwagg na to, aby nie spowodowac uszkodzenia $cianki kratownicy.
Dobor ilosci punktow mocujacych pojedynczego arkusza do konstrukcji nosnej nalezy przeprowadzi¢ wg schematu
przedstawionego w tabeli.

Dhugo$¢ boku kraty lub Do$¢ mocowan na 1 bok
stopnia "L" w mm arkusza kraty

L<500 1

500 <L< 1000 2

1000 <L< 1500 3

L>2000 4

W przypadku instalowania pomostu z wielu arkuszy krat przylegajacych do siebie zalecane
jest podparcie ich krawedzi lub taczenie ich migdzy soba. Odleglos¢ pomigdzy taczonymi kratami powinna ksztattowac
si¢ pomigdzy 5-10 mm. Ilo$¢ uchwytéw mocujacych na miejsce taczenia nalezy rowniez przyjmowaé wg powyzszej
tabeli.

W razie potrzeby kraty mozna przycina¢ na zadany wymiar pitka do metalu lub przecinarka z tarcza diamentowa.
Otwory na armaturg i przejécia rur przez kraty mozna wycina¢ na miejscu w trakcie montowania. Miejsca cigcia nalezy
przemalowac¢ roztworem zywicy poliestrowej lub lakierem poliuretanowym.

W przypadku montazu krat przez ekipg serwisowa producenta, dopuszcza si¢ inne sposoby mocowania (ewentualnie
ich brak), podyktowane specyfika zlecenia. Natomiast, gdy kraty montowane sg przez uzytkownika, kazde odstgpstwo
w sposobu montazu wymaga pisemnej zgody producenta.
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Kraty o wysokosci 40 mm

» wymagane podparcie na co najmniej 2 krawedziach.

* rozstaw podpér nie moze by¢ wigkszy niz 1000 mm, w przypadku montazu arkuszy o wigkszych wymiarach kratg
nalezy dodatkowo podeprze¢ w poprzek arkusza.

W trakcie eksploatacji krat nalezy unikaé silnych uderzen ostrymi narzgdziami i przedmiotami, gdyz moga one
spowodowa¢ miejscowe uszkodzenie kratownicy oraz pgknigcia wzmocnien szklanych. Po kratach nie nalezy takze
ciaga¢ cigzkich przedmiotow o ostrych krawgdziach. W zaleznosci od $rodowiska pracy krat nalezy dokonywaé
okresowego przegladu elementdw mocujacych. W przypadku stwierdzenia ewentualnego ich uszkodzenia nalezy je na
biezaco wymieniac.

5.2 Montaz odwodnienia liniowego — $ci§le wedlug instrukcji montazu producenta.

6. KONTROLA JAKOSCI
Kontrola polega na sprawdzeniu elementéw prefabrykowanych wg wymagan podanych w punkcie 2.0.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiarowa jest:

-m? - dla krat pomostowych,

- mb — dla montazu odwodnienia liniowego.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Obejmuje odbidr robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu.
8.2. Odbidr poszezegolnych robét wg wymagan zawartych w niniejszej specyfikacji.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Podstawg ptatnosci stanowi cena jednostkowa:

- 1 m* zamontowanych krat pomostowych,

- 1 mb utozonego odwodnienia liniowego,

ktéra obejmuje dostarczenie i utozenie elementow gotowych.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-91/M-69430 Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania. Ogolne badania i wymagania.

PN-EN 1991-1-1:2004P Eurokod 1: Oddziatywania na konstrukcje -- Czgs¢ 1-1: Oddzialywania ogolne -- Cigzar
objetosciowy, cigzar wilasny, obciazenia uzytkowe w budynkach

PN-EN 1990:2004P Eurokod -- Podstawy projektowania konstrukcji

PN-EN 1991-1-6:2007P Eurokod 1: Oddziatywania na konstrukcje -- Cz¢$¢ 1-6: Oddziatywania ogdlne
Oddzialywania w czasie wykonywania konstrukcji

ST-K-2.5 KONSTRUKCJE STALOWE

CPV 45262400-5 Wznoszenie konstrukcji ze stali konstrukcyjnej

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdlowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i1 odbioru
konstrukeji stalowych oraz robdt konstrukcyjnych z wykorzystaniem konstrukcji stalowych.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét wymienionych w SST

Roboty ktorych dotyczy specyfikacja obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie
i montaz konstrukcji stalowych, oraz montaz gotowych elementow stalowych w obiektach wchodzacych w sktad
przedmiotowego zadania. Ponadto specyfikacja obejmuje wymiang krat pomostowych stalowych w obiekcie nr 01.

1.4. Okreélenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami i wytycznymi.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robdt

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako§¢ wykonania roboét, ich zgodnos¢ z dokumentacja projektowa, SST
i poleceniami Inzyniera.
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2. MATERIALY
2.1. Wymagania ogdlne
Wszystkie materiaty stosowane do wykonania robot muszg by¢ zgodne z wymaganiami niniejszej SST i dokumentacji
projektowej.
Do wykonania robot moga by¢ stosowane wyroby budowlane spelniajace warunki okreslone w:
® ustawie z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity: Dz. U. z 2003 r. Nr 201, poz. 2016;
z pozniejszymi zmianami),
e ustawie z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz. 881),
e ustawie z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnos$ci (Dz. U. z 2002 r. Nr 166, poz. 1360, z pézniejszymi
zmianami).
Na Wykonawcy spoczywa obowiazek posiadania dokumentacji wyrobu budowlanego wymaganej przez ww. ustawy lub
rozporzadzenia wydane na podstawie tych ustaw.
Materiaty stosowane do wykonywania elementéw konstrukcji stalowych powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym
w normach PN-S-10050:1989 i PN-EN 1993-2:2010/Ap1:2010 Eurokod 3 oraz warunkach technicznych.
Wszystkie produkty do wykonywania konstrukcji stalowych musza odpowiada¢ nastgpujacym wymaganiom:
— mie¢ atesty hutnicze i zaswiadczenia odbioru,
— mie¢ trwale ocechowanie,
— mie¢ wybite znaki cechowe.
2.2. Wymagania szczegotowe
2.2.1. Stal konstrukcyjna nierdzewna do wykonania konstrukcji stalowych OH19N9
Stal konstrukcyjna stosowana do wykonywania elementéw konstrukcji stalowych musi odpowiadaé wymaganiom
normy EN(DIN) 10024 tj dotyczacym sktadu chemicznego stali i wlasciwosci mechanicznych.
2.2.2 Stal konstrukcyjna profilowa S235JR
Stal konstrukcyjna stosowana do wykonywania elementow konstrukcji stalowych powinna odpowiada¢ wymaganiom
norm powyzej przytoczonych oraz norm: PN-EN 10020:2003, PN-EN 10027-1:2007, PN-EN 10027-2:1994,
PN-EN 10021:2009, PN-EN 10079:2009, PN-EN 10204:2006.
Wymagania rodzaju stali dla poszczegolnych konstrukcji wedtug dokumentacji projektowe;.
2.2.3. Laczniki
Sruby, nakretki, nity, kotwy i inne akcesoria do taczenia konstrukcji stalowych powinny odpowiada¢ wymaganiom
norm: PN-ISO 1891:1999, a ponadto:
— $ruby powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN ISO 4014:2011,
— nakretki powinny odpowiada¢ wymaganiom obowiazujacych norm,
— podktadki powinny odpowiada¢ wymaganiom norm PN-EN ISO 887:2003, PN-EN ISO 10673:2009, PN-77/M-
82008, PN-79/M-82009, PN-79/M-82018,
— nity powinny odpowiada¢ wymaganiom obowiazujacych norm,
- kotwy musza posiada¢ Aprobaty Techniczne.
2.3 Materiaty do spawania
Materialy do spawania konstrukcji stalowych powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-EN ISO 544:2011,
a ponadto:
— elektrody powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-EN ISO 6847:2005
— drut spawalniczy powinien odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-EN ISO 21952:2009,
— topniki do spawania elektrycznego powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN 760:1998 oraz PN-67/M-69356,
- elementy ze stali nierdzewnej nalezy spawac¢ metoda ,,TIG” w ostonie argonu.

2.4. Podpory stalowe pod rurociagi — wedtug projektow technicznych.
2.5 Stopnie ztazowe zeliwne, typ ..alfa”

2.6. Przejscie szczelne tulejowe
Tuleje ze stali nierdzewne;j. Srednice tulei wg dokumentacji projektowe;j.

2.7 Kraty pomostowe ze stali nierdzewnej (ob. Nr 01, 06)

W ob. 01 kraty stalowe ze stali kwasoodpornej 1.4404 (316L), oczko 33 x 33, ptaskownik nosny 30x3mm. Wykonane w
wersji antyposlizgowej — serrated.

W obiekcie ob. 06 nalezy zastosowac kraty nierdzewne typ "PR/34x33/40x2” w zestawie z blacha zeberkowa
nierdzewna.

2.8. Sktadowanie materiatéw i konstrukcji

Elementy konstrukcji stalowych i materiaty dostarczone na budowe powinny by¢ wyladowywane dzwigami. Elementy
cigzkie, dlugie i wiotkie nalezy przenosi¢ za pomoca zawiesi i usztywni¢ przed odksztalcaniem. Elementy uktadac¢
W sposob umozliwiajacy odczytanie znakowania. Na miejscu sktadowania nalezy rejestrowaé konstrukcje niezwtocznie
po ich nadejsciu, segregowac i ukladaé na wyznaczonym miejscu na podktadach drewnianych z bali lub desek na
wyroéwnanej do poziomu ziemi w odlegltosci 2,0 do 3,0 m od siebie oraz oczyszczaé i naprawia¢ powstale w czasie
transportu ewentualne uszkodzenia.
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Elektrody sktadowa¢ w magazynie w oryginalnych opakowaniach, zabezpieczonych przed zawilgoceniem.

Laczniki sktadowaé w magazynie w oryginalnych opakowaniach lub skrzynkach.

2.9 Materiaty dodatkowe

Zaprawa szybkowiazaca CX5

Materiat do szybkiego montazu i osadzania elementow stalowych i plastikowych w betonie. Szybko twardniejaca,
o wysokiej wytrzymatosci, wodoszczelna, mrozoodporna, nie zawierajaca chlorkow. GestoSc nasypowa materiatu — ok.
1,3 kg/dm3. Orientacyjne zuzycie — ok. 1,6 kg/dm3 wypeknianej objgtosci.

3. SPRZET

3.1. Sprzet do transportu i montazu konstrukeji

Do transportu i montazu konstrukcji nalezy uzywac zurawi, wciagarek, dzwignikow, podno$nikow i innych urzadzen.
Wszelkie urzadzenia dzwigowe, zawiesia i trawersy podlegajace przepisom o dozorze technicznym powinny by¢
dostarczone wraz z aktualnymi dokumentami uprawniajacymi do ich eksploatacji.

3.2. Sprzet do robot spawalniczych

. Stosowany sprzgt spawalniczy powinien umozliwia¢ wykonanie zlaczy zgodnie z technologia spawania
i dokumentacja konstrukcyjna.

. Spadki napigcia pradu zasilajacego nie powinny by¢ wigksze jak 10%.

. Eksploatacja sprzgtu powinna by¢ zgodna z instrukcja.

. Stanowiska spawalnicze powinny by¢ odpowiednio urzadzone:

- spawarki powinny sta¢ na izolujacym podwyzszeniu i by¢ zabezpieczone od wptywow atmosferycznych

- sprz¢t pomocniczy powinien by¢ przechowywany w zamykanych pomieszczeniach.

- stanowisko robocze powinno by¢ urzadzone zgodnie z przepisami bhp i przeciwpozarowymi, zabezpieczone od
wplywow atmosferycznych, oswietlone z dostateczna wentylacja;

Stanowisko robocze powinno by¢ odebrane przez Inzyniera.

3.3. Sprzet do polaczen na $ruby
Do scalania elementow nalezy stosowa¢ dowolny sprzet.

4. TRANSPORT
Elementy konstrukcyjne moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu.
Podczas transportu materialy i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utrata
statecznosci.
Sposob sktadowania wg punktu 2.4.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ciecie

Brzegi po cigciu powinny by¢ czyste, bez naderwan, gradu i zadzioréw, zuzla, naciekow i rozpryskdw metalu po cigciu.
Miejscowe nierdéwnosci zaleca si¢ wyszlifowac.

5.2. Prostowanie i gigcie

Podczas prostowania i gigcia powinny by¢ przestrzegane ograniczenia dotyczace granicznych temperatur oraz promieni
prostowania i gigcia.

W wyniku tych zabiegdéw w odksztatlconym obszarze nie powinny wystapi¢ rysy i peknigcia.

5.3. Sktadanie zespotow

5.3.1. Czgsci do sktadania powinny by¢ czyste oraz zabezpieczone przed korozja co najmniej w miejscach, ktore po
montazu beda niedostepne. Stosowane metody i przyrzady powinny zagwarantowaé dotrzymanie wymagan doktadnosci
zespolow

5.3.2. Potaczenia spawane

(1) Brzegi do spawania wraz z przyleglymi pasami szerokosci 15 mm powinny by¢ oczyszczone z rdzy, farby
1 zanieczyszczen oraz nie powinny wykazywac rozwarstwien i rzadzizn widocznych gotym okiem.

Kat ukosowania, potozenie i wielko$¢ progu, wymiary rowka oraz dopuszczalne odchylki przyjmuje si¢ wedlug
wlasciwych norm spawalniczych.

Szczeling migdzy elementami o nieukosowanych brzegach stosowac nie wigksza od 1,5 mm.

(2) Wykonanie spoin

Rzeczywista grubo$é spoin moze by¢ wigksza od nominalne;j

0 20%, a tylko miejscowo dopuszcza si¢ grubos¢ mniejsza:

0 5% — dla spoin czotowych

0 10% — dla pozostatych.

Dopuszcza sig¢ miejscowe podtopienia oraz wady lica i grani jesli wady te mieszcza si¢ w granicach grubosci spoiny.
Niedopuszczalne sa pgknigcia, braki przetopu, kratery i nawisy lica.

(3) Wymagania dodatkowe takie jak:
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- obrdbka spoin

- przetopienie grani

- wymagana technologi¢ spawania moze zaleci¢ Inzynier wpisem do dziennika budowy.

(4) Zalecenia technologiczne

- spoiny sczepne powinny by¢ wykonane tymi samymi elektrodami co spoiny konstrukcyjne

- wady zewngtrzne spoin mozna naprawi¢ uzupetniajacym spawaniem, natomiast pgknigeia, nadmierna ospowatosc,
braki przetopu, pgcherze nalezy usunaé przez szlifowanie spoin i ponowne ich wykonanie.

5.3.3. Potaczenia na $ruby

- dlugos¢ sruby powinna by¢ taka aby mozna byto stosowac¢ mozliwie najmniejsza liczbg podktadek, przy zachowaniu
warunku, ze gwint nie powinien wchodzi¢ w otwor giebiej jak na dwa zwoje.

- nakretka i teb §ruby powinny bezposrednio lub przez podktadke doktadnie przylegaé do taczonych powierzchni.

- powierzchnie gwintu oraz powierzchnie oporowe nakretek i podktadek przed montazem pokry¢ warstwa smaru.

- §ruba w otworze nie powinna przesuwac si¢ ani drga¢ przy ostukiwaniu miotkiem kontrolnym.

5.4. Montaz konstrukcji stalowych

5.4.1. Montaz nalezy prowadzi¢ zgodnie z dokumentacja projektowa i1 przy udziale $rodkow, ktore zapewnia
osiagnigcie projektowanej wytrzymatosci i1 statecznosci, uktadu geometrycznego i wymiaréow konstrukcji. Kolejne
elementy moga by¢ montowane po wyregulowaniu i zapewnieniu statecznos$ci elementow uprzednio zmontowanych.
5.4.2. Przed przystapieniem do montazu nalezy naprawi¢ uszkodzenia elementow powstate podczas transportu
i sktadowania.

5.5 Montaz pozostalych elementéw stalowych nalezy wykona¢ z instrukcja producenta i sztuka budowlana.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu zgodno$ci wykonania robdt z projektem oraz wymaganiami podanymi
w punkcie 5.

Roboty podlegaja odbiorowi.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostkami obmiaru jest masa gotowej konstrukcji w tonach lub kilogramach. Jednostki dla pozostatych robdt wedtug
przedmiaru robot.

8. ODBIOR ROBOT
Wszystkie roboty objete podlegaja zasadom odbioru rob6t zanikajacych.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Placi si¢ za roboty wykonane w jednostkach podanych w punkcie 7.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-B-06200:2002 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru.

PN-EN ISO 544:2011 Materiaty dodatkowe do spawania - Warunki techniczne dostawy spoiw i topnikow - Typ
wyrobu, wymiary, tolerancje i znakowanie

PN-EN ISO 6847:2005 Materiaty dodatkowe do spawania - Wykonanie stopiwa do analizy sktadu chemicznego

PN-EN ISO 17637:2011 Badania nieniszczace zlaczy spawanych - Badania wizualne zlaczy spawanych

PN-EN ISO 21952:2009 Materiaty dodatkowe do spawania - Druty elektrodowe, druty, prety i stopiwa do spawania
tukowego w ostonie gazu stali odpornych na pelzanie — Klasyfikacja

PN-EN ISO 887:2003 Podktadki okragte ogdlnego stosowania do srub, wkretdow i nakretek metrycznych - Dane ogdlne

PN-EN ISO 10673:2009 Podktadki okragte do $rub z podktadka - Szereg maty, normalny i duzy.

Klasa doktadno$ci A
PN-EN ISO 4014:2011  Sruby z tbem szesciokatnym - Klasy doktadnosci A i B
PN-EN 10020:2003 Definicja i klasyfikacja gatunkéw stali

PN-EN 10027-1:2007 Systemy oznaczania stali - Cze$¢ 1: Znaki stali
PN-EN 10027-2:1994 Systemy oznaczania stali - System cyfrowy

PN-EN 10021:2009 Ogolne warunki techniczne dostawy wyrobow stalowych
PN-EN 10079:2009 Terminologia wyrobow stalowych
PN-EN 10204:2006 Wyroby metalowe - Rodzaje dokumentow kontroli.

PN-EN 1993-2:2010/Ap1:2010 Eurokod 3 -- Projektowanie konstrukcji stalowych -- Czg§¢ 2: Mosty stalowe
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ST-K-2.6 KONSTRUKCJE DREWNIANE

CPV 45261100-5 Wykonywanie konstrukcji dachowych

1. WSTEP
1.1.Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru
konstrukcji drewnianych.
1.2. Zakres stosowania SST

Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.
1.3. Zakres robét wymienionych w SST

Roboty ktorych dotyczy specyfikacja obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu
wykonanie i montaz konstrukcji drewnianych wystepujacych w obiekcie, tj. wykonanie i montaz konstrukcji dachowe;j.
1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami i wytycznymi.
1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robét, ich zgodnos¢ z dokumentacja projektowa,
SST i poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY
2.1. Drewno

Do konstrukcji drewnianych stosuje sig drewno iglaste zabezpieczone przed szkodnikami biologicznymi
i ogniem.
Preparaty do nasycania drewna nalezy stosowaé zgodnie z instrukcja ITB — Instrukcja techniczna w sprawie
powierzchniowego zabezpieczenia drewna budowlanego przed szkodnikami biologicznymi i ogniem.
Preparat musi by¢ przeznaczony do impregnacji drewna budowlanego przeznaczonego do wngtrza budynkow, w tym
wigzby dachowej. Na zewnatrz moze by¢ stosowany bez kontaktu z gruntem, w warunkach ochrony
zaimpregnowanych powierzchni przed oddzialywaniem wody i opadéw atmosferycznych powodujacych jego
wymywanie.
Dla rob6t wymienionych w punkcie 1.3 nalezy zastosowac drewno klasy C24,
wedlug nast¢pujacych norm panstwowych:
— PN-82/D-94021 Tarcica iglasta sortowana metodami wytrzymatoSciowymi.
— PN-B-03150:2000/Az1:2001. Konstrukcje drewniane. Obliczenia statyczne i projektowanie.

Krzywizna podtuzna
a) plaszczyzn 30 mm — dla grubosci do 38 mm
10 mm — dla grubosci do 75 mm
b) bokow 10 mm — dla szeroko$ci do 75 mm
5 mm — dla szerokosci > 250 mm
Wichrowatos¢ 6% szerokosci

Krzywizna poprzeczna 4% szerokos$ci
Rysy, falisto$¢ dopuszczalna w granicach odchylek grubosci i szerokos$ci elementu.

Nieré6wno$¢ plaszczyzn — plaszczyzny powinny by¢ wzajemnie rownolegle, boki prostopadle, odchylenia w granicach
odchytek.
Nieprostopadtos¢ niedopuszczalna.
2.1.1. Wilgotno$¢ drewna stosowanego na elementy konstrukcyjne powinna wynosié nie wigcej niz:

» dla konstrukcji na wolnym powietrzu — 23%

»  dla konstrukcji chronionych przed zawilgoceniem — 20%.
2.1.2. Tolerancje wymiarowe tarcicy

— odchytki wymiarowe desek powinny by¢ nie wigksze:

—w dlugosci: do + 50 mm lub do —20 mm dla 20% ilosci
—w szeroko$ci:  do +3 mm lub do —1mm
— w grubosci: do +1 mm lub do -1 mm

— odchytki wymiarowe bali jak dla desek

— odchytki wymiarowe fat nie powinny by¢ wigksze:
e dlatat o grubosci do 50 mm:
—  wgrubosci: +1 mm i-1 mm dla 20% ilosci
- w szerokosci: +2 mm i —1 mm dla 20% ilo$ci
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e dlatat o grubosci powyzej 50 mm:
—  w szeroko$ci: +2 mm i —1 mm dla 20% ilosci
—  wgrubodci: +2 mmi-1 mm dla 20% ilo$ci
- odchytki wymiarowe krawedziakow na grubosci i szerokosci nie powinny by¢ wigksze niz +3 mm i —2 mm.
- odchytki wymiar. belek na grubosci i szerokos$ci nie powinny by¢ wigksze niz +3 mm i —2 mm.
2.2. Laczniki
2.2.1. Gwozdzie
Nalezy stosowac: gwozdzie okragle wg BN-70/5028-12
2.2.2. Sruby
Nalezy stosowac:
Sruby z tbem szesciokatnym wg PN-EN — ISO 4014:2002
Sruby z fbem kwadratowym wg PN-88/M-82121
2.2.3. Nakretki:
Nalezy stosowac:
Nakretki szeSciokatne wg PN-EN-ISO 4034:2002
Nakretki kwadratowe wg PN-88/M-82151.
2.2.4. Podktadki pod $ruby
Nalezy stosowac:
Podktadki kwadratowe wg PN-59/M-82010
2.2.5. Wkrety do drewna
Nalezy stosowac:
Wkrety do drewna z tbem sze$ciokatnym wg PN-85/M-82501
Wkrety do drewna z tbem stozkowym wg PN-85/M-82503
Wkrety do drewna z tbem kulistym wg PN-85/M-82505
2.2.6. Srodki ochrony drewna
Do ochrony drewna przed grzybami, owadami oraz zabezpieczajace przed dziataniem ognia powinny by¢
stosowane wytacznie $rodki dopuszczone do stosowania decyzja nr 2/ITB-ITD/87 z 05.08.1989 r.
«  Srodki do ochrony przed grzybami i owadami
«  Srodki do zabezpieczenia przed sinizna i plesnieniem
«  Srodki zabezpieczajace przed dzialaniem ognia.
2.3. Sktadowanie materialow i konstrukcji
2.3.1. Materialy i elementy z drewna powinny by¢ sktadowane na poziomym podtozu utwardzonym lub odizolowanym
od elementow warstwa folii.
Elementy powinny by¢ skladowane w pozycji poziomej na podktadkach rozmieszczonych w taki sposéb aby nie
powodowac ich deformacji. Odlegtos¢ sktadowanych elementéw od podtoza nie powinna by¢ mniejsza od 20 cm.
2.3.2. Laczniki i materialty do ochrony drewna nalezy skladowa¢ w oryginalnych opakowaniach w zamknigtych
pomieszczeniach magazynowych, zabezpieczajacych przed dzialaniem czynnikow atmosferycznych.
2.4. Badania na budowie
Kazda partia materiatu dostarczona na budowg przed jej wbudowaniem musi uzyskac akceptacj¢ Inzyniera.
Materiaty uzyskane z rozbiorki przeznaczone do ponownego wbudowania kwalifikuje Inzynier.
Odbidér materiatow z ewentualnymi zaleceniami szczegdétowymi potwierdza Inzynier wpisem do dziennika budowy.

3. SPRZET
Do transportu i montazu konstrukcji nalezy uzywaé¢ dowolnego sprzgtu.
—  sprzet pomocniczy powinien by¢ przechowywany w zamykanych pomieszczeniach.
- stanowisko robocze powinno by¢ urzadzone zgodnie z przepisami bhp i przeciwpozarowymi, zabezpieczone od
wplywow atmosferycznych, o§wietlone z dostateczna wentylacja.
Stanowisko robocze powinno by¢ odebrane przez Inzyniera.

4. TRANSPORT
Materiaty i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.
Podczas transportu materialy i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utrata
stateczno$ci.
Sposob sktadowania wg punktu 2.3.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Roboty nalezy prowadzi¢ zgodnie z dokumentacja techniczng przy udziale srodkow, ktore zapewnia osiagnigcie
projektowanej wytrzymatosci, ukladu geometrycznego i wymiaréw konstrukeji.

5.2. Wiezba dachowa

5.2.1. Przekroje, ksztalt i rozmieszczenie elementéw powinno by¢ zgodne z projektem budowlanym
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5.2.2. Przy wykonywaniu jednakowych elementéow nalezy stosowaé¢ wzorniki z ostruganych desek lub ze sklejki.
Doktadno$¢ wykonania wzornika powinna wynosi¢ 1 mm.
5.2.3. Dopuszcza si¢ nastgpujace odchytki:
- w rozstawie belek lub krokwi:
- do 2 cm w osiach rozstawu belek
- do 1 cm w osiach rozstawu krokwi
- w dlugosci elementu do 20 mm
- w wysokosci do 10 mm
5.2.4. Elementy wigzby dachowej stykajacej si¢ z murem lub betonem powinny by¢ w miejscach styku odizolowane
warstwa papy.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Kontrola jako$ci polega na sprawdzeniu zgodno$ci wykonania robot z projektem oraz wymaganiami podanymi
w punkcie 5.
Roboty podlegaja odbiorowi.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostkami obmiaru sa jednostki przyjgte w przedmiarze robot.

8. ODBIOR ROBOT

Wszystkie roboty objete podlegaja zasadom odbioru robot zanikajacych.
Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z Dokumentacja Projektowa, ST i wymaganiami Inspektora Nadzoru, jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji, daly wyniki pozytywne.
Odbidr robot polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania z projektem budowlano-wykonawczym i specyfikacjami
technicznymi odbieranych elementow.
Zgodno$¢ wykonania robot stwierdza si¢ na podstawie zgodnos$ci wynikow badan kontrolnych wymienionych
w specyfikacji technicznej z wymaganiami okre$lonymi w specyfikacjach

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Placi si¢ za roboty wykonane w jednostkach podanych w punkcie 7. Cena obejmuje wszystkie czynno$ci
wymienione w SST.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN 844-3:2002 Drewno okragle i tarcica. Terminologia. Terminy ogélne dotyczace tarcicy.

PN-EN 844-1:2001 Drewno okragle i tarcica. Terminologia. Terminy ogdlne wspdlne dla
drewna okraglego i tarcicy.

PN-82/D-94021 Tarcica iglasta konstrukcyjna sortowana metodami wytrzymato§ciowymi.

PN-EN 10230-1:2003 Gwozdzie z drutu stalowego. Czgs¢ 1: Gwozdzie ogodlnego przeznaczenia.

PN-EN 1995-1-1:2010/NA:2010  Eurokod 5: Projektowanie konstrukcji drewnianych. Czgs¢ 1-1.
Zasady ogolne i zasady dla budynkow

ST-K-2.7 ROBOTY DEKARSKIE I BLACHARSKIE

CPV 45261213-0 Kladzenie dachow metalowych
45261214-7 Kladzenie dachow bitumicznych
45261210-0 Kladzenie rynien

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru pokryé
dachowych wraz z obrobkami blacharskimi.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majace na celu wykonanie:
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pokry¢ dachowych wraz z obrébkami blacharskimi i elementami wystajacymi ponad dach, oraz obudowy $cian blacha,
tj.:

- pokrycie dachu blacha dachowkowa w ob. 02, 08, 11,

- pokrycie dachu papa termozgrzewalna — ob. 04,

- montaz obrdbek blacharskich i parapetéw zewngtrznych,

- montaz rynien i rur spustowych,

- wykonanie podbicia okapu panelami typu siding.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja projektowa, SST
i poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY

2.1. Blacha powlekana plaska

Blacha powlekana ptaska gr. 1| mm w kolorze grafitowym do wykonania obudowy wiaty.

2.2. Blacha dachéwkowa

Blacha dachéwkowa musi posiadaé Atesty ITB oraz PZH. Blacha ocynkowana obustronnie, pokryta powloka
poliestrowa. Arkusze blachy musza posiadac aktualna decyzj¢ ITB o dopuszczeniu do stosowania.

Blacha w kolorze grafitowym.

2.3 Blacha trapezowa nosna konstrukcji dachu

Blacha, gr. 1.5mm, "TR 84/273” o wytrzymalosci fd=320MPa, uktadana pozytywowo. Blachg wierzchnia mocowa¢ do
nos$nej za pomoca systemowych tacznikow.

Blacha nosna dachu w kolorze szarobiatym (kolor zblizony do RAL 9002).

2.4. Blacha powlekana i ocynkowana ptaska gr. 0,55 mm — obrébki blacharskie, parapety zewngtrzne.

2.5. Rynny i rury spustowe

Rynny i rury spustowe powinny by¢ wykonane z wysokiej klasy PCV, odpornego na czynniki atmosferyczne
i mechaniczne. Wymagania wedlug normy ISO 9001.

Rynny $r. 15 cm, rury spustowe $r. 12 cm w ob. 02, oraz 101 7,5 cm — ob. 08.

W obiekcie nr 04 (Stacja dmuchaw) nalezy zastosowaé rynny i rury z blachy stalowej ocynkowanej i powlekanej,
$rednicy 1501 120 mm.

2.6 Podsufitka dachowa typu Siding

Produkowana z wysokiej jakosci PCV. Trwata, odporna na wilgo¢, plesnie i grzyby. Musi posiadaé¢ aprobat¢ techniczna
stwierdzajaca przydatno$¢ do stosowania w budownictwie.

2.7. Materiaty dodatkowe

2.7.1. Kotki wstrzeliwane Hilti, lub réwnowazne, do mocowania blachy pokrycia dachowego.

2.7.2 Folia wstgpnego krycia — paroprzepuszczalna.

2.7.3 Bariera przeciws$niegowa.

2.7.4 Lawy i stopnie kominiarskie

2.8. Papa termozgrzewalna na osnowie z wtokniny poliestrowej nawierzchniowa i podktadowa np. wg Swiadectwa ITB
nr 974/93.

3.SPRZET
Roboty mozna wykonywac¢ reeznie lub przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

4. TRANSPORT I SKEADOWANIE

Przewozac blachy nalezy bezwzglednie zabezpieczy¢ je przed przesuwaniem i zamoczeniem (blachy ocynkowane
i aluzynkowane). Roztadunek powinien by¢ przeprowadzony specjalistycznym sprzgtem lub przez odpowiednia ilosé¢
0sob tzn. przy dhugich arkuszach (ok. 6 mb) powinno uczestniczy¢ 6 osob, po 3 z kazdej strony. Nie wolno ciagnac
jednego arkusza po drugim ani po ziemi. W przypadku powstania otar¢ i zadrapan nalezy zamalowaé je farba
zaprawkowa. Najodpowiedniejszy jest roztadunek w opakowaniach producenta przy uzyciu urzadzen mechanicznych.
Blachy sktadowane w pakietach i kregach nie moga by¢ przechowywane na wolnym powietrzu lub w pomieszczeniach
narazonych na dziatanie wilgoci i zmiennych temperatur. Szczegdlna uwage nalezy zwrdci¢ na roztadunek
w warunkach zimowych i magazynowanie w ogrzewanych magazynach. Na skutek znacznej roznicy temperatur
pomigdzy blachami wytraca si¢ woda, ktora prowadzi do powstania odparzen. Blachy powinno si¢ przechowywaé
w suchych i przewiewnych pomieszczeniach.
Paczek nie wolno uktada¢ bezposrednio na ziemi, lecz na klockach o wysokosci okoto 20 cm.
Blachy zamoczone w czasie transportu lub skladowane w nieodpowiednich warunkach nalezy wysuszy¢, nast¢pnie
przetozy¢ arkusze odpowiednimi przektadkami - tak, aby umozliwi¢ swobodna cyrkulacje powietrza. Po wysuszeniu
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blachy ocynkowane (aluzynkowe) nalezy przejrze¢ i pokry¢ warstwa oleju konserwujacego. Blachy przeznaczone do
dluzszego sktadowania nalezy przejrze¢, a blachy ocynkowane (aluzynkowe) pokry¢ warstwa oleju konserwujacego.
Blachy powlekane w opakowaniach fabrycznych nie powinny by¢ sktadowane dtuzej niz 3 tygodnie od daty produkcji.
Po tym czasie opakowanie nalezy rozciac a arkusze przetozy¢ przektadankami umozliwiajacymi swobodna cyrkulacje
powietrza. Paczki powinny by¢ utozone ze spadkiem, aby w przypadku zawilgocenia wody sptywaty po powierzchni
arkuszy. Maksymalny czas magazynowania nie powinien trwac¢ dtuzej niz 6 miesigcy od daty produkcji pod rygorem
utraty gwarancji.

Elementy podsufitki powinny by¢ sktadowane w zadaszonych pomieszczeniach podparte na catej dtugosci.
Wysokos¢ sktadowania nie powinna przekracza¢ 1 m. Temperatura pomieszczen w ktorych sktadowana jest podsufitka,
nie powinna by¢ wyzsza niz 50°C.

Rolki pap nalezy przechowywal w pomieszczeniach krytych, chroniacych je przed zmiennymi warunkami
atmosferycznymi, a przede wszystkim przed dzialaniem promieni stonecznych i zbyt mocnym nagrzewaniem,
w odlegtoéci co najmniej 120 cm od grzejnikow. Rolki powinny by¢ magazynowane w pozycji stojacej w jednej
warstwie.

Rolki pap nalezy przewozi¢ krytymi $rodkami transportowymi, uktadane w jednej warstwie, w pozycji stojacej,
zabezpieczone przed przewracaniem si¢ i uszkodzeniem.

Rolki pap moga by¢ przewozone w kontenerach lub na paletach.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Pokrycie dachu blachg trapezowa
1/. Blachy trapezowe nalezy mocowac do ptatwi stalowych kotkami wstrzeliwanymi. Ilo§¢ mocowan powinien okreslac¢
projekt techniczny. Jezeli tego nie podaje nalezy przyjmowaé, ze w pasach krawedziowych - ktoére wg PN-77/B-02011
wynosza od 1-2m - ilo§¢ mocowan powinna wynosi¢: min. 8 szt./m2, a w strefach srodkowych: min. 5szt./m2.
2/. Kierunek montazu powinien by¢ zawsze przeciwny do kierunku wiatru najczesciej wiejacego w danej okolicy.
3/. Mocowanie blach trapezowych na zaktadach poprzecznych powinno by¢ na kazdej “dolnej fali” na dtugos$ci zaktadu.
4/ Laczenie na kazdej fali j.w. powinno by¢ réwniez na tatach: przyokapowej i przykalenicowe;.
5/. Blachy trapezowe o wysoko$ci powyzej 35mm powinny by¢ taczone w “goérnej fali” na potaczeniach wzdhuznych
min. co 60cm.
6/. Blachy trapezowe montuje si¢ na potaci dachowej w taki sposob by tworzyly z linia okapu kat prosty (90°).
Linia okapu, ktéra wyznaczamy przy pomocy linki lub listwy oporowej stanowi zawsze baz¢ do ktadzenia kolejnych
arkuszy blach. Wszelkie bledy potaci dachowych eliminujemy przykrywajac wszystkie krawedzie dachu obrébkami
blacharskimi.
5.2. Blenda z blachy plaskiej
Fartuch w wiacie z blachy ptaskiej mocowa¢ do rygli, wedtug rysunkéw technicznych.
Zasady montazu poszczegdlnych warstw i materiatow sa podobne jak przy montazu pokry¢é dachowych.
5.3 Pokrycie blachodachéwka
Blachg¢ dachowkowa nalezy uktadac na tatach. Laty uktada si¢ od dolu ku gorze. Pierwsza lata powinna stykac si¢
z wiatrownica czotowa. W czgdci okapowej montuje si¢ wiatrownice czotowe grubosci 25 mm, wystajace ponad
krokwie na wysokos¢ laty. Wiatrownice szczytowe montuje si¢, wysuwajac gorna krawedz 35 mm powyzej taty.
Montaz blach dachéwkowych nalezy rozpoczac od przybicia pasow dachdwkowych do tat znajdujacych si¢ najblizej
kalenicy. Przy deskach wiatrownicowych pas blachodachéwki nalezy wygia¢ 20 mm do goéry. Podobnie w $cianie
szczytowej. Kolejne pasy blachodachdéwki montuje si¢, wsuwajac je pod pasy potozone wyzej, przybijajac gwozdziami
(po 2 na pas) frontowa, zagigta w dot kryzg pasa wyzszego do bocznej powierzchni taty. Gtowki gwozdzi trzeba
zabezpieczy¢ posypka z granulatu kamiennego na odpowiednim spoiwie. Kalenicg kryje si¢ specjalnymi gasiorami
z odpowiednio wygigtych blach falistych. W miejscach przylegania pokrycia dachowego do S$ciany uklada sig
odpowiednio wyprofilowane pasy blachy.
5.4 Obrobki blacharskie
- obrobki blacharskie powinny by¢ dostosowane do wielkosci pochylenia potaci,
-  roboty blacharskie z blachy stalowej, ocynkowanej powlekanej mozna wykonywacé o kazdej porze
roku, lecz w temperaturze nie nizszej od —15°C,
- robot nie mozna wykonywac na oblodzonych podtozach.
Pasy nadrynnowe swymi krawgdziami musza wchodzi¢ w rynny na 1/3 jej szeroko$ci. Montuje si¢ je po zainstalowaniu
orynnowania. Po montazu pasoéw nadrynnowych mozna przystapi¢ do montazu pokrycia.
Wszelkie elementy o przekroju kotowym wystajace z dachu (rury wywiewne, wywietrzniki itp.) nalezy uszczelni¢
kolierzami uszczelniajacymi.
Parapety zewngtrzne nalezy zamontowaé po montazu stolarki okiennej.
5.5 Rynny i rury spustowe
Montaz rynny rozpoczynamy od wyliczenia ilosci hakow rynnowych. Maksymalna odlegto§¢ migdzy nimi wynosi
1 m. W przypadku budynkéw dhuzszych niz 10m, spadek rynny musi by¢ dwukierunkowy.
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1. Haki rynnowe sa mocowane przy okapie 2 cm ponizej linii przedtuzenia arkuszy blachy. Aby utatwié sobie

ustawienie pierwszego haka mozna uzy¢ taty.

2. Haki rynnowe moga by¢ takze ustawiane za pomoca zytki. Aby ja zamocowac wystarczy poluzowaé srodkowy wkret

mocujacy hak.

Z drugiej strony okapu hak rynnowy musi by¢ zainstalowany nizej. Nachylenie rynny powinno wynosi¢ 3-4 mm/m,

czyli np. na dtugosci 10 m roznica wysoko$ci bgdzie wynosita 3-4 cm. Pozycj¢ haka mozna wymierzy¢ tasma.

Wezesniej nalezy oczywiscie sprawdzi¢, czy okap jest poziomy.

Rury spustowe powinny znajdowac si¢ w odleglosciach od 12 do 20 metréow od siebie, a przede wszystkim

w narozach budynkéw i pod koszami dachowymi. Gdy dhugo$¢ okapu nie przekracza 10 m wystarczajace jest

zastosowanie jednej rury spustowej, gdy jest on dluzszy, lecz krotszy od 24 m stosuje si¢ dwie rury spustowe na

koncach rynny, albo jedna rur¢ spustowa umieszczong po srodku okapu. Przekrdj rury spustowej nie powinien by¢
mniejszy niz 75% przekroju rynny, a jej Srednica powinna nie by¢ mniejsza od 10 cm, zazwyczaj stosuje si¢ 15 cm.

Przyjmuje si¢ jednak, ze rura spustowa jest w stanie odprowadzi¢ wodg ze 150 m2 powierzchni dachu.

Rury spustowe powinny by¢ mocowane do $cian uchwytami, rozstawionymi w odstepach nie wigkszych niz 2 m

5.6 Uwagi dodatkowe

1. Do cigcia blach stalowych ocynkowanych i stalowych ocynkowanych pokrytych powlokami organicznymi nalezy

stosowac nozyce reczne lub mechaniczne wibracyjne lub skakankowe. Zabrania si¢ uzywania narz¢dzi powodujacych

przy cigciu uszkodzenie powierzchni ocynkowanej i powlekanej na skutek wydzielania sig ciepta, t.j. szlifierki katowe.

2. Drobne uszkodzenia powloki podczas montazu mozna zamalowac farba zaprawkowa. Powierzchnia musi byé

oczyszczona z brudu i thuszczu.

3. Stalowe widry pozostajace po wierceniu tacznikow musza by¢ usunigte za pomoca migkkiej zmiotki, gdyz

rdzewiejac powoduja uszkodzenia powierzchni blach. Brud, ktory powstaje w czasie pracy powinien by¢ usunigty za

pomoca zwyczajnych srodkow myjacych.

5.7 Montaz podsufitki

Podsufitkg typu siding montuje si¢ na ruszcie drewnianym w sposob umozliwiajacy jej ruchy termiczne, ktore

spowodowane sa zmianami temepratury otoczenia. Montaz prowadzi¢ w temperaturze nie nizszej niz 0oC. Nie nalezy

stosowac podsufitki do zabudowy na elewacjach budynkow.

5.7.1 Laty drewniane, do ktorych mocowana bedzie podsufitka dokladnie wysuszyé, zaimpregnowac, zamontowaé

i wypoziomowac. Stosowac aty drewniane o wymiarach min. 25 mm x 50 mm.

5.7.2 Do wypoziomowanych i zaimpregnowanych fat, zamontowac¢ profile obrobkowe (listwy “J”). Listwy te mocowaé

na calym obwodzie zabudowywanego okapu. Laczenie profili obrobkowych wykona¢ wg. wytycznych producenta. Do

wykonczenia podsufitki od czota okapu mozna wykorzysta¢ odpowiednio przygotowana obrobke blacharska deski
czotowej. Listwy “J” przybija¢ max. co 40 cm.

5.7.3 Przycigte panele zgia¢ w potowie i wsunaé w listwy “J”. Przybi¢ do fat. Panele taczy¢ ze soba przez zatrzasnigcie

wywinigcia nastgpnego panela na zamku poprzedzajacego. Nalezy uktadaé panele prostopadle do okapu. Mozna

uktadaé je w pozycji poziomej lub ukosnej. Rozstaw mocowan co 30 cm. Paneli nie nalezy dociagac.

5.7.4 Uwagi dodatkowe

- do montazu uzywac¢ gwozdzi aluminiowych lub zabezpieczonych przed korozja o dtugosci min. 20 mm i szerokosci

Iba min. 8 mm,

- wozdzie wbija¢ w $rodku fabrycznie wykonanych otworéw i nie dobija¢ ich do konca (I mm luzu) aby umozliwié

podsufitce termiczne ruchy zwiazane ze zmiang dtugosci,

- do montazu mozna stosowac tez wkrety z ptaskim tbem podktadkowym,

- co trzeci panel podsufitki stosowaé wyrdb z perforacja w celu zapewnienia prawidtowej wentylacji dachu i okapu ,

- panele podsufitki o dlugosci do 1 m przycinaé na dtugos$é¢ o 4 mm kroétsza niz rozstaw wewngtrznych krawedzi listew

“J”. Przy stosowaniu paneli o dtugo$ci powyzej 1 m, dopasowanie dlugosci paneli powinno uwzgledni¢ temperature

montazu i dtugosé elementu,

- przed przystapieniem do montazu podsufitki nalezy zapozna¢ si¢ z zaleceniami producenta zastosowanego materiatu

i wedhug nich wykonywac¢ prace montazowe.

5.8 Pokrycie z papy temozgrzewalnej

- Roboty dekarskie rozpoczyna si¢ od osadzenia dybli drewnianych, rynhakéw i innego oprzyrzadowania, a takze od
wstepnego wykonania obrobek detali dachowych (ogniomurdéw, komindw, swietlikow itp.) z zastosowaniem papy
zgrzewalnej podktadowej,

- przy malych pochyleniach dachu do 10% papy nalezy uktada¢ pasami rownolegtymi do okapu, przy wigkszych
spadkach pasami prostopadtymi do okapu (z uwagi na spowodowana duza masa mozliwo$§¢ osuwania si¢
uktadanych pasow podczas zgrzewania),

- przed utozeniem papy nalezy ja rozwina¢ w miejscu, w ktorym bedzie zgrzewana, a nastgpnie, po przymiarce ,,na
sucho” (uwzgledniajac zaktady) i przycigciu na dhugosc, zwinac ja z dwoch koncoéw do $rodka; miejsca zaktadow na
utozonym wcze$niej pasie papy (z ktérym bedzie taczona rozwijana rolka) nalezy podgrzaé palnikiem i przeciagnaé
szpachelka w celu posypki na calej szerokosci zaktadu (12- 15 cm),

- zasadnicza operacja zgrzewania polega na rozgrzaniu palnikiem podtoza oraz spodniej warstwy papy do chwili
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zauwazalnego wyptywu asfaltu, z jednoczesnym powolnym i rownomiernym rozwijaniem rolki; miarg jakosci
zgrzewu jest wyptyw masy asfaltowej o szerokos$ci 0,5-1 [cm] na catej dtugo$ci zgrzewu; w przypadku, gdy wyplyw
masy nie pojawi si¢ samoistnie wzdtuz brzegu rolki, nalezy docisnaé zaktad przy pomocy waltka dociskowego z taka
sita, aby pojawil si¢ rownomierny wyplyw masy o jednakowej, pozadanej szerokosci; silny wiatr lub zmienna
predkos¢ przesuwania rolki moze powodowaé zbyt duzy lub niejednakowej szerokosci wyptyw masy; brak
wyplywu masy asfaltowej $wiadczy o niefachowym zgrzaniu papy,

- arkusze papy nalezy taczy¢ na zaktad podluzny (8 cm) i poprzeczny (12-15 cm); zaklady winny by¢ wykonane
zgodnie z kierunkiem sptywu wody opadowej oraz najczgstszego kierunku wiatru; zaktady nalezy wykonaé ze
szczegblna staranno$cia; po utozeniu kilku rolek i ich wystudzeniu nalezy sprawdzi¢ prawidlowos$¢ wykonania
zgrzewOw, miejsca zle zgrzane nalezy podgrza¢ (po uprzednim odchyleniu papy) i ponownie sklei¢; wyptyw masy
asfaltowej mozna pokry¢ posypka w kolorze papy wierzchniego krycia w celu poprawienia estetyki dachu,

- arkusze (bryty) papy w kolejnych warstwach powinny by¢ przesunigte wzgledem siebie tak, aby zaklady
(poprzeczne i podluzne) nie pokrywaty sig; aby uniknaé zgrubien papy na zakladach, zaleca si¢ przycigcie
naroznikow uktadanych pasow papy lezacych na spodzie zaktadu, pod katem 45°.

6. KONTROLA JAKOSCI

Wymagana jako$¢ materiatdéw pokrywczych powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez za§wiadczenie o jakosSci
lub znakiem kontroli jako$ci zamieszczonym na opakowaniu lub innym réwno- rzednym dokumentem.

Materiaty dostarczone na budowe bez dokumentow potwierdzajacych przez producenta ich jako$¢ nie moga byc
dopuszczone do stosowania.

Odbiér materialdow powinien obejmowaé zgodnos¢ z dokumentacja projektowa oraz sprawdzenie wilasciwosci
technicznych tych materiatdéw z wystawionymi atestami wytworcy.

W przypadku zastrzezen co do zgodnosci materiatu z zaswiadczeniem o jakoSci wystawionym przez producenta
powinien by¢ on zbadany zgodnie z postanowieniami normy panstwowe;j.

Nie dopuszcza si¢ stosowania do robot materiatdw, ktorych wlasciwosci nie odpowiadaja wymaganiom
przedmiotowych norm.

Nie nalezy stosowac rowniez materiatow przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

Wyniki odbioréw materialéw i wyrobow powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiarowa robot jest:

- m? pokrytej powierzchni,

- m? wykonanych obrobek blacharskich z blachy,

- 1 mb wykonanych rynien lub rur spustowych,

I10$¢ robdt okresla sig na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych
W naturze.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Odbiér podioza

Badania podloza nalezy przeprowadza¢ w trakcie odbioru czg$ciowego, podczas suchej pogody, przed przystapieniem
do krycia potaci dachowych.

8.2. Odbidr robédt pokrywezych

Roboty pokrywcze, jako roboty zanikajace, wymagaja odbioréw czgSciowych. Badania w czasie odbioru cze$ciowego
nalezy przeprowadza¢ dla tych robot, do ktorych dostep pdzniej jest niemozliwy lub utrudniony.

Odbidr czesciowy powinien obejmowac sprawdzenie:

- podtoza,

- jakosci zastosowanych materiatow,

- doktadnosci wykonania poszczegdlnych warstw pokrycia,

- doktadnosci wykonania obrobek blacharskich i ich potaczenia z pokryciem.

Dokonanie odbioru czg$ciowego powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy. Badania koncowe pokrycia
nalezy przeprowadzaé po zakonczeniu roboét, po deszczu.

Podstawe do odbioru robot pokrywczych stanowia nastgpujace dokumenty:

- dokumentacja techniczna,

- dziennik budowy z zapisem stwierdzajacym odbidr czg¢§ciowy podtoza oraz poszczegolnych warstw lub fragmentow
pokrycia,

- zapisy dotyczace wykonywania robot pokrywczych i rodzaju zastosowanych materiatow,

- protokoty odbioru materiatdw i wyrobow.

Odbidr koncowy polega na dokltadnym sprawdzeniu stanu wykonanego pokrycia i obrobek blacharskich i potaczenia
ich z urzadzeniami odwadniajacymi, a takze wykonania na pokryciu ewentualnych zabezpieczen eksploatacyjnych.
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8.2.1. Odbiodr pokrycia z blachy
Wyglad zewnetrznego pokrycia ocenia si¢ przez ogledziny pokrycia i stwierdzenie niewyst¢gpowania takich wad

jak dziury 1 peknigcia oraz pomiary ewentualnej nieprostopadtosci szwow do okapu, odchylenia rabkéw lub zwojow od
linii prostej i od linii prostopadtej do okapu.
Laczenia i umocowania arkuszy sprawdza si¢: w szwach prostopadtych i réwnolegtych do okapu, na kalenicy, na
narozach, korytach i koszach dachowych. Polega ono na stwierdzeniu czy laczenia i u mocowania arkuszy sa zgodne
projektem.
Nalezy sprawdzi¢ szczelno$¢ pokrycia w miejscach wybranych przez inspektora nadzoru, szczegdlnie narazonych na
zatrzymywanie sie i przeciekanie wody, najlepiej na ulewnym deszczu.
8.2.2. Odbidr obrobek blacharskich, rynien i rur spustowych powinien obejmowac:

e sprawdzenie prawidlowosci potaczen poziomych i pionowych,

+  sprawdzenie mocowania elementéw do deskowania lub $cian,

+  sprawdzenie prawidlowo$ci spadkdw rynien.

8.2.3. Odbiodr pokrycia z papy

-sprawdzenie przyklejenia papy do papy nalezy przeprowadzi¢ przez nacigcie i odrywanie paska papy szerokosci
nie wigkszej niz 5 cm, z tym ze pasek papy nalezy nacia¢ nad miejscem przyklejenia papy,

-sprawdzenie szerokosci zaktadow papy nalezy dokonaé w trakcie odbioréw czesciowych i koncowego przez
pomiar szeroko$ci zaktadow w trzech dowolnych miejscach na kazde 100 m2. Doktadno$¢ pomiardéw powinna
wynosi¢ do 2 cm.

W przypadku stwierdzenia usterek nie nadajacych si¢ do usunigcia, ale nie wptywajacych na szczelno$¢ pokrycia,
roboty blacharskie moga by¢ przyjete z rdwnoczesnym odpowiednim procentowym obnizeniem wartosci robot.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Placi si¢ za ustalona ilo$¢ m* wykonanego pokrycia i zadaszenia.
Placi sig za ustalona ilo$¢ m? obrébki z blachy powlekanej wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje:
- przygotowanie,
- zmontowanie i umocowanie w podtozu, zalutowanie potaczen,
- uporzadkowanie stanowiska pracy.
Placi sig za ustalong ilo$¢ ,,m” rynien i rur spustowych wg ceny jednostkowej, ktora obejmuje:
- przygotowanie,
- zmontowanie, umocowanie i zalutowanie potaczen,
- uporzadkowanie stanowiska pracy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-61/B-10245 Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowanej i cynkowej. Wymagania
i badania techniczne przy odbiorze.

PN-71/B-10241 Roboty pokrywcze. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-EN 517:1999 Prefabrykowane akcesoria dachowe. Dachowe haki zabezpieczajace

ST-K-2.8 ROBOTY IZOLACYJNE
CPV 45262600-7 Rozne specjalne roboty budowlane

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegoétowe] specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
izolacyjnych.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majace na celu wykonanie:

- izolacji przeciwwilgociowej,

- izolacji cieplnej posadzek,

- uszczelnienia dylatacji w zbiornikach,
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- proby szczelnosci w zbiornikach.

1.4. Okreélenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja projektowa, SST
i poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY
2.1. Wymagania ogdlne
Wszelkie materialy do wykonywania izolacji przeciwwilgociowych bitumicznych powinny odpowiadac

wymaganiom zawartym w normach panstwowych lub $wiadectwach ITB dopuszczajacych dany material do
powszechnego stosowania w budownictwie.

Materiaty izolacyjne powinny by¢ pakowane, przechowywane i transportowane w sposob wskazany w normach
panstwowych i $wiadectwach ITB.
2.2. Materiaty
2.2.1 Emulsja bitumiczna do ochrony i uszczelniania podtozy mineralnych
Bezrozpuszczalnikowa emulsja bitumiczna do stosowania na zimno. Musi odznaczaé si¢ bardzo dobra przyczepnoscia
do suchych i lekko wilgotnych podtozy mineralnych.
Dane techniczne:
Zawartos$¢ substancji statych - 60% masy.
Wartos¢ pH - 10,5.
Zuzycie: ok. 0,2+0,3 kg/m2 na jedna warstwg.
2.2.2 Dwusktadnikowa, modyfikowana tworzywami sztucznymi bitumiczna masa izolacyjna z wypetniaczami
z polistyrenu
Bezrozpuszczalnikowa, dwusktadnikowa, modyfikowana tworzywami sztucznymi masa bitumiczna o bardzo dobrej
przyczepnosci do powierzchni suchych i lekko zawilgoconych. Preparat wodoszczelny, elastyczny, pokrywa rysy
w podtozu i jest odporny na wodg gruntowa i wszystkie substancje agresywne normalnie wystgpujace w gruncie.
Dane techniczne:
- gesto$¢ po zmieszaniu - 0,91 g/cm3,
- odpornos$¢ na zginanie w niskich temperaturach - 0°C (R=15 mm, bez rys),
- odpornos¢ na wysokie temperaturydo - +70°C
- wodoszczelno$é (po utwardzeniu) - 7 bar (zgodnie z norma DIN 1048 czgs¢ 5),
- klasyfikacja ogniowa - B2 (normalnie zapalny).
2.2.3 Tkanina techniczna z wltdkna szklanego — wysoce odporna na alkalia, osnowa i wypetnienie wykonane z wtokna
szklanego. Masa powierzchniowa tkaniny — powyzej 130s/m® Sila zrywajaca w kierunku osnowy — powyzej
1100N/5cm. Sita zrywajaca w kierunku wypehienia — powyzej 1100 N/5cm.
2.2.4 Folia budowlana PCV gr. 0,3 mm.
2.2.5 Styropian
Styropian odmiany EPS 100-038. Ggsto$¢ min. 30-40 kg/m3, odporny na dziatanie wilgoci, mrozoodporny, o wysokiej
wytrzymato$ci na $ciskanie. Wymagana grubo$¢ — 5 cm do izolacji cieplej posadzki na gruncie oraz 18 cm do izolacji
cieplnej stropu nad parterem.
2.2.6 Folia paroizolacyjna jako warstwa zabezpieczajaca izolacje cieplna stropodachu.
2.2.7 Papa zgrzewalna do izolacji przeciwwilgociowe;j
Polimerowo-asfaltowa papa zgrzewalna na osnowie z widkniny poliestrowej. Musi charakteryzowaé si¢
wodoszczelno$cia, odpornoscia na przebicie — minimum PS3, wysoka odpornoscia na uszkodzenia, o gramaturze
osnowy 200-250 g/m’. Grubo$¢ papy co najmniej 4,5mm.
2.2.8 Materiaty do uszczelnienia dylatacji w zbiornikach
2.2.8.1 Elastyczna masa na bazie polisulfidow — wg ST-K- 4.4.
2.2.8.2 Preparat poprawiajacy przyczepno$¢ mas uszczelniajacych dylatacje — wg ST-K-4.4.
2.2.8.3 Sznur dylatacyjny
Sznur dylatacyjny okragly srednicy @25mm z pianki polietylenowej o zamknigtych porach.
2.2.8.4 Tadma zewngtrzna dylatacyjna
Tasma z PCV spetniajaca wymagania DIN 18541. Szeroko$¢ wedtug dokumentacji projektowe;j.
2.2.8.5 Tasma wewngtrzna dylatacyjna
Tasma z PCV spelniajaca wymagania DIN 18541. Szerokos¢ wedtug dokumentacji projektowe;.
2.2.8.6 Styropian gr. 2 cm — twardy.
2.2.8.7 Profil dylatacyjny systemowy, wg systemu ocieplen.

3. SPRZET
Roboty mozna wykona¢ recznie lub przy uzyciu dowolnego typu sprzgtu lub wg wymagan producenta.
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4. TRANSPORT
Masy uszczelniajace nalezy transportowaé 1 przechowywa¢ w oryginalnych opakowaniach, w suchych
pomieszczeniach.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Wykonanie izolacji poziomej pod fundamentami
5.1.1. Przygotowanie podktadu
Podktad pod izolacje powinien by¢ trwaty, nieodksztalcalny i przenosi¢ wszystkie dziatajace nan obciazenia.
Powierzchnia pod izolacje z mas bitumicznych powinna by¢ nie zamarznigta, rowna, czysta i odpylona. Podktad nalezy
zagruntowaé za pomoca systemowej, bitumicznej, wodorozcienczalnej emulsji bitumicznej. Szczegdtowy sposob
wykonania wedtug karty technicznej producenta systemu.
5.1.2. Izolacja z emulsji bitumicznej
Na podktadzie wykonanym wedlug opisu powyzej, nalezy wykona¢ izolacj¢ w postaci dwoch powlok, wykonanych
z masy bitumicznej. Pomigdzy warstwami nalezy wtopi¢ tkaning techniczng z wtokna szklanego, tak aby oczka tkaniny
nie byly widoczne po natozeniu drugiej warstwy. Grubo$¢ naniesionej warstwy masy izolacyjnej po wyschnigciu
powinna wynosi¢ minimum 4mm.
Szczegdtowe wytyczne wykonania robot wedhug wytycznych producenta systemu, zawartych w kartach technicznych.
5.1.3 Wykonanie izolacji z papy zgrzewalnej
- roboty izolacyjne powinny by¢ wykonane zgodnie z projektem technicznym, norma PN-80/B-10240 i aprobatami
technicznymi, instrukcjami producenta, specyfikacja techniczna i przedmiarem,
- do wykonywania rob6t mozna przystapi¢ po sprawdzeniu zgodnosci podloza z wymaganiami szczegdétowymi dla
danego rodzaju podloza oraz zgodnosci ze specyfikacja techniczna materialow izolacyjnych i sprzgtu do wykonywania
izolacji,
- szeroko$¢ zaktadow arkuszy papy powinna wynosi¢ co najmniej 10 cm,
- do zgrzewania pap zgrzewalnych stosowac nalezy palniki lub wielopalnikowe agregaty nadtapiajace na gaz propan-
butan. Przy zgrzewaniu musi doj$¢ do wycieku roztopionej masy asfaltowej przed odwijajacym si¢ zwojem zgrzewanej
papy, na catej szerokosci wstegi i do wycieku tej masy przy brzegach papy. Palnik powinien by¢ ustawiony w taki
sposob, aby jednoczesnie podgrzewal podloze 1 wstgge papy od strony przektadki antyadhezyjnej. W celu uniknigcia
zniszczenia papy dzialanie ptomienia powinno by¢ krotkotrwate, a ptomien palnika powinien by¢ przemieszczany
w miarg nadtapiania masy powtokowej. Fragment wstegi papy z nadtopiona powloka asfaltowa nalezy natychmiast
docisna¢ do ogrzewanego podtoza walkiem o dlugosci rownej szeroko$ci pasma papy.
Izolacj¢ pozioma posadzki nalezy wykona¢ dwuwarstwowo.
5.2. Wykonanie izolacji przeciwwilgociowe] pionowej i poziomej fundamentéw na styku z gruntem — wedhug ST-K-4.2.
5.3 Izolacja cieplna stropu i posadzki na gruncie
Izolacje wykona¢ ze styropianu twardego. W przypadku izolacji stropu zaleca si¢ uktadanie izolacji w dwoch
warstwach, na mijankg. Plyty styropianowe nalezy ulozy¢ na rozciagnigtej folii paroszczelnej — w przypadku stropu —
oraz foli budowlanej na posadzce gruntowej, ukladanej na zaklad wynoszacy ok. 10 cm, ktory nalezy sklei¢ ta§ma
samoprzylepna.
Po utozeniu izolacji styropian nalezy wykona¢ wylewke cementowa gr. 4 cm, zbrojong siatka z pretow $r. 4,5mm —
wymagania wg ST-K-4.3.
5.4 Proba szczelnosci

Probe szczelno$ci nalezy wykona¢ po wykonaniem izolacji i przed obsypaniem obiektu, zgodnie z norma
PN-88/B-10702 Wodociagi i kanalizacja. Zbiorniki. Wymagania i badania przy odbiorze.

5.5. Uszczelnienie dylatacji $cian i dna zbiornikéw
Szego6l wykonania uszczelnienia dylatacji w zbiornikach wedlug rysunkéw szczegdtowych dokumentaji projektowe;.

6. KONTROLA JAKOSCI

6.1. Materialy izolacyjne.

Wymagana jako$¢ materialow izolacyjnych powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez za§wiadczenie o jakosci
lub znakiem kontroli jakoSci zamieszczonym na opakowaniu lub innym réwnorzednym dokumentem. Materiaty
izolacyjne dostarczone na budowg bez dokumentéw potwierdzajacych przez producenta ich jako$¢ nie moga by¢
dopuszczone do stosowania.

Odbiér materiatdow izolacyjnych powinien obejmowaé sprawdzenie zgodnosci z dokumentacja projektowa oraz
sprawdzenie wlasciwosci technicznych tych materiatow z wystawionymi atestami wytworcy. W przypadku zastrzezen
co do zgodno$ci materiatlu z za§wiadczeniem o jako$ci wystawionym przez producenta powinien by¢ on zbadany
zgodnie z postanowieniami normy panstwowe;j.

Nie dopuszcza si¢ stosowania do robdt materialow izolacyjnych, ktorych wiasciwosci nie odpowiadaja wymaganiom
przedmiotowych norm.

Nie nalezy stosowac rowniez materiatow przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).
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6.2. Wyniki odbioréw materiatléw i wyrobéw powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiarowa robdt jest m* powierzchni zaizolowanej oraz 1 mb wykonanego uszczelnienia dylatacji.
Ilo$¢ robdt okresla si¢ na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych
W naturze.

8. ODBIOR ROBOT
Odbidr robot izolacyjnych powinien si¢ odby¢ przed wykonaniem tynkow i innych robot wykonczeniowych.
Podstawe do odbioru rob6t murowych powinny stanowi¢ nastgpujace dokumenty:

- dokumentacja techniczna,

- dziennik budowy,

- zaswiadczenia o jakosci materiatdéw 1 wyrobow dostarczonych na budowe,

- protokoty odbioru poszczegdlnych etapow robdt zanikajacych,

- protokdty odbioru materiatow i wyrobdow,

- wyniki badan laboratoryjnych, jesli takie byly zlecane przez Wykonawcg.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ptaci sig za ustalona ilo$¢ robot wg ceny jednostkowej, ktdra obejmuje:
- dostarczenie materialow,

- przygotowanie i oczyszczenie podtoza,

- wykonanie izolacji wraz z ochrona,

- uporzadkowanie stanowiska pracy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN 13163:2009 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie - Wyroby ze styropianu (EPS) produkowane
fabrycznie - Specyfikacja

PN-EN 14933:2009 Lekkie wyroby wypelniajace i izolacyjne do zastosowan w budownictwie ladowym i wodnym

- Wyroby ze styropianu (EPS) produkowane fabrycznie - Specyfikacja

PN-EN 13164:2010 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie — Wyroby z polistyrenu ekstrudowanego (XPS)
produkowane fabrycznie — Specyfikacja.

PN-B-24620:1998/Az1:200 Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno

PN-EN 13162:2009 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Wyroby z welny mineralnej (MW) produkowane
fabrycznie. Specyfikacja

PN-EN 12970:2003 Masa asfaltowa wodochronna -- Definicje, wymagania i metody badan

PN-EN 14967:2007 Elastyczne wyroby wodochronne -- Wyroby asfaltowe do poziomej izolacji przeciwwilgociowej --
Definicje i wtasciwosci

PN-EN 14909:2007 Elastyczne wyroby wodochronne -- Wyroby z tworzyw sztucznych i kauczuku do poziomej izolacji

przeciwwilgociowe] -- Definicje 1 whasciwosci

ST-K-2.9 RUSZTOWANIA

CPV 45262110-5 Demontaz rusztowan
45262120-8 Wznoszenie rusztowan

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania, odbioru robdt zwiazanych
z montazem i demontazem rusztowan.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie
montazu i demontazu rusztowan.

1.4. Okreélenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami.




Szczegotowa specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robét budowlanych — Budowa oczyszczalni $ciekdw socjalno-bytowych
w miejscowosci Boronéw, gmina Boronoéw, woj. Slaskie

Rusztowanie - jest to tymczasowa konstrukcja, niezbgdna w celu zapewnienia bezpieczenstwa podczas pracy przy
wznoszeniu, konserwacji, naprawie lub rozbidrce budynkéw i innych budowli, zapewniajaca tatwy dostgp do tych
obiektow. Zgodnie z Rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczenstwa
i higieny pracy podczas wykonywania robét budowlanych (Dz. U. 2003, Nr 47, poz. 401) rusztowania powinny
by¢ wykonywane, montowane, eksploatowane i demontowane zgodnie z dokumentacja i instrukcja producenta dla
rusztowan systemowych albo projektem indywidualnym - dla rusztowan innych niz systemowe. Montazysci rusztowan
metalowych powinni mie¢ wymagane uprawnienia.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z obowiazujacymi przepisami,
z dokumentacja projektowa i poleceniami Inspektora nadzoru. Wymagania ogdlne dotyczace robdt podano w OST.
Rusztowania typowe powinny by¢ wykonywane zgodnie z wymaganiami norm, a nietypowe powinny by¢ zaopatrzone
w atest wytworni, a ich montaz dokonany zgodnie z instrukcja producenta.

2. MATERIALY

Materiaty, wymiary i wykonanie elementow rusztowan powinny by¢ zgodne z wymaganiami panstwowych norm.
Sposoéb transportu i sktadowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi przez producenta.
Wykonawca obowiazany jest posiada¢ na budowie pelna dokumentacje dotyczaca sktadowanych na budowie
materiatéw przeznaczonych do wykonania robot.

3.SPRZET

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w Ogolnej Specyfikacji Techniczne;j.

Roboty mozna wykonaé recznie lub przy uzyciu innych specjalnych narzedzi. Sprzg¢t wykorzystywany przez
Wykonawce powinien by¢ sprawny technicznie i spelnia¢ wymagania techniczne w zakresie BHP.

4. TRANSPORT

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w Ogoélnej Specyfikacji Techniczne;.

Rusztowania powinny by¢ pakowane, przechowywane i transportowane w sposob wskazany przez producenta wyrobu.
Transport elementdw rusztowania moze odbywac¢ si¢ dowolnymi $rodkami, pod warunkiem unieruchomienia tych
elementdw w sposob uniemozliwiajacy ich przesuwanie i zabezpieczenia ich przed uszkodzeniem.

Srodki transportu powinny by¢ sprawne technicznie i spetniaé wymagania w zakresie BHP oraz przepiséw o ruchu
drogowym.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogélne zasady wykonywania robot

a) Pracownicy zatrudnieni przy wykonywaniu i rozbiorce rusztowan powinni by¢ przeszkoleni w zakresie danego
rodzaju rusztowania.

b) Wykonywanie, ustawienie i rozbieranie rusztowan jest zabronione:

- 0 zmroku, jezeli nie zapewniono o$wietlenia dajacego dobra widocznos¢,

- w czasie gestej mgty, opadow deszczu i $niegu oraz gotoledzi,

- podczas burzy i wiatru o szybkosci przekraczajacej 10m/s.

¢) Uzywanie skrzyn, beczek, bloczkéw itp. przedmiotow jako rusztowan lub podpor do pomostow roboczych jest
zabronione.

d) Rusztowania powinny by¢ zmontowane w taki sposob, aby posiadaly odpowiednia konstrukcje, a w szczegolnosci
pomost o powierzchni roboczej wystarczajacej do pomieszczenia zatrudnionych na nim ludzi, oraz skladowania
potrzebnych narzedzi i niezbgdnych materiatdow, oraz wykonywania pracy w odpowiednio dogodnej pozycji przez
zatrudnionych robotnikéw dla danego rodzaju robdt. Konstrukcje nalezy dostosowa¢ do przemieszczania dziatajacych
obciazen. Rusztowanie powinno zapewnia¢ bezpieczna komunikacj¢ pionowa i swobodny dostgp do stanowisk pracy.

e) Uzytkowanie rusztowan powinno by¢ dopuszczone dopiero po sprawdzeniu i odbiorze przez nadzor techniczny oraz
potwierdzeniu jego przydatnosci do wykonywania okre$lonych robdt zapisem w dzienniku budowy, dokonanym przez
kierownika budowy.

f) Rusztowania nalezy obowiazkowo sprawdzaé¢ okresowo, ale nie rzadziej niz 1 raz na miesiac, a ponadto po silnym
wietrze, opadach atmosferycznych i przerwach roboczych dtuzszych niz 10 dni.

g) Kazdy monter rusztowan powinien posiadac:

* buty ochronne (ze wzmocnieniami),

* rekawice ochronne,

* ubranie robocze,

* pas monterski - utatwia korzystanie z narzedzi (mtotek, klucz) i zapobiega ich wypadnigciu,

* kask ochronny.

Montaz rusztowania w fazie, w ktorej brak jeszcze zabezpieczen przed upadkiem z wysokosci (balustrad) powinien si¢
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odbywa¢ z wykorzystaniem §rodkow ochrony indywidualne;j.
5.2. Montaz rusztowan
Montaz rusztowania nalezy wykonywac wedlug zasad zawartych w instrukcji montazu rusztowania.

Najpierw nalezy sprawdzi¢ stan rusztowan. Niedopuszczalne jest stosowanie elementéw uszkodzonych
mechanicznie, z ubytkami korozyjnymi, z widocznymi pgknigciami.
Rusztowanie musi by¢ zmontowane w sposob zapewniajacy stateczno$¢ ogolna konstrukeji. Musza by¢ spetlnione
cztery podstawowe warunki, tj.:
1. prawidlowe podtoze i posadowienie konstrukcji rusztowania,
2. prawidlowe stgzenia pionowe i1 poziome konstrukcji (modutowa siatka konstrukcyjna systemu rusztowaniowego
zapewniajaca prawidlowe wezly i rozlozenie naprezen, czyli wlasciwa ilo$¢ elementow stezeniowych oraz sposoéb i
kierunek ich zamontowania),
3. prawidlowe zakotwienia rusztowan (uwzgledniajace rowniez no$no$¢ podtoza, $cian oraz sposdb wykonania),
4. prawidlowy rodzaj zalozonych obciazen uzytkowych (wymagajacych wlasciwego opodestowania, dodatkowego
kotwienia ze wzglgdu na zawieszenie siatek i plandek zabezpieczajacych oraz uzytkowanie wciagarek mechanicznych,
ZSypow itp.).
Sprawdzenie konstrukcji rusztowania rozpoczynamy od posadowienia. Teren pod budowe konstrukcji powinien by¢
zniwelowany i zaggszczony. Stopki powinny si¢ opierac cata powierzchnia na podktadach drewnianych. Nalezy takze
sprawdzi¢, czy dlugo$¢ wykrecenia trzpienia jest odpowiednia i nie przekracza warto$ci maksymalnych.

Podloze powinno odpowiada¢ normie PN-81/B-03020. Szczegdlnego sprawdzenia wymaga podloze z plyt
chodnikowych oraz betonu, pod ktorym moga wystapi¢ miejsca puste lub wypetnione cienka warstwa betonu.
Obciazenie od konstrukcji rusztowania nie moze przekracza¢ wielkosci obciazen dopuszczalnych dla danej konstruke;ji.
Zwigkszenie no$nosci tych podtozy mozna uzyskac przez wtasciwe roztozenie obciazen i odpowiednie podparcie.
Nastgpnie nalezy sprawdzi¢ zgodnos¢ siatki konstrukcyjnej z instrukcja montazu dla danego systemu rusztowan lub
z dokumentacja techniczna. Kontroluje si¢ odchylenie od pionu oraz poziomu elementdow konstrukcyjnych, ktore nie
powinno przekracza¢ wartoSci dopuszczalnych, oraz rozmieszczenie elementow konstrukcyjnych (stojaki, rygle,
stezenia, podesty).

Rusztowania rurowe stojakowe

Rusztowanie sktada si¢ z dwoch rzedow stojakdow, potaczonych potaczonych w kierunku réwnolegtym do przesta
poziomymi podtuznicami, a w kierunku prostopadlym do rzgdu poziomymi poprzecznicami, ktére rownoczesnie
stanowia podparcie dla pomostow. Stojaki rozstawia¢ w kierunku podluznym co 1,8-2,00 m. Odleglos¢ rzedu
zewngtrznego wynosi 1,35 m, odlegtos¢ osi rzgdu wewngtrznego od lica $ciany — 0,2 m. Wysokos¢ kondygnacji
rusztowan wynosi 2,00 m. Podtoze na ktérym ustawiane ma by¢ rusztowanie musi mie¢ wytrzymato$¢ nie mniejsza niz
10 Mpa. Podstawki pod stojaki powinny by¢ uktadane na podktadach drewnianych, umieszczonych prostopadle do
$ciany budowli, w sposdb zapewniajacy docisk do podioza cala dolna ptaszczyzne podktadu, przy czym czoto podkiadu
powinno by¢ odsunigte o 5 cm od cokotu budynku. Przy uktadaniu podktadéw na terenie o spadku wigkszym niz 6°,
nalezy wykona¢ poziome tarasy, ktorych szeroko$¢ powinna wynosi¢ co najmniej 0,8 m.

Rusztowanie rurowe przyscienne nalezy zakotwiC. Liczbe zakotwien oraz warto$¢ sil przenoszonych przez ciggna
kotwiace nalezy ustala¢ dla kazdej konstrukcji rusztowania, z zachowaniem warunku by poszczegélne sily nie
przekraczaly 2,5 kN, a odleglo$¢ migdzy zakotwieniami nie moze przekraczac 5,0 m w poziomie i 6,0 m w pionie.
Wszelkie fragmenty rusztowan wystajace poza narozniki obiektu budowlanego, ktore narazone sa na dziatanie wiatru,
nalezy kotwic dodatkowo.

Rusztowania przys$cienne o wysokosci ponad 20 m nalezy oraz rusztowan wolno stojacych nalezy steza¢ na calej
dtugosci rusztowania. Rozstaw st¢zen w pionie nie moze przekracza¢ 10m. Pierwsze st¢zenie poziome nalezy zaktadac
pod pierwsza kondygnacja nad podlozem. Stezenia pionowe powinny by¢ rozmieszczone symetrycznie, przy czym
liczba stgzen nie moze by¢ mniejsza niz 2 na kazdej kondygnacji rusztowania. Odleglo$¢ pomigdzy polami st¢zen nie
moze przekracza¢ 10 m. Stgzenia pionowe podiuzne nalezy mocowaé zlaczami krzyzowymi do poprzednio
zamocowanych do stojakow, a stgzenia pionowe poprzeczne do podtuznic rowniez przymocowanych do stojakow.
Odlegto$¢ pomigdzy pionami komunikacyjnymi nie moze przekracza¢ 40 m, odleglo$¢ najbardziej oddalonego
stanowiska roboczego nie moze by¢ wigksza niz 20 m.

Pomosty robocze znajdujace si¢ na poziomie wigkszym niz 2,0 m powinny by¢ zaopatrzone w porgcze wykonane z rur
i umieszczone na wysokos$ci: porgcze gtowne 1,10 m, porgeze posrednie 0,6 m (liczac od powierzchni pomostu do
gornej powierzchni porgezy).

Rusztowanie nalezy wyposazy¢ w urzadzenia odgromowe. W przypadku gdy rusztowanie jest ustawione przy $cianie
budowli majacej instalacj¢ piorunochronowa, nalezy rusztowanie potaczy¢ ze zwodem pionowym tej instalacji.
W innych przypadkach zwodami pionowymi sa odcinki rur o dlugosci co najmniej 4,0 m, ktére nalezy taczyc
z wierzchotkami stojakéw zewnetrznego rzedu za pomoca ztaczy wzdtuznych.

5.3. Demontaz rusztowan

Demontaz rusztowan danego typu nalezy wykonywaé zgodnie z instrukcja szczegdlowa zaakceptowana przez
kierownika budowy, po zakonczeniu robdt, usunigciu pozostatych materiatdéw i narzedzi z pomostow roboczych.
Dopuszcza si¢ czgsciowy demontaz rusztowania od géry w miarg postepu prac oczyszczajacych na pomoscie najwyzej
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potozonym.

Przy demontazu rusztowania zabrania si¢ zrzucania jego elementow z wysokos$ci. Elementy powinny by¢ opuszczane
w bezpieczny sposob.

Kazdorazowo po demontazu rusztowania nalezy dokona¢ oceny stanu technicznego wszystkich elementéw rusztowania
i sporzadzi¢ protokét pokontrolny.

6. KONTROLA JAKOSCI

Uzytkowanie rusztowania dopuszczalne jest po dokonaniu odbioru przez nadzor techniczny (dokonaniu proby jego
pracy zgodnie z dokumentacja techniczno-ruchowa opracowana przez producenta), potwierdzonego zapisem
w dzienniku budowy.

Badanie rusztowan powinno obejmowaé badanie cze$ci skladowych rusztowania jak rowniez wszystkich
zamontowanych rusztowan.

Badanie zamontowanych rusztowan powinno by¢ przeprowadzone na podstawie kompletu dokumentacji, niezbednych
przyrzadow pomiarowych oraz wynikéw badan gruntu.

Przed przystapieniem do badan elementy rusztowan powinny by¢ podzielone na partiec zawierajace elementy tego
samego rodzaju i o tych samych parametrach technicznych.

Badania zamontowanych rusztowan z rur stalowych nalezy przeprowadza¢ w calo$ci lub jego czgSci niezbednej do
wykonania rob6t. Badania nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu robot montazowych.

Stwierdzenie zgodno$ci elementdw rusztowan z wymaganiami powinno obejmowac nast¢pujace badania:
sprawdzenie jako$ci materiatow uzytych do wykonania elementow rusztowan,

ogledziny zewngtrzne elementdow oraz sprawdzenie ich wymiarow,

sprawdzenie ztaczy,

inne podane w normie panstwowe;j.

YV VY

Podczas eksploatacji rusztowania powinny by¢ poddawane nastgpujacym przegladom:

- codziennie — przez brygadzistg uzytkujacego rusztowanie,

- co 10 dni — przez konserwatora rusztowania lub pracownika inzynieryjno-technicznego wyznaczonego przez
kierownika budowy,

- doraznie (np. przy silnych wiatrach, burzach, dlugotrwatych opadach atmosferycznych itp. Przed dopuszczeniem do
ponownego wykonania robdt na rusztowaniu) — przez komisje z udzialem inspektora nadzoru, majstra budowlanego
i brygadzisty uzytkujacego rusztowanie.

Zakres czynno$ci obejmujacych poszczegdlne przeglady powinien by¢ ujety w instrukcje, a wynik przegladu
wpisywany do dziennika budowy.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostka obmiarowa robot jest 1 m?, co jest zgodne z jednostka obmiarowa wg przedmiaru robot.

8. ODBIOR ROBOT

Odbior rusztowan nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu robdét montazowych i powinien obejmowac sprawdzenie
wymagan ogoélnych, stanu podioza posadowienia rusztowania, wykonania zlaczy i stezefn, pomostow roboczych
i zabezpieczajacych, urzadzen komunikacyjnych i transportowych, urzadzen piorunochronnych, linii energetycznych
oraz zabezpieczen.

Rusztowanie nalezy uwaza¢ za prawidlowo zamontowane, jezeli wszystkie badania daty dodatni wynik. W przypadku
stwierdzenia niezgodnosci usterki nalezy usuna¢ i dokona¢ ponownego badania rusztowania.

Z przeprowadzonego odbioru nalezy sporzadzi¢ protokot, w ktorym powinna by¢ zawarta decyzja o dopuszczeniu lub
niedopuszczeniu rusztowania do uzytku.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Podstawa ptatnosci jest cena wykonania jednej jednostki montazu i demontazu rusztowania.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN- EN 12810 - 1:2004 (U) Rusztowania elewacyjne z elementéw prefabrykowanych. Cz¢$¢ 1: Specyfikacje
techniczne wyrobow

PN- EN 12810 —2:2004 (U)  Rusztowania elewacyjne z elementow prefabrykowanych. Czgsé¢ 2: Szczegdlne metody
projektowania konstrukcji

PN-EN 12811-1:2007 Tymczasowe konstrukcje stosowane na placu budowy - Cze$¢ 1: Rusztowania
Warunki wykonania i ogélne zasady projektowania
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PN-EN 12811-2:2008 Tymczasowe konstrukcje stosowane na placu budowy -- Cz¢$¢ 2: Informacje o materiatach
PN- M - 47900 — 1:1996 Rusztowania stojace metalowe robocze. Okreslenia, podziat i gtéwne parametry

PN- M - 47900 — 2:1996 Rusztowania stojace metalowe robocze. Rusztowania stojakowe z rur

PN- M - 47900 — 3:1996 Rusztowania stojace metalowe robocze. Rusztowania ramowe

PN-M-47900-4 Rusztowania stojace metalowe robocze — Ztacza

ST-K-2.10 UTWARDZENIE TERENU
CPV 45233200-1 Roboty w zakresie roznych nawierzchni

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowe] specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
zwiazanych z utwardzeniem nawierzchni terenu przedmiotowej Oczyszczalni sciekow.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie
utwardzenia terenu w miejscach projektowanych drég i chodnikéw, tj.:

- wykonanie podbudowy z piasku stabilizowanego cementem Rm=1,5MPa gr. 10 cm,

- wykonanie podbudowy z piasku stabilizowanego cementem Rm=2,5MPa gr. 15 cm,

- wykonanie podbudowy z kruszywa tamanego stabilizowanego mechanicznie gr. 25 cm,

- wykonanie nawierzchni z betonu asfaltowego — warstwa wiazaca AC16W 50/70 gr. 6 cm,

- wykonanie nawierzchni z betonu asfaltowego — warstwa $cieralna AC11S 50/70 gr. 4 cm,

- wykonanie chodnikéw z kostki betonowej na podsypce cemento-piaskowe;j.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja projektowa, SST
i poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY
2.1. Kruszywo tamane do podbudowy
Materiatem do wykonania podbudowy z kruszyw tamanych stabilizowanych mechanicznie powinno by¢ kruszywo
tamane, uzyskane w wyniku przekruszenia surowca skalnego lub kamieni narzutowych i otoczakéw albo ziarn zwiru
wigkszych od 8 mm oraz w wyniku rozkruszenia materiatu z rozbiorki .
Kruszywo powinno by¢ jednorodne bez zanieczyszczen obeych i bez domieszek gliny.
Zrédta materiatéw powinny byé wybrane przez Wykonawce z wyprzedzeniem, przed rozpoczeciem robot. Wykonawca
powinien dostarczy¢ z wyprzedzeniem Inzynierowi wyniki badan laboratoryjnych i reprezentatywne probki materiatow.
2.1.1 Uziarnienie kruszywa

Krzywa uziarnienia kruszywa, okreslona wedlug PN-EN 933-1:2000.
2.1.2. Wiasciwosci kruszywa

Kruszywa powinny spelnia¢ wymagania okreslone w tablicy 1.

Tablica 1.
(Wymagania
. Kruszywa Kruszywa .
Lp. [Wyszczegolnienie naturalne tamane fuzel Badania
wiasciwoscei Podbudowa wedhug

zasad- [pomoc-zasad- [pomoc- zasad- [pomoc-
nicza |nicza |nicza |nicza |nicza  |nicza
1 [Zawarto$¢ ziarn mniejszych niz 0,0750d2do jod2 jod2dojod2 (d2dojod2 [PN-EN 933 -1:2000

imm, % (m/m) 10 do 12 |10 do 12 |10 do 12

2  [Zawarto$¢ nadziarna, % (m/m), nie 5 10 5 10 5 10 PN-EN 933 —
wigcej niz 1:2000

3  [Zawarto$¢ ziarn nieforemnych 35 U5 35 40 - - PN-EN 933 —
%(m/m), nie wigcej niz 4:2008

¥4 Zawarto$¢ zanieczyszczen PN-B-04481
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organicznych, %(m/m), nie wigcej niz |1 1 1 1 1 1

5 |Wskaznik piaskowy po pigcio-krotnympod 30 dojod 30 jod 30  jod 30 BN-64/8931-01
zageszczeniu metoda I lub I wg PN-[70 do70 do70 |do70 -
B-04481, %

6 [Scieralno$é¢ w bebnie Los Angeles
a) $cieralno$¢ catkowita po pelnej

liczbie obrotow, nie wigcej niz 35 K5 35 50 40 50 PN-B-06714-42
b) Scieralno$¢ czgsciowa po 1/5 pelnej
liczby obrotéw, nie wigcej niz B0 0] 30 35 30 35
7 INasigkliwo$¢, %(m/m), nie wigcej niz 2,5 o 3 5 6 3 PN-B-06714-18
8 [Mrozoodpornos¢, ubytek masy po 25 PN-EN- 1367-
cyklach zamraza- 5 10 5 10 5 10 1:2007
nia, %(m/m), nie wigcej niz
9  |Rozpad krzemianowy i zela- PN-B-06714
zawy tacznie, % (m/m), nie wigcej niz - - - 1 3 37
PN-B-06714
-39
10 [Zawarto§¢  zwigzkow  siarki W IPN-EN — 1744-
przeliczeniu na SOs;, %(m/m), nie|l 1 1 1 2 a 1:2000
wigcej niz
11 |Wskaznik no$no$ci wn,s mieszankil
kruszywa, %, nie mniejszy niz:
Q) przy zageszczeniu Is = 1,00 PN-S-06102
b) przy zageszczeniu Is 2 1,03 80 00 80 060 80 60
120 - 120 - 120 -

2.2. Podbudowa z piasku stabilizowanego cementem
2.2.1 Cement

Nalezy stosowaé cement portlandzki klasy 32,5 , portlandzki z dodatkami lub hutniczy - wg PN-B-19701 .
Wymagania dla cementu zestawiono w tablicy 2.

Tablica 2. Wtasciwosci mechaniczne i fizyczne cementu wg PN-B-19701

Lp. Wtasciwosci Klasa cementu
32,5
1 [ Wytrzymato$é na $ciskanie (MPa), po 7 dniach, nie mniej niz:
- cement portlandzki bez dodatkow 16
- cement hutniczy 16
- cement portlandzki z dodatkami 16
2 | Wytrzymato$¢ na $ciskanie (MPa), po 28 dniach, nie mniej niz: 32,5
3 | Czas wiazania:
- poczatek wigzania, najwczesniej po uptywie, min. 60
- koniec wiazania, najpdzniej po uptywie, h 12
4 | Stalos¢ objgtosci, mm, nie wigcej niz 10

2.2.2 Kruszywo - piasek
Do stabilizacji cementem nalezy zastosowac piasek, spetniajacy wymagania podane w tablicy 3.

Tablica 3. Wymagania dla kruszyw przeznaczonych do stabilizacji cementem

Lp. [Wlasciwosci Wymagania [Badania wedlug
1 Uziarnienie

@) ziarn pozostajacych na sicie # 2 mm, %, nie
mniej niz: 30 IPN-EN933-1:2000
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b) ziarn przechodzacych przez sito 0,075 mm,
%, nie wigcej niz: 15

2 Zawarto§¢ czesci organicznych, barwa cieczy nadwzorcowa  [PN-EN
kruszywem nie ciemniejsza niz: 1744-1:2000

3 Zawarto§¢ zanieczyszczen obcych, %, nie wigcej0,5 IPN-B-06714-12
niz:

a0 Zawarto$§¢ siarczanéw, w przeliczeniu na SO;)l PN-EN
%, ponizej: 1744 — 1:2000

Jezeli kruszywo przeznaczone do wykonania warstwy nie jest wbudowane bezposrednio po dostarczeniu na
budowe i zachodzi potrzeba jego okresowego skladowania na terenie budowy, to powinno by¢ ono skladowane
w pryzmach, na utwardzonym i dobrze odwodnionym placu, w warunkach zabezpieczajacych przed zanieczyszczeniem
i przed wymieszaniem réznych rodzajow kruszyw.

2.2.3 Woda

Woda stosowana do stabilizacji gruntu lub kruszywa cementem i ewentualnie do pielggnacji wykonanej warstwy
powinna odpowiada¢ wymaganiom PN-EN 1008:2004. Bez badan laboratoryjnych mozna stosowaé¢ wodociagowa
wodeg pitna. Gdy woda pochodzi z watpliwych zrodet nie moze by¢ uzyta do momentu jej przebadania, zgodnie z wyzej
podana norma lub do momentu poréwnania wynikéw wytrzymato$ci na $ciskanie probek gruntowo-cementowych
wykonanych z woda watpliwa i z woda wodociagowa. Brak réznic potwierdza przydatno$¢ wody do stabilizacji gruntu
lub kruszywa cementem.

2.2.4. Grunt lub kruszywo stabilizowane cementem

W zaleznosci od rodzaju warstwy w konstrukcji nawierzchni drogowej, wytrzymato§¢ gruntu lub kruszywa
stabilizowanego cementem wg PN-S-96012, powinna spetniaé wymagania okreslone w tablicy 4.

Tablica 4. Wymagania dla gruntéw lub kruszyw stabilizowanych cementem dla poszczegdlnych warstw podbudowy
i ulepszonego podtoza

Rodzaj warstwy w konstrukcji (Wytrzymato$¢ na $ciskanie probekiWskaznik
Lp. [nawierzchni drogowej nasyconych woda (MPa) imrozood-
0 7 dniach _|po 28 dniach pornosci
1 Podbudowa zasadnicza dla KR1 lubpd 1,6 od 2,5 0,7
odbudowa pomocnicza dla KR2 do KR6 |do 2,2 do 5,0
2 Gorna czgs¢ warstwy ulepszonego podiozal
lgruntowego o grubo$ci co najmniej 10 cm
dla KR5 i KR6 lub gdrna cze¢s¢ warstwyjod 1,0 od 1,5 0,6
ulepszenia stabego podloza z gruntéwdo 1,6 do 2,5
watpliwych oraz wysadzinowych
3 Dolna cz¢§¢ warstwy ulepszonego podiozal
gruntowego w przypadku posadowieniaf- od 0,5 0,6
konstrukcji nawierzchni na podlozu 7 do 1,5
leruntdow watpliwych i wysadzinowych

2.3 Nawierzchnia z betonu asfaltowego
2.3.1 Asfalt

Nalezy zastosowac asfalt drogowy spetniajacy wymagania okreslone w normie PN-EN12591:2002.

Do wykonania warstwy $cieralnej nalezy uzy¢ mieszanki asfaltowej oznaczonej jako AC11S 50/70.

Do wykonania warstwy wiazacej nalezy uzy¢ mieszanki asfaltowej oznaczonej jako AC16W 50/70.

2.3.2 Wypetniacz

Nalezy stosowaé wypehiacz, spetniajacy wymagania okreslone w PN-S-96504: dla wypetniacza podstawowego.
Przechowywanie wypetniacza powinno by¢ zgodne z PN-S-96504:1961.

Tablica 5. Wymagania wobec materialdow do warstwy wiazacej z betonu asfaltowego

Lp. Rodzaj materialu nr normy KR 3 doKR 6
1 | Kruszywo tamane granulowane wg PN-B-

11112:1996, PN-B-11115:1998

a) z surowca skalnego kl. L, IIV; gat.1, 2
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b) z surowca sztucznego (zuzle

pomiedziowe i stalownicze) kl. T; gat. 1
2 | Kruszywo tamane zwykle
wg PN-B-11112:1996 -
3 | Zwir i mieszanka
wg PN-B-11111:1996 -
4 | Grys i zwir kruszony z naturalnie
rozdrobnionego surowca skalnego wg kL. I, IV gat.1, 2
WT/MK-CZDP 84

Piasek wg PN-B-11113:1996 -

Wypetniacz mineralny:
a) wg PN-S-96504:1961 podstawowy
b) innego pochodzenia -

wg orzeczenia laboratoryjnego -

7 | Asfalt drogowy

wg PN-C-96170:1965 D 50
8 | Polimeroasfalt drogowy DE30 A,B,C
wg TWT PAD-97 DES80 A,B,C,
DP30,DP80

2.3.3 Kruszywo
Nalezy stosowac kruszywa podane w tablicy 5.
Sktadowanie kruszywa powinno odbywaé si¢ w warunkach zabezpieczajacych je przed zanieczyszczeniem
i zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami.
2.3.4 Asfalt uptynniony
Nalezy stosowac asfalt uplynniony speltniajacy wymagania okreslone w PN-C-96173:1974.
2.3.5 Emulsja asfaltowa kationowa
Nalezy stosowac drogowe kationowe emulsje asfaltowe spetniajace wymagania okreslone w WT.EmA-99.
2.4 Kostka betonowa
2.4.1 Wymagania
2.4.1. Aprobata techniczna
Warunkiem dopuszczenia do stosowania betonowej kostki brukowej w budownictwie drogowym jest posiadanie

aprobaty techniczne;j.
2.4.2. Wyglad zewngtrzny

Struktura wyrobu powinna by¢ zwarta, bez rys, pgknigé, plam i ubytkow.

Powierzchnia gorna kostek powinna by¢ rowna i szorstka, a krawgdzie kostek rowne i proste, wklgsnigeia nie
powinny przekraczac:
« 2 mm, dla kostek o grubosci < 80 mm,
e 3 mm, dla kostek o grubosci > 80 mm.
2.4.3. Ksztalt, wymiary i kolor kostki brukowej
Do wykonania nawierzchni nalezy uzy¢ kostkg betonowa gr. 8 cm w kolorze czerwonym, odpowiadajaca Polskiej
Normie PN-EN 1338:2005.
Do wykonania opaski wokot obiektu nalezy uzy¢ kostke betonowa gr. 6 cm.
Tolerancje wymiarowe wynosza:

— na dhugosci + 3 mm,
— na szeroko$ci + 3 mm,
— na grubosci + 5 mm.

2.4.4. Wytrzymalo$¢ na $ciskanie

Wytrzymalos$¢ na $ciskanie po 28 dniach ($rednio z 6-ciu kostek) nie powinna by¢ mniejsza niz 60 MPa.
Dopuszczalna najnizsza wytrzymalo$¢ pojedynczej kostki nie powinna by¢ mniejsza niz 50 MPa (w ocenie
statystycznej z co najmniej 10 kostek).
2.4.5. Nasiakliwos¢

Nasigkliwos¢ kostek betonowych powinna odpowiada¢ wymaganiom normy PN-B-06250 [2] i wynosi¢ nie wigcej
niz 5%.
2.4.6. Odpornos$¢ na dziatanie mrozu

Odpornos¢ kostek betonowych na dziatanie mrozu powinna by¢ badana zgodnie z wymaganiami PN-B-06250 [2].
Odpornos$¢ na dziatanie mrozu po 50 cyklach zamrazania i odmrazania probek jest wystarczajaca, jezeli:
« probka nie wykazuje peknigc,
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 strata masy nie przekracza 5%,
+ obnizenie wytrzymato$ci na $ciskanie w stosunku do wytrzymatosci probek nie zamrazanych nie jest wigksze niz
20%.
2.4.7. Scieralno$é
Scieralnos¢ kostek betonowych okreslona na tarczy Boehmego wg PN-B-04111 [1] powinna wynosié nie wigcej

niz 4 mm.
2.5. Materiaty do produkcji betonowych kostek brukowych
2.5.1. Cement

Do produkcji kostki brukowej nalezy stosowa¢ cement portlandzki, bez dodatkow, klasy nie nizszej niz ,,32,5”.
Zaleca si¢ stosowanie cementu o jasnym kolorze. Cement powinien odpowiada¢ wymaganiom PN-B-19701.
2.5.2. Kruszywo

Nalezy stosowa¢ kruszywa mineralne odpowiadajace wymaganiom PN-EN 12620+A1:2008.

Uziarnienie kruszywa powinno by¢ ustalone w recepcie laboratoryjnej mieszanki betonowej, przy zalozonych
parametrach wymaganych dla produkowanego wyrobu.
2.5.3. Woda

Wiasciwosci 1 kontrola wody stosowanej do produkcji betonowych kostek brukowych powinny odpowiadac
wymaganiom wg PN-EN 1008:2004.
2.5.4. Dodatki

Do produkgji kostek brukowych stosuje si¢ dodatki w postaci plastyfikatorow i barwnikdéw, zgodnie z recepta
laboratoryjna.

Plastyfikatory zapewniaja gotowym wyrobom wigksza wytrzymatos¢, mniejsza nasigkliwo$¢ i wigksza
odpornos¢ na niskie temperatury i dziatanie soli.

Stosowane barwniki powinny zapewni¢ kostce trwale zabarwienie. Powinny to by¢ barwniki nieorganiczne.
2.6 Podsypka cem.-piaskowa pod chodniki i opaski
Nalezy zastosowa¢ mieszank¢ cementu i piasku w stosunku 1:4 z piasku naturalnego spetniajacego wymagania dla
gatunku 1 wg PN-B-11113:1996, cementu powszechnego uzytku spetiajacego wymagania PN-B-19701:1997 i wody
odmiany 1 odpowiadajacej wymaganiom PN-B-32250:1988 (PN-88/B-32250).
2.7. Krawezniki betonowe
2.7.1 Krawezniki o wymiarach 15x30x10 cm.
2.7.2 Palisada betonowa
Elementy betonowe o wymiarach 12x18x60cm

2.7.3 Dopuszczalne odchytki wymiaréw krawgznikéw betonowych podano w tablicy 6.

Tablica 6. Dopuszczalne odchyiki wymiaréw kraweznikow betonowych

Rodzaj Dopuszczalna odchytka, mm
wymiaru Gatunek 1 Gatunek 2
I + 8 t 12

b, h *3 t3

2.7.4 Dopuszczalne wady i uszkodzenia
Powierzchnie kraweznikéw betonowych powinny byé bez rys, peknigé i ubytkoéw betonu, o fakturze z formy lub
zatartej. Krawedzie elementéw powinny by¢ rowne i proste.

Dopuszczalne wady oraz uszkodzenia  powierzchni i krawedzi krawegznikow betonowych, zgodnie
z BN-80/6775-03/01, nie powinny przekracza¢ wartosci podanych w tablicy 7.

Tablica 7. Dopuszczalne wady i uszkodzenia krawe¢znikéw betonowych

Dopuszczalna wielko$¢ wad
Rodzaj wad i uszkodzen i uszkodzen
Gatunek 1 |Gatunek 2
(Wklgstos¢ Iub wypuktosé powierzchni kraweznikow w mm 2 3
Szczerby i uszkodzenia |ograniczajacych powierzchnie gorneniedopuszczalne
krawedzi 1 narozy (Scieralne), mm
ograniczajacych pozostale
powierzchnie:
- liczba max 2 2
- dhugo$é, mm, max 20 10
- gteboko$¢, mm, max 6 10
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2.7.5 Sktadowanie
Krawgzniki betonowe i1 palisady moga by¢ przechowywane na sktadowiskach otwartych, posegregowane
wedlug typow, rodzajow, odmian, gatunkéw 1 wielkoSci.
Krawegzniki betonowe nalezy uktada¢ z zastosowaniem podktadek i przektadek drewnianych o wymiarach:
grubo$¢ 2,5 cm, szeroko$¢ 5 cm, dlugo$¢ min. 5 cm wigksza niz szeroko$¢ kraweznika.
2.7.6. Beton i jego sktadniki
2.7.6.1. Beton do produkcji kraweznikow
Do produkeji kraweznikow nalezy stosowac beton wg PN-EN 206-1:2003, klasy C 20/25 1 C 25/30.
Beton uzyty do produkcji krawgznikéw powinien charakteryzowac sig:
— nasiakliwoscia, ponizej 4%,
— §cieralnoscia na tarczy Boehmego, dla gatunku 1: 3 mm, dla gatunku 2: 4 mm,
— mrozoodpornoscia i wodoszczelno$cia, zgodnie z norma PN-EN 206-1:2003.
2.7.6.2. Cement
Cement stosowany do betonu powinien by¢é cementem portlandzkim klasy nie nizszej niz ,,32,5” wg
PN-EN 197-1:2002. Przechowywanie cementu powinno by¢ zgodne z BN-88/6731-08.
2.7.6.3. Kruszywo
Kruszywo powinno odpowiada¢ wymaganiom PN-EN 12620+A1:2010.
Kruszywo nalezy przechowywaé¢ w warunkach zabezpieczajacych je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem
z kruszywami innych asortymentow, gatunkéw i marek.
2.7.6.4. Woda
Woda powinna by¢ odmiany ,,1”” i odpowiada¢ wymaganiom PN-EN 1008:2004.
2.5. Materiaty na podsypke i do zapraw
Piasek na podsypke cementowo-piaskowa powinien odpowiadaé wymaganiom PN-EN 12620+A1:2010, a do
zaprawy cementowo-piaskowej PN-EN 13139:2003.
Cement na podsypke i do zaprawy cementowo-piaskowej powinien by¢ cementem portlandzkim klasy nie
mniejszej niz ,,32,5”, odpowiadajacy wymaganiom PN-EN 197-1:2002.
Woda powinna by¢ odmiany ,,1”” i odpowiada¢ wymaganiom PN-EN 1008:2004.
2.8. Obrzeza betonowe
2.8.1. Wymiary betonowych obrzezy chodnikowych
Nalezy zastosowaé obrzeza o wymiarach 6x30x100 cm.
Ksztalt obrzezy betonowych przedstawiono na rysunku 1.

el

SN A

"
—

LA AN AN IR

Rysunek 1. Ksztalt betonowego obrzeza chodnikowego

2.8.2. Dopuszczalne odchytki wymiarow obrzezy
Dopuszczalne odchytki wymiaréw obrzezy podano w tablicy 8.

Tablica 8. Dopuszczalne odchytki wymiardéw obrzezy

Rodzaj Dopuszczalna odchytka, m

wymiaru Gatunek 1 Gatunek 2
I + 8 & 12

b, h t 3 t3

2.8.3. Dopuszczalne wady i uszkodzenia obrzezy

Powierzchnie obrzezy powinny by¢ bez rys, peknig¢ i ubytkéw betonu, o fakturze z formy lub zatartej.
Krawedzie elementow powinny by¢ rowne i proste.

Dopuszczalne wady oraz uszkodzenia powierzchni i krawedzi elementéw nie powinny przekraczaé wartosci
podanych w tablicy 9.
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Tablica 9. Dopuszczalne wady i uszkodzenia obrzezy

Dopuszczalna wielko$¢

Rodzaj wad i uszkodzen wad i uszkodzen
Gatunek 1 [Gatunek 2

(Wklgstos$é¢ lub wypuktos¢ powierzchni i krawedzi w mm 2 3

Szczerby ograniczajacych powierzchnie gorne (Scieralne) [niedopuszczalne

i uszkodzenia

krawedzi i narozy fograniczajacych pozostale powierzchnie:

liczba, max R R
dtugos¢, mm, max 20 10
glebokosé, mm, max 6 10

2.8.4. Sktadowanie

Betonowe obrzeza chodnikowe moga by¢ przechowywane na skladowiskach otwartych, posegregowane wedtug
rodzajow 1 gatunkow.

Betonowe obrzeza chodnikowe nalezy uktadac z zastosowaniem podktadek i przektadek drewnianych

o wymiarach co najmniej: grubo$¢ 2,5 cm, szeroko$¢ 5 cm, dlugo$¢ minimum 5 cm wigksza niz szeroko$¢ obrzeza.
2.8.5. Beton i jego sktadniki

Do produkcji obrzezy nalezy stosowaé beton wedlug PN-EN 206-1:2003, klasy C20/25 i C25/ 30.

2.9 Sciek korytkowy

2.10 Y awa betonowa z oporem — wg ST-K-2.2

2.11 Piasek i cement na podsypke i do zapraw.

3.SPRZET
3.1. Sprzet do wykonywania podbudowy

Wykonawca przystgpujacy do wykonania podbudowy z kruszyw stabilizowanych mechanicznie powinien wykazaé
si¢ mozliwoscia korzystania z nastepujacego sprzgtu:
a) mieszarek do wytwarzania mieszanki, wyposazonych w urzadzenia dozujace wodg. Mieszarki powinny zapewnié
wytworzenie jednorodnej mieszanki o wilgotnos$ci optymalnej,
b) rowniarek albo uktadarek do rozktadania mieszanki,
¢) walcow ogumionych i stalowych wibracyjnych lub statycznych do zaggszczania. W miejscach trudno dostgpnych
powinny by¢ stosowane zaggszczarki ptytowe, ubijaki mechaniczne lub mate walce wibracyjne.
3.2 Sprzet do wykonania nawierzchni z betonu asfaltowego
Wykonawca przystepujacy do wykonania warstw nawierzchni z betonu asfaltowego powinien wykaza¢ si¢ mozliwoscia
korzystania z nastgpujacego sprzetu:
-  wytworni (otaczarki) o mieszaniu cyklicznym lub ciaglym do wytwarzania mieszanek mineralno-asfaltowych, o

wydajnosci minimum 100 t/h

- uktadarek do uktadania mieszanek mineralno-asfaltowych typu zaggszczanego,
- skrapiarek,
- walcow lekkich, §rednich i cigzkich,
- walcow stalowych gladkich,
- walcow ogumionych,
- szczotek mechanicznych lub/i innych urzadzen czyszczacych,
- samochodow samowytadowczych z przykryciem lub termosdw.
3.3 Sprze¢t do wykonywania nawierzchni z kostki brukowej
Nawierzchnig z kostki brukowej wykonac r¢cznie.
Jesli powierzchnie sa duze, a kostki brukowe maja jednolity ksztalt i kolor, mozna stosowa¢ mechaniczne urzadzenia
uktadajace. Urzadzenie sktada si¢ z wozka i chwytaka sterowanego hydraulicznie, stuzacego do przenoszenia z palety
warstwy kostek na miejsce ich ulozenia. Urzadzenie to, po skonczonym uktadaniu kostek, mozna wykorzysta¢ do
wymiatania piasku w szczeliny zamocowanymi do chwytaka szczotkami.
Do zaggszczenia nawierzchni stosuje si¢ wibratory ptytowe z ostong z tworzywa sztucznego.Do cigcia kostki stosowac
pity. Do wyréwnania podsypki z piasku mozna stosowa¢ mechaniczne urzadzenie na rolkach, prowadzone liniami na
szynie lub krawegznikach.
3.4 Obrzeza i krawezniki nalezy wykonywac rgeznie
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4. TRANSPORT

Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu w warunkach zabezpieczajacych je przed
zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi materiatami, nadmiernym wysuszeniem i zawilgoceniem.

Transport cementu powinien odbywac si¢ zgodnie z BN-88/6731-08.

Transport pozostatych materiatow powinien odbywac si¢ zgodnie z wymaganiami norm przedmiotowych.

Uformowane w czasie produkcji kostki betonowe ukladane sa warstwowo na palecie. Po uzyskaniu wytrzymatos$ci
betonu min. 0,7 R, kostki przewozone sa na stanowisko, gdzie specjalne urzadzenie pakuje je w foli¢ i spina tasma
stalowa, co gwarantuje transport samochodami w nienaruszonym stanie.

Kostki betonowe mozna réwniez przewozi¢ samochodami na paletach transportowych producenta.

Asfalt i polimeroasfalt nalezy przewozi¢ w cysternach kolejowych lub samochodach izolowanych
i zaopatrzonych w urzadzenia umozliwiajace posrednie ogrzewanie oraz w zawory spustowe.
Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu, w warunkach zabezpieczajacych je przed
zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi materialami i nadmiernym zawilgoceniem.
Wypeliacz nalezy przewozi¢ w sposob chronigcy go przed zawilgoceniem, zbryleniem i zanieczyszczeniem.
Wypehiacz luzem powinien by¢ przewozony w odpowiednich cysternach przystosowanych do przewozu materiatdow
sypkich, umozliwiajacych roztadunek pneumatyczny.
Emulsja asfaltowa moze by¢ transportowana w zamknigtych cysternach, autocysternach, beczkach i1 innych
opakowaniach pod warunkiem, ze nie begda korodowaty pod wptywem emulsji i nie beda powodowaty jej rozpadu.
Cysterny powinny by¢ wyposazone w przegrody. Nie nalezy uzywa¢ do transportu opakowan z metali lekkich (moze
zachodzi¢ wydzielanie wodoru i grozba wybuchu przy emulsjach o pH < 4).
Mieszank¢ mineralno-asfaltowa nalezy dowozi¢ na budowe pojazdami samowytadowczymi w zaleznosci od postgpu
robot. Podczas transportu i postoju przed wbudowaniem mieszanka powinna by¢ zabezpieczona przed ostygnigciem
i doplywem powietrza (przez przykrycie, pojemniki termoizolacyjne lub ogrzewane itp.). Warunki i czas transportu
mieszanki, od produkcji do wbudowania, powinna zapewnia¢ utrzymanie temperatury w wymaganym przedziale.
Powierzchnie pojemnikéw uzywanych do transportu mieszanki powinny by¢ czyste, a do zwilzania tych powierzchni
mozna uzywac tylko $rodki antyadhezyjne niewplywajace szkodliwie na mieszanke.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1 Podbudowa z kruszywa stabilizowanego mechanicznie

5.1.1 Przygotowanie podtoza

Przed wykonaniem podbudowy wszelkie koleiny oraz nicodpowiednio zaggszczone powierzchnie powinny byé
wyréwnane i zaggszczone.

5.1.2. Wytwarzanie mieszanki kruszywa

Jesli dokumentacja projektowa przewiduje ulepszanie kruszyw cementem, wapnem lub popiotami przy WP od
20 do 30% lub powyzej 70%, szczegotowe warunki i wymagania dla takiej podbudowy okresli SST, zgodnie
z PN-S-06102.

5.1.3 Wbudowywanie i zaggszczanie mieszanki kruszywa

Mieszanka kruszywa powinna by¢ rozktadana w warstwie o jednakowej grubosci, takiej, aby jej ostateczna
grubo$¢ po zaggszczeniu byta rowna grubosci projektowanej. Grubo$é pojedynczo ukladanej warstwy nie moze
przekracza¢ 20 cm po zaggszczeniu. Warstwa podbudowy powinna by¢ roztozona w sposob zapewniajacy osiagnigcie
wymaganych spadkéw i rzednych wysoko$ciowych. Jezeli podbudowa sklada si¢ z wigcej niz jednej warstwy
kruszywa, to kazda warstwa powinna by¢é wyprofilowana i zaggszczona z zachowaniem wymaganych spadkéw
i rzgdnych wysokosciowych. Rozpoczecie budowy kazdej nastepnej warstwy moze nastapi¢ po odbiorze poprzedniej
warstwy przez Inzyniera.

Wilgotno$¢ mieszanki kruszywa podczas zaggszczania powinna odpowiada¢ wilgotnosci optymalnej,
okreslonej wedlug proby Proctora, zgodnie z PN-B-04481 (metoda II). Material nadmiernie nawilgocony, powinien
zostaé osuszony przez mieszanie i napowietrzanie. Jezeli wilgotno§¢ mieszanki kruszywa jest nizsza od optymalnej
o 20% jej wartosci, mieszanka powinna by¢ zwilzona okreSlona iloscia wody i réwnomierniec wymieszana.
W przypadku, gdy wilgotno$¢ mieszanki kruszywa jest wyzsza od optymalnej o 10% jej warto$ci, mieszankg¢ nalezy
osuszyc.

Jakiekolwiek nierownosci lub zaglebienia powinny by¢ usunigte, az do otrzymania réwnej powierzchni

Wskaznik zaggszczenia podbudowy wg BN-77/8931-12 powinien odpowiada¢ przyjetemu poziomowi
wskaznika nosnosci podbudowy wg tablicy 1, Ip. 11.

5.1.4. Odcinek probny

Jezeli w SST przewidziano konieczno$¢ wykonania odcinka probnego, to co najmniej na 3 dni przed rozpoczgciem
robot, Wykonawca powinien wykonaé odcinek probny w celu:

- stwierdzenia czy sprzet budowlany do mieszania, rozktadania i zaggszczania kruszywa jest wlasciwy,

- okreslenia grubosci warstwy materiatu w stanie luznym, koniecznej do uzyskania wymaganej grubo$ci warstwy po
zageszezeniu,



Szczegotowa specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robét budowlanych — Budowa oczyszczalni $ciekdw socjalno-bytowych
w miejscowosci Boronéw, gmina Boronoéw, woj. Slaskie

- okreslenia liczby przej$¢ sprzetu zageszezajacego, potrzebnej do uzyskania wymaganego wskaznika zaggszczenia.
Na odcinku probnym Wykonawca powinien uzy¢ takich materialdw oraz sprzetu do mieszania, rozkladania
i zageszczania, jakie beda stosowane do wykonywania podbudowy.
Powierzchnia odcinka probnego powinna wynosié¢ od 400 do 800 m?.

Odcinek prébny powinien by¢ zlokalizowany w miejscu wskazanym przez Inzyniera.

Wykonawca moze przystapi¢c do wykonywania podbudowy po zaakceptowaniu odcinka probnego przez
Inzyniera.
5.1.5. Utrzymanie podbudowy

Podbudowa po wykonaniu, a przed ulozeniem nast¢pnej warstwy, powinna by¢ utrzymywana w dobrym stanie.
Jezeli Wykonawca bedzie wykorzystywal, za zgoda Inzyniera, gotowa podbudowg do ruchu budowlanego, to jest
obowiazany naprawi¢ wszelkie uszkodzenia podbudowy, spowodowane przez ten ruch. Koszt napraw wyniktych
z niewlasciwego utrzymania podbudowy obciaza Wykonawce robot.
5.2 Podbudowa z piasku stabilizowanego cementem
5.2.1 Warunki przystapienia do robot

Podbudowa z kruszywa stabilizowanego cementem nie moze by¢ wykonywana wtedy, gdy podloze jest
zamarznigte 1 podczas opadow deszczu. Nie nalezy rozpoczynal stabilizacji kruszywa cementem, jezeli prognozy
meteorologiczne wskazuja na mozliwy spadek temperatury ponizej 5°C w czasie najblizszych 7 dni.
5.2.2. Przygotowanie podioza
Podtoze powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami okreslonymi w obowiazujacych normach.
5.2.3. Sktad mieszanki cementowo-gruntowej i cementowo - kruszywowej

Zawartos¢ cementu w mieszance nie moze przekracza¢ wartosci podanych w tablicy 10. Zaleca sig taki dobor
mieszanki, aby spelni¢ wymagania wytrzymatosciowe okreslone w p. 2.2.4 tablica 3, przy jak najmniejszej zawartosci
cementu.

Tablica 10. Maksymalna zawarto§¢ cementu w mieszance cementowo-gruntowej lub w mieszance kruszywa
stabilizowanego cementem dla poszczegolnych warstw podbudowy i ulepszonego podtoza

Maksymalna zawarto$¢ cementu, % w stosunku do masy suchego
Lp. [Kategoria runtu lub kruszywa
ruchu podbudowa podbudowa ulepszone
zasadnicza omocnicza odloze
1 KR 2 do KR 6 -
2 KR 1 8 10 10

Zawarto$¢ wody w mieszance powinna odpowiada¢ wilgotnosci optymalnej, okreslonej wedtug normalne;j
proby Proctora, zgodnie z PN-B-04481, z tolerancja +10%, -20% jej warto$ci.

Zaprojektowany sktad mieszanki powinien zapewnia¢ otrzymanie w czasie budowy wilasciwosci gruntu lub
kruszywa stabilizowanego cementem zgodnych z wymaganiami okreslonymi w tablicy 4. Sktad recepty mieszanki
powinien by¢ zatwierdzony przez Inzyniera.

5.2.4. Stabilizacja metoda mieszania na miejscu

Do stabilizacji gruntu metoda mieszania na miejscu mozna uzy¢ specjalistycznych mieszarek
wieloprzej$ciowych lub jednoprzejsciowych albo maszyn rolniczych.

Grunt przewidziany do stabilizacji powinien by¢ spulchniony i rozdrobniony.

Po spulchnieniu gruntu nalezy sprawdzi¢ jego wilgotnos¢ i w razie potrzeby ja zwickszy¢é w celu utatwienia
rozdrobnienia. Woda powinna by¢ dozowana przy uzyciu beczkowozow zapewniajacych réwnomierne i kontrolowane
dozowanie. Wraz z woda mozna dodawa¢ do gruntu dodatki ulepszajace rozpuszczalne w wodzie, np. chlorek
wapniowy.

Jezeli wilgotno$¢ naturalna gruntu jest wigksza od wilgotnosci optymalnej o wigcej niz 10% jej wartosci, grunt
powinien by¢ osuszony przez mieszanie i napowietrzanie w czasie suchej pogody.

Po spulchnieniu i rozdrobnieniu gruntu nalezy doda¢ i przemiesza¢ z gruntem dodatki ulepszajace, np. wapno
lub popioty lotne, w ilosci okreslonej w recepcie laboratoryjnej, o ile ich uzycie jest przewidziane w tejze recepcie.

Cement nalezy dodawa¢ do rozdrobnionego i ewentualnie ulepszonego gruntu w ilosci ustalonej w recepcie
laboratoryjnej. Cement i dodatki ulepszajace powinny by¢ dodawane przy uzyciu rozsypywarek cementu lub w inny
sposob zaakceptowany przez Inzyniera.

Grunt powinien by¢ wymieszany z cementem w sposob zapewniajacy jednorodno$¢ na okreslona gtebokosc,
gwarantujaca uzyskanie projektowanej gruboSci warstwy po zageszczeniu. W przypadku wykonywania stabilizacji
w prowadnicach, szczegdlng uwage nalezy zwrdci¢ na jednorodno$¢ wymieszania gruntu w obrgbie skrajnych pasow
o szerokosci od 30 do 40 cm, przyleglych do prowadnic.

Po wymieszaniu gruntu z cementem nalezy sprawdzi¢ wilgotno$¢ mieszanki. Jezeli jej wilgotnos¢ jest
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mniejsza od optymalnej o wigcej niz 20%, nalezy doda¢ odpowiednig ilos¢ wody i1 mieszankg ponownie doktadnie
wymiesza¢. Wilgotno$¢ mieszanki przed zaggszczeniem nie moze rézni¢ si¢ od wilgotnosci optymalnej o wigcej niz
+10%, -20% jej wartosci.

Czas od momentu roztozenia cementu na gruncie do momentu zakonczenia mieszania nie powinien by¢
dtuzszy od 2 godzin.

Po zakonczeniu mieszania nalezy powierzchni¢ warstwy wyrowna¢ i wyprofilowa¢ do wymaganych
w dokumentacji projektowej rzgdnych oraz spadkéw poprzecznych i podtuznych. Do tego celu nalezy uzy¢ rowniarek
i wykorzysta¢ prowadnice podtuzne, ukladane kazdorazowo na odcinku roboczym. Od uzycia prowadnic mozna
odstapi¢ przy zastosowaniu specjalistycznych mieszarek i technologii gwarantujacej odpowiednig rowno$¢é warstwy, po
uzyskaniu zgody Inzyniera. Po wyprofilowaniu nalezy natychmiast przystapi¢ do zaggszczania warstwy. Zaggszczenie
nalezy przeprowadzi¢ w sposob okre§lony w p. 5.8.

5.2.5. Stabilizacja metoda mieszania w mieszarkach stacjonarnych

Sktadniki mieszanki i w razie potrzeby dodatki ulepszajace, powinny by¢ dozowane w ilosci okreslonej
w recepcie laboratoryjnej. Mieszarka stacjonarna powinna by¢ wyposazona w urzadzenia do wagowego dozowania
kruszywa lub gruntu i cementu oraz objgtosciowego dozowania wody.

Czas mieszania w mieszarkach cyklicznych nie powinien by¢ krotszy od 1 minuty, o ile krotszy czas mieszania
nie zostanie dozwolony przez Inzyniera po wstgpnych probach. W mieszarkach typu ciagltego predkos¢ podawania
materiatow powinna by¢ ustalona i na biezaco kontrolowana w taki sposob, aby zapewni¢ jednorodno$¢ mieszanki.

Wilgotnos¢ mieszanki powinna odpowiadac¢ wilgotnosci optymalnej z tolerancja +10% i -20% jej wartoSci.

Przed utozeniem mieszanki nalezy ustawi¢ prowadnice i podtoze zwilzy¢ woda.

Mieszanka dowieziona z wytworni powinna by¢ uktadana przy pomocy uktadarek lub rowniarek. Grubosé
uktadania mieszanki powinna by¢ taka, aby zapewni¢ uzyskanie wymaganej grubosci warstwy po zaggszczeniu.

Przed zaggszczeniem warstwa powinna by¢ wyprofilowana do wymaganych rzednych, spadkow podtuznych
i poprzecznych. Przy uzyciu rowniarek do rozktadania mieszanki nalezy wykorzysta¢ prowadnice, w celu uzyskania
odpowiedniej réwnosci profilu warstwy. Od uzycia prowadnic mozna odstapi¢ przy zastosowaniu technologii
gwarantujacej odpowiednia réwnos¢ warstwy, po uzyskaniu zgody Inzyniera. Po wyprofilowaniu nalezy natychmiast
przystapi¢ do zaggszczania warstwy.

5.2.6. Grubos¢ 1 wytrzymato$¢ warstw

Nalezy wykona¢ warstwe spodnia z piasku stabilizowanego cementem o wytrzymalosci Rm=1,5 MPa gr. 10 cm, oraz
warstwe wierzchniag o Rm=2,5 MPa gr. 15 cm.

5.2.7. Zaggszczanie

Zageszczanie warstwy piasku stabilizowanego cementem nalezy prowadzi¢ przy uzyciu walcow gtadkich,
wibracyjnych lub ogumionych,.

Zageszczanie podbudowy oraz ulepszonego podloza o przekroju daszkowym powinno rozpoczaé si¢ od
krawedzi i1 przesuwaé pasami podtuznymi, czg¢$ciowo naktadajacymi si¢ w strong osi jezdni. Zaggszczenie warstwy
o jednostronnym spadku poprzecznym powinno rozpocza¢ si¢ od nizej potozonej krawedzi i przesuwaé pasami
podtuznymi, czesciowo nakladajacymi sig, w strong wyzej potozonej krawedzi. Pojawiajace si¢ w czasie zaggszczania
zanizenia, ubytki, rozwarstwienia i podobne wady, musza by¢ natychmiast naprawiane przez wymiang mieszanki na
pelna glgbokos¢, wyrdwnanie i ponowne zaggszczenie. Powierzchnia zaggszczonej warstwy powinna mie¢ prawidtowy
przekroj poprzeczny i jednolity wyglad.

W przypadku technologii mieszania w mieszarkach stacjonarnych operacje zaggszczania i obrobki
powierzchniowej musza by¢ zakonczone przed uptywem dwoch godzin od chwili dodania wody do mieszanki.

W przypadku technologii mieszania na miejscu, operacje zaggszczania i obrobki powierzchniowej musza by¢
zakonczone nie pdzniej niz w ciagu 5 godzin, liczac od momentu rozpoczgcia mieszania gruntu z cementem.
Zageszezanie nalezy kontynuowaé do osiagnigeia wskaznika zageszczenia mieszanki okre§lonego wg BN-77/8931-12
nie mniejszego od podanego w PN-S-96012.

Specjalna uwage nalezy poswigci¢ zaggszczeniu mieszanki w sasiedztwie spoin roboczych podiuznych
i poprzecznych oraz wszelkich urzadzen obcych.
Wszelkie miejsca luzne, rozsegregowane, spgkane podczas zaggszczania lub w inny sposob wadliwe, musza by¢
naprawione przez zerwanie warstwy na pelna grubo$¢, wbudowanie nowej mieszanki o odpowiednim skladzie
i ponowne zaggszczenie. Roboty te sa wykonywane na koszt Wykonawcy.
5.2.8. Spoiny robocze
W miar¢ mozliwosci nalezy unika¢ podtuznych spoin roboczych, poprzez wykonanie warstwy na calej szerokosci. Jesli
jest to niemozliwe, przy warstwie wykonywanej w prowadnicach, przed wykonaniem kolejnego pasa nalezy pionowa
krawgdz wykonanego pasa zwilzy¢ woda. Przy warstwie wykonanej bez prowadnic w ulozonej i zaggszczonej
mieszance, nalezy niezwlocznie obcia¢ pionowa krawedz. Po zwilzeniu jej woda nalezy wbudowaé kolejny pas.
W podobny sposob nalezy wykonaé poprzeczna spoing robocza na potaczeniu dziatek roboczych. Od obcigcia pionowej
krawedzi w wykonanej mieszance mozna odstapi¢ wtedy, gdy czas pomigdzy zakonczeniem zaggszczania jednego pasa,
a rozpoczeciem wbudowania sasiedniego pasa, nie przekracza 60 minut.

Jezeli w nizej potozonej warstwie wystgpuja spoiny robocze, to spoiny w warstwie lezacej wyzej powinny by¢
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wzgledem nich przesunigte o co najmniej 30 cm dla spoiny podtuznej i 1 m dla spoiny poprzeczne;j.
5.2.9. Pielegnacja warstwy z piasku stabilizowanego cementem
Zasady pielggnacji warstwy gruntu lub kruszywa stabilizowanego cementem podano w SST ,,Podbudowy
i ulepszone podloze z gruntéw lub kruszyw stabilizowanych spoiwami hydraulicznymi. Wymagania ogdlne” pkt 5.5.
5.3 Wykonanie nawierzchni z betonu asfaltowego — warstwa wiazaca i écieralna
5.3.1 Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej
Przed przystapieniem do robdt Wykonawca dostarczy Inzynierowi do akceptacji projekt sktadu mieszanki
mineralno-asfaltowej AC16W 50/70 dla warstwy wiazacej oraz AC11S 50/70 dla warstwy Scieralne;.
Uziarnienie mieszanki mineralnej oraz minimalna zawarto$¢ lepiszcza podane sa w tablicy 111 11a.
Wymagane wlasciwos$ci mieszanki mineralno-asfaltowej podane sa w tablicach 8 19.

Tablica 11a. Uziarnienie mieszanki mineralnej oraz zawarto$¢ lepiszcza do betonu asfaltowego do warstwy $cieralnej
dla KR1-KR2

T Przesiew, [% (m/m)]
Wiasciwose ACSS ACSS ACIIS
\Wymiar sita #, [mm] od do od do od do
16 s - - - 100 -
11,2 - - 100 - 90 100
3 100 - 00 100 70 90
5,6 90 100 70 90
2 50 70 U5 65 U5 60
0,125 9 24 g 20 R 22
0,063 7,0 14 6 12,0 6 12,0
Zawarto$¢ lepiszcza,Bumin.o Bnin.s B ming.4
minimum”

Tablica 11. Uziarnienie mieszanki mineralnej oraz zawartosé lepiszeza do betonu asfaltowego do warstw wigzacej
i wyréwnawczej

Przesiew, [%(m/m)]
Wiadciwosé

ACI1IW AC16W AC16W AC22W

KR1+2 KR1+2 KR3+6 KR3+6
Wymiar sita #, [mm)] od do ad do od do od do
31,5 - - - - - - 100 |-
224 - - 100 |- 100 |- 90 100
16 100 |- 90 100 190 100 (65 90
11,2 90 100 |65 80 70 90 - -
8 60 85 - - 55 85 45 70
2 30 55 25 55 25 50 20 45
0,125 6 24 5 15 4 12 4 12
0,063 30 8,0 3,0 8,0 4,0 10,0 (4,0 10,0
Zawarto§é lepiszeza, wzor (2) | Buinag Bounaa Bininas Buinag
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5.3.2. Wytwarzanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Mieszanke¢ mineralno-asfaltowa nalezy wytwarza¢ na goraco w otaczarce (zespole maszyn i urzadzen
dozowania, podgrzewania i mieszania sktadnikow oraz przechowywania gotowej mieszanki).

Dozowanie sktadnikéw mieszanki mineralno-asfaltowej w otaczarkach, w tym takze wstgpne, powinno by¢
zautomatyzowane i zgodne z recepta robocza, a urzadzenia do dozowania skladnikdw oraz pomiaru temperatury
powinny by¢ okresowo sprawdzane. Kruszywo o réznym uziarnieniu lub pochodzeniu nalezy dodawac¢ odmierzone
oddzielnie.

Lepiszcze asfaltowe nalezy przechowywaé¢ w zbiorniku z posrednim systemem ogrzewania, z uktadem

termostatowania zapewniajacym utrzymanie zadanej temperatury z dokladnoscia + 5°C. Temperatura lepiszcza
asfaltowego w zbiorniku magazynowym (roboczym) nie moze przekracza¢ 180°C dla asfaltu drogowego 50/70 1 70/100
i polimeroasfaltu drogowego 45/80-55 i 45/80-65.
Kruszywo (ewentualnie z wypelniaczem) powinno by¢ wysuszone i podgrzane tak, aby mieszanka mineralna uzyskata
temperaturg¢ wlasciwa do otoczenia lepiszczem asfaltowym. Temperatura mieszanki mineralnej nie powinna by¢ wyzsza
o wigeej niz 30°C od najwyzszej temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej podanej w tablicy 12. W tej tablicy
najnizsza temperatura dotyczy mieszanki mineralno-asfaltowej dostarczonej na miejsce wbudowania, a najwyzsza
temperatura dotyczy mieszanki mineralno-asfaltowej bezposrednio po wytworzeniu w wytworni.

Tablica 12. Najwyzsza i najnizsza temperatura mieszanki AC

ILepiszcze asfaltowe

[Temperatura mieszanki [°C]

IAsfalt 50/70
IAsfalt 70/100
PMB 45/80-55
IPMB 45/80-65

od 140 do 180
od 140 do 180
od 130 do 180

od 130 do 180

Sposob i czas mieszania sktadnikow mieszanki mineralno-asfaltowej powinny zapewni¢ réwnomierne
otoczenie kruszywa lepiszczem asfaltowym.
Dopuszcza si¢ dostawy mieszanek mineralno-asfaltowych z kilku wytworni, pod warunkiem skoordynowania migdzy
soba deklarowanych przydatnosci mieszanek (m.in.: typ, rodzaj skladnikow, wlasciwosci objgtosciowe)
z zachowaniem braku r6znic w ich wlasciwosciach.
5.3.3. Przygotowanie podtoza

Podtoze (warstwa wiazaca) pod warstwe $cieralng z betonu asfaltowego powinno by¢ na catej powierzchni:
— ustabilizowane 1 nos$ne,
— czyste, bez zanieczyszczenia lub pozostatosci luznego kruszywa,
— wyprofilowane, rowne i bez kolein.
W wypadku podtoza z nowo wykonanej warstwy asfaltowej, do oceny nierdwnosci nalezy przyja¢ dane z pomiaru
réwnosci tej warstwy, zgodnie z WT-2 Nawierzchnie asfaltowe 2010. Wymagana réwnos$¢ podtuzna jest okreslona
w rozporzadzeniu dotyczacym warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiadaé drogi publiczne. W wypadku
podioza z warstwy starej nawierzchni, nierownos$ci nie powinny przekracza¢ wartosci podanych w tablicy 13.

Tablica 13. Maksymalne nieréwnosci podtoza z warstwy starej nawierzchni pod warstwy asfaltowe (pomiar tata 4-
metrowa lub réwnowazna metoda)

Maksymalna nierownosg
Klasa drogi  [Element nawierzchni podioza pod warstwg
Scieralng [mm]
A, S, Pasy: ruchu, awaryjne, dodatkowe, wiaczania i6
wylaczania
GP Jezdnie lacznic, jezdnie MOP, utwardzone[§
obocza
G Pasy: ruchu, dodatkowe, wlaczania i wyltaczania,
ostojowe, jezdnie tacznic, utwardzone pobocza [8
7, L,D Pasy ruchu 9

Jezeli nierownosci sa wigksze niz dopuszczalne, to nalezy wyréwnac podtoze.
Rzedne wysokosciowe podloza oraz urzadzen usytuowanych w nawierzchni lub ja ograniczajacych powinny by¢
zgodne z dokumentacja projektowa. Z poditoza powinien by¢ zapewniony odpltyw wody.

Oznakowanie poziome na warstwie podtoza nalezy usuna¢. Dopuszcza si¢ pozostawienie oznakowania poziomego
z materiatow termoplastycznych przy spelnieniu warunku sczepnos$ci warstw wg punktu 5.7.

Nieré6wnosci podloza (w tym powierzchnig istniejacej warstwy $cieralnej) nalezy wyréwnaé poprzez frezowanie lub
wykonanie warstwy wyrownawczej.
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Wykonane w podiozu taty z materiatu o mniejszej sztywnosci (np. taty z asfaltu lanego w betonie asfaltowym) nalezy
usunad, a powstate w ten sposdb ubytki wypetni¢ materialem o wlasciwos$ciach zblizonych do materiatu podstawowego
(np. wypetni¢ betonem asfaltowym).

W celu polepszenia potaczenia migdzy warstwami technologicznymi nawierzchni powierzchnia podtoza powinna by¢

w ocenie wizualnej chropowata.

Jezeli podtoze jest nieodpowiednie, to nalezy ustali¢, jakie specjalne $rodki nalezy podja¢ przed wykonaniem
warstwy asfaltowe;j.

Szerokie szczeliny w podlozu nalezy wypetni¢ odpowiednim materialem, np. zalewami drogowymi wedtug
PN-EN 14188-1 lub PN-EN 14188-2 albo innymi materiatami wedtug norm lub aprobat technicznych.

Na podlozu wykazujacym zniszczenia w postaci siatki spgkan zmeczeniowych lub spegkan poprzecznych zaleca
si¢ stosowanie membrany przeciwspgkaniowej, np. mieszanki mineralno-asfaltowej, warstwy SAMI lub
z geosyntetykow wedtug norm lub aprobat technicznych.

5.3.4. Préba technologiczna
Wykonaweca przed przystapieniem do produkcji mieszanki jest zobowiazany do przeprowadzenia w obecnosci

Inzyniera proby technologicznej, ktéra ma na celu sprawdzenie zgodnos$ci wlasciwosci wyprodukowanej mieszanki

z recepta. W tym celu nalezy zaprogramowac otaczark¢ zgodnie z recepta robocza i w cyklu automatycznym

produkowaé mieszankg. Do badan nalezy pobra¢ mieszanke wyprodukowana po ustabilizowaniu si¢ pracy otaczarki.

Nie dopuszcza si¢ oceniania doktadnosci pracy otaczarki oraz prawidlowosci sktadu mieszanki mineralnej na
podstawie tzw. suchego zarobu, z uwagi na mozliwa segregacje kruszywa.

Mieszanke wyprodukowana po ustabilizowaniu si¢ pracy otaczarki nalezy zgromadzi¢ w silosie lub zatadowac
na samochdd. Probki do badan nalezy pobiera¢ ze skrzyni samochodu zgodnie z metoda okreslona w PN-EN 12697-27.

Na podstawie uzyskanych wynikéw Inzynier podejmuje decyzj¢ o wykonaniu odcinka probnego.

5.3.5. Odcinek probny
Przed przystapieniem do wykonania warstwy Scieralnej z betonu asfaltowego Wykonawca wykona odcinek

probny celem uscislenia organizacji wytwarzania i uktadania oraz ustalenia warunkow zaggszczania.

Odcinek probny powinien by¢ zlokalizowany w miejscu uzgodnionym z Inzynierem. Powierzchnia odcinka prébnego

powinna wynosi¢ co najmniej 500 m?, a dlugo$¢ co najmniej 50 m. Na odcinku probnym Wykonawca powinien uzyé

takich materiatow oraz sprz¢tu jakie zamierza stosowaé do wykonania warstwy $cieralnej.

Wykonawca moze przystapi¢ do realizacji robot po zaakceptowaniu przez Inzyniera technologii wbudowania

1 zaggszczania oraz wynikow z odcinka probnego.

5.3.6. Potaczenie migdzywarstwowe

Uzyskanie wymaganej trwato$ci nawierzchni jest uzaleznione od zapewnienia potaczenia migdzy warstwami

i ich wspotpracy w przenoszeniu obciazenia nawierzchni ruchem.

Podtoze powinno by¢ skropione lepiszczem. Ma to na celu zwigkszenie potaczenia migdzy warstwami konstrukcyjnymi

oraz zabezpieczenie przed wnikaniem i zaleganiem wody migdzy warstwami.

Skropienie lepiszczem podloza (np. z warstwy wiazacej asfaltowej), przed utozeniem warstwy Scieralnej z betonu

asfaltowego powinno by¢ wykonane w ilosci podanej w przeliczeniu na pozostate lepiszcze, tj. 0,1 + 0,3 kg/m?, przy

czym:

— zaleca si¢ stosowac emulsj¢ modyfikowana polimerem,

— ilo$¢ emulsji nalezy dobra¢ z uwzglgdnieniem stanu podtoza oraz porowatosci mieszanki ; jesli mieszanka ma
wigksza zawarto$¢ wolnych przestrzeni, to nalezy uzy¢ wigksza ilos¢ lepiszcza do skropienia, ktore po utozeniu
warstwy Scieralnej uszczelni ja.

Skrapianie podtoza nalezy wykonywa¢ réwnomiernie stosujac rampy do skrapiania, np. skrapiarki do lepiszczy

asfaltowych. Dopuszcza si¢ skrapianie r¢czne lanca w miejscach trudno dostepnych (np. $cieki uliczne) oraz przy

urzadzeniach usytuowanych w nawierzchni lub ja ograniczajacych. W razie potrzeby urzadzenia te nalezy zabezpieczy¢
przed zabrudzeniem. Skropione podtoze nalezy wylaczy¢ z ruchu publicznego przez zmiang organizacji ruchu.

W wypadku stosowania emulsji asfaltowej podloze powinno by¢ skropione 0,5 h przed uktadaniem warstwy asfaltowej

w celu odparowania wody.

Czas ten nie dotyczy skrapiania rampa zamontowana na rozktadarce.

5.3.7. Wbudowanie mieszanki mineralno-asfaltowe;j
Mieszankg mineralno-asfaltowa mozna wbudowywaé na podlozu przygotowanym zgodnie z zapisami

w punktach 5.3.3 oraz 5.3.6.

Transport mieszanki mineralno-asfaltowej asfaltowej powinien by¢ zgodny z zaleceniami podanymi w punkcie 4.2.
Mieszank¢ mineralno-asfaltowa asfaltowa nalezy wbudowywac¢ w odpowiednich warunkach atmosferycznych.
Temperatura otoczenia w ciagu doby nie powinna by¢ nizsza od temperatury podanej w tablicy 14.

Temperatura otoczenia moze by¢ nizsza w wypadku stosowania ogrzewania podtoza. Nie dopuszcza si¢ ukladania

mieszanki mineralno-asfaltowej asfaltowej podczas silnego wiatru (V > 16 m/s)

W wypadku stosowania mieszanek mineralno-asfaltowych z dodatkiem obnizajacym temperatur¢ mieszania i
wbudowania nalezy indywidualnie okresli¢ wymagane warunki otoczenia.
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Tablica 14. Minimalna temperatura otoczenia podczas wykonywania warstw asfaltowych

Rodzaj robot Minimalna temperatura otoczenia [°C]

rzed przystapieniem do robdt  [w czasie robot
(Warstwa $cieralna o grubo$ci >3 cm |0 t+5
[Warstwa $cieralna o grubosci <3 cm {5 +10

Wiasciwosci wykonanej warstwy powinny spelnia¢ warunki podane w tablicy 15.

Tablica 15. Wlasciwos$ci warstwy AC

Projektowana grubo$sgWskaznik Zawarto$¢ wolnych|

Typ i wymianwarstwy zageszczenia przestrzeni w warstwie
imieszanki technologicznej [em] [%] [Yo(v/v)]

AC5S, KRI1-KR2 P,0+4,0 > 97 1,0 4,0

AC8S, KRI1-KR2 P5+5,0 > 97 1,040

AC11S, KRI-KR2 [,0+5,0 > 98 1,0 4,0

AC8S, KR3-KR4 P,5+4,5 > 97 2,0-5,0

AC11S, KR3-KR4 B,0+5,0 > 98 2,0+5,0

Mieszanka mineralno-asfaltowa powinna by¢é wbudowywana rozkladarka wyposazona w uktad
automatycznego sterowania grubo$ci warstwy i utrzymywania niwelety zgodnie z dokumentacja projektowa.
W miejscach niedostepnych dla sprzgtu dopuszcza si¢ wbudowywanie reczne.

Grubo$¢ wykonywanej warstwy powinna by¢ sprawdzana co 25 m, w co najmniej trzech miejscach (w osi i przy
brzegach warstwy).

Warstwy watowane powinny by¢ réwnomiernie zaggszczone cigzkimi walcami drogowymi. Do warstw z betonu
asfaltowego nalezy stosowac walce drogowe stalowe gtadkie z mozliwos$cia wibracji, oscylacji lub walce ogumione.
5.3.8. Potaczenia technologiczne

Potaczenia technologiczne nalezy wykona¢ zgodnie z WT-2 Nawierzchnie asfaltowe 2010 punkt 8.6.

5.4 Chodniki i opaski z kostki betonowej na podsypce cem.-piaskowej

5.4.1. Podtoze

Podloze pod ulozenie nawierzchni z betonowych kostek brukowych moze stanowié¢ grunt piaszczysty -
rodzimy lub nasypowy o WP = 35.

Jezeli dokumentacja projektowa nie stanowi inaczej, to nawierzchni¢ z kostki brukowej przeznaczona dla
ruchu pieszego, rowerowego lub niewielkiego ruchu samochodowego, mozna wykonywaé bezposrednio na podtozu
z gruntu piaszczystego w uprzednio wykonanym korycie. Grunt podtoza powinien by¢ jednolity, przepuszczalny
i zabezpieczony przed skutkami przemarzania.

5.4.2. Podbudowa

Rodzaj podbudowy przewidzianej do wykonania pod utozenie nawierzchni z kostki brukowej powinien by¢
zgodny z dokumentacjq projektowa.

Podbudowa powinna by¢ przygotowana zgodnie z wymaganiami okreSlonymi w specyfikacjach dla
odpowiedniego rodzaju podbudowy.

5.4.3 Obramowanie nawierzchni

Do obramowania nawierzchni z betonowych kostek brukowych mozna stosowaé krawezniki betonowe
wg BN-80/6775-03/04 1lub inne typy krawgznikoéw zgodne z dokumentacja projektowa lub zaakceptowane przez
Inzyniera.

5.4.4. Podsypka

Na podsypke nalezy stosowac¢ piasek gruby, odpowiadajacy wymaganiom PN-EN 12620+A1:2008.

Grubo$¢ podsypki wedlug dokumentacji projektowej. Podsypka powinna by¢ zwilzona woda, zaggszczona
i wyprofilowana.

5.4.5. Ukladanie nawierzchni z betonowych kostek brukowych.

Kostke uktada si¢ na podsypce lub podtozu piaszczystym w taki sposob, aby szczeliny migdzy kostkami wynosity
od 2 do 3 mm. Kostke nalezy uktada¢ ok. 1,5 cm wyzej od projektowanej niwelety nawierzchni, gdyz w czasie
wibrowania (ubijania) podsypka ulega zaggszczeniu.

Po utozeniu kostki, szczeliny nalezy wypelic piaskiem, a nastgpnie zamie$§¢ powierzchni¢ utozonych kostek przy
uzyciu szczotek rgcznych lub mechanicznych i przystapi¢ do ubijania nawierzchni.

Do ubijania utozonej nawierzchni z kostek brukowych stosuje si¢ wibratory ptytowe z ostona z tworzywa sztucznego
dla ochrony kostek przed uszkodzeniem i zabrudzeniem. Wibrowanie nalezy prowadzi¢ od krawgdzi powierzchni
ubijanej w kierunku $rodka i jednoczesnie w kierunku poprzecznym ksztattek.

Do zaggszczania nawierzchni z betonowych kostek brukowych nie wolno uzywaé walca.

Po ubiciu nawierzchni nalezy uzupehié¢ szczeliny piaskiem i zamie$¢ nawierzchni¢. Nawierzchnia
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z wypelieniem spoin piaskiem nie wymaga pielggnacji - moze by¢ zaraz oddana do ruchu.

5.5. Ustawienie kraweznikow

5.5.1 Wykonanie koryta pod tawy

Koryto pod tawy nalezy wykonywa¢ zgodnie z PN-B-06050.

Wskaznik zaggszczenia dna wykonanego koryta pod tawe powinien wynosi¢ co najmniej 0,97 wedlug normalne;j
metody Proctora. Dno koryta powinno by¢ rowne i w razie potrzeby doggszczone.

5.5.2. Wykonanie faw — wg ST-K-2.2.

Lawy betonowe zwykte w gruntach spoistych wykonuje si¢ bez szalowania, przy gruntach sypkich nalezy stosowaé
szalowanie.

Lawy betonowe z oporem wykonuje si¢ w szalowaniu. Beton rozsicielony w szalowaniu lub bezposrednio w korycie
powinien by¢ wyréwnywany warstwami. Betonowanie taw nalezy wykonywaé zgodnie z wymaganiami PN-B-06251.
5.5.3. Ustawienie kraweznikéw betonowych

5.5.3.1. Zasady ustawiania kraweznikowi palisad .

Swiatto (odlegto$é gornej powierzchni kraweznika lub palisady od jezdni) powinno by¢ zgodne z ustaleniami
dokumentacji projektowej,

Ustawienie krawgznikéw nalezy wykonywaé na Scisk zgodnie z BN-64/8845-02.

Ustawienie palisad powinno by¢ zgodne z PN-EN 13198:2005.
5.5.3.2 Ustawienie krawgznikow i palisad na tawie betonowe;j

Ustawianie kraweznikow na tawie betonowej wykonuje si¢ na podsypce z piasku lub na podsypce
cementowo-piaskowej o grubosci 5 cm po zaggszczeniu.
5.5.3.3. Wypehianie spoin

Spoiny kraweznikow nie powinny przekraczaé szerokosci 1 cm. Spoiny nalezy wypethié¢ zaprawg cementowo-
piaskowa, przygotowana w stosunku 1:2.

5.6 Obrzeza chodnikowe
5.6.1 Wykonanie koryta
Koryto pod podsypke (tawg) nalezy wykonywaé zgodnie z Dokumentacja projektowa i z PN-B-06050.
Wymiary wykopu powinny odpowiada¢ wymiarom tawy w planie z uwzglednieniem w szerokosci dna wykopu ew.
konstrukceji szalunku.
Dno wykopu powinno by¢ rowne i w razie potrzeby dogeszczone.
5.6.2. Podtoze Iub podsypka (tfawa)

Podtoze pod ustawienie obrzeza moze stanowi¢ rodzimy grunt piaszczysty lub podsypka (tawa) ze zwiru lub
piasku, o grubosci warstwy od 3 do 5 cm po zaggszczeniu. Podsypke (fawg) wykonuje si¢ przez zasypanie koryta
piaskiem i zaggszczenie z polewaniem woda.

5.6.3. Ustawienie betonowych obrzezy chodnikowych
Betonowe obrzeza chodnikowe nalezy ustawia¢ na wykonanym podtozu w miejscu i ze $wiatlem (odlegloécia gornej
powierzchni obrzeza od ciagu komunikacyjnego) zgodnym z ustaleniami dokumentacji projektowe;.

Roboty nalezy rozpoczaé od wytyczenia linii obrzeza.

Zewngtrzna S$ciana obrzeza powinna by¢ obsypana piaskiem, zwirem lub miejscowym gruntem
przepuszczalnym, starannie ubitym.

Spoiny nie powinny przekracza¢ szerokosci 1 cm. Nalezy wypehi¢ je piaskiem lub zaprawa cementowo-
piaskowa w stosunku 1:2. Spoiny przed zalaniem nalezy oczys$ci¢ i zmy¢ woda. Spoiny musza byé wypetnione
catkowicie na petng glebokosé.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Badania przed przystapieniem do robét
Przed przystapieniem do robot Wykonawca powinien wykona¢ badania materialéow przeznaczonych do wykonania
robot i przedstawi¢ wyniki tych badan Inzynierowi w celu akceptacji materiatow. Badania te powinny obejmowaé
wszystkie wlasciwosci okreslone w pkt 2. niniejszej SST.
6.2 Badania w czasie robot
Zageszezenie kazdej warstwy powinno odbywac si¢ az do osiagnigcia wymaganego wskaznika zaggszczenia.
Zageszezenie podbudowy nalezy sprawdza¢ wedtug BN-77/8931-12. W przypadku, gdy przeprowadzenie
badania jest niemozliwe ze wzgledu na gruboziarniste kruszywo, kontrol¢ zaggszczenia nalezy oprze¢ na metodzie
obciazen ptytowych, wg BN-64/8931-02 i nie rzadziej niz raz na 5000 m?, lub wedhlug zalecen Inzyniera.
Zaggszczenie podbudowy stabilizowanej mechanicznie nalezy uzna¢ za prawidtowe, gdy stosunek wtornego
modutu E, do pierwotnego modutu odksztalcenia £, jest nie wigkszy od 2,2 dla kazdej warstwy konstrukcyjnej
podbudowy.



Szczegotowa specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robét budowlanych — Budowa oczyszczalni $ciekdw socjalno-bytowych
w miejscowosci Boronéw, gmina Boronoéw, woj. Slaskie

E,

Er <2

Badania kruszywa powinny obejmowac oceng wszystkich wlasciwosci okreslonych w pkt 2.3.2.

Probki do badan pelnych powinny by¢ pobierane przez Wykonawce w sposob losowy w obecnosci Inzyniera.
6.3 Wymagania dotyczace cech geometrycznych podbudowy z kruszywa famanego stab. mechan.
6.3.1. Szeroko$¢ podbudowy
Szerokos¢ podbudowy nie moze r6znic si¢ od szerokosci projektowanej o wigcej niz +10 cm, -5 cm.
Na jezdniach bez kraweznikdéw szerokos¢ podbudowy powinna by¢ wigksza od szerokoSci warstwy wyzej lezacej o co
najmniej 25 cm lub o warto$¢ wskazana w dokumentacji projektowe;.
6.3.2. Rownos¢ podbudowy
Nierownosci podtuzne podbudowy nalezy mierzy¢ 4-metrowa tata lub planografem, zgodnie z BN-68/8931-04 .
Nieréwnosci poprzeczne podbudowy nalezy mierzy¢ 4-metrowa tata.
Nierownosci podbudowy nie moga przekraczac:
- 10 mm dla podbudowy zasadniczej,
- 20 mm dla podbudowy pomocnicze;j.
6.3.3. Spadki poprzeczne podbudowy

Spadki poprzeczne podbudowy na prostych i tukach powinny by¢ zgodne z dokumentacja projektowa,
z tolerancja + 0,5 %.
6.3.4. Rzgdne wysokosciowe podbudowy

Réznice pomigdzy rzednymi wysoko$ciowymi podbudowy i rzednymi projektowanymi nie powinny
przekracza¢ + 1 cm, -2 cm.
6.3.5. Uksztaltowanie osi podbudowy i ulepszonego podtoza
0Os$ podbudowy w planie nie moze by¢ przesunigta w stosunku do osi projektowanej o wigeej niz £ 5 cm.
6.3.6. Grubos$¢ podbudowy i ulepszonego podtoza

Grubos$¢ podbudowy nie moze si¢ r6zni¢ od grubos$ci projektowanej o wigcej niz:
- dla podbudowy zasadniczej % 10%,
- dla podbudowy pomocniczej +10%, -15%.
6.3.7. No$nos¢ podbudowy
- modut odksztatcenia wg BN-64/8931-02 powinien by¢ zgodny z podanym w tablicy 16,
— ugigcie sprezyste wg BN-70/8931-06 powinno by¢ zgodne z podanym w tablicy 16.

Tablica 16. Cechy podbudowy.

Wymagane cechy podbudowy
Podbudowa
z kruszywa o [Wskaznik Maksymalne ugigcie sprezyste Minimalny modut odksztat-cenia
wskazniku  [ageszczenia s pod kotem, mm mierzony ptyta o srednicy 30 cm,
Whos i€ nie MPa
mniejszym  |mniejszy niz
niz, % 10 KN 50 kKN od pierwszego jod drugiego
obciazenia E; |obciazenia E,
60 1,0 1,40 1,60 60 120
80 1,0 1,25 1,40 80 140
120 1,03 1,10 1,20 100 180

6.4. Zasady postepowania z wadliwie wykonanymi odcinkami podbudowy
6.4.1. Niewlasciwe cechy geometryczne podbudowy

Wszystkie powierzchnie podbudowy, ktore wykazuja wigksze odchylenia od okreslonych w punkcie 6.3
powinny by¢ naprawione przez spulchnienie lub zerwanie do gl¢bokosci co najmniej 10 cm, wyréwnane i powtdrnie
zaggszczone. Dodanie nowego materialu bez spulchnienia wykonanej warstwy jest niedopuszczalne.

Jezeli szeroko$¢ podbudowy jest mniejsza od szerokosci projektowanej o wigcej niz 5 cm i nie zapewnia
podparcia warstwom wyzej lezacym, to Wykonawca powinien na wlasny koszt poszerzy¢ podbudoweg przez
spulchnienie warstwy na pelna grubos$¢ do potowy szerokosci pasa ruchu, dotozenie materiatu i powtorne zaggszczenie.
6.4.2. Niewlasciwa grubo$¢ podbudowy

Na wszystkich powierzchniach wadliwych pod wzgledem grubosci, Wykonawca wykona naprawe podbudowy.
Powierzchnie powinny by¢ naprawione przez spulchnienie lub wybranie warstwy na odpowiednia glebokos¢, zgodnie
z decyzja Inzyniera, uzupelnione nowym materiatem o odpowiednich wlasciwosciach, wyrownane i ponownie
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zaggszczone.

Roboty te Wykonawca wykona na wlasny koszt. Po wykonaniu tych robdt nastapi ponowny pomiar i ocena grubosci

warstwy, wedlug wyzej podanych zasad, na koszt Wykonawcy.

6.4.3. Niewlasciwa no$no$¢ podbudowy

Jezeli no$nos¢ podbudowy bedzie mniejsza od wymaganej, to Wykonawca wykona wszelkie roboty niezbg¢dne
do zapewnienia wymaganej nosnosci, zalecone przez Inzyniera.

Koszty tych dodatkowych robot poniesie Wykonawca podbudowy tylko wtedy, gdy zanizenie no$noSci
podbudowy wynikto z niewlasciwego wykonania robot przez Wykonawcg podbudowy.

6.5 Kontrola jakoscia dla nawierzchni z betonu asfaltowego

6.5.1 Badania przed przystapieniem do robot

Przed przystapieniem do robot Wykonawca powinien:

- uzyska¢ wymagane dokumenty, dopuszczajace wyroby budowlane do obrotu i powszechnego stosowania (np.
stwierdzenie o oznakowaniu materialu znakiem CE lub znakiem budowlanym B, certyfikat zgodnoS$ci, deklaracje
zgodnosci, aprobatg techniczna, ew. badania materiatow wykonane przez dostawcow itp.),

- ew. wykona¢ wilasne badania wlasciwosci materialow przeznaczonych do wykonania robot, okreslone przez
Inzyniera.

Wszystkie dokumenty oraz wyniki badan Wykonawca przedstawia Inzynierowi do akceptacji.

6.5.2. Badania w czasie robot

6.5.2.1. Uwagi ogolne

Badania dzielg si¢ na:

» badania wykonawcy (w ramach wlasnego nadzoru),
» badania kontrolne (w ramach nadzoru zleceniodawcy — Inzyniera).

6.5.2.2. Badania Wykonawcy

Badania Wykonawcy sa wykonywane przez Wykonawce lub jego zleceniobiorcow celem sprawdzenia, czy
jako$¢ materialtdow budowlanych (mieszanek mineralno-asfaltowych i ich sktadnikow, lepiszczy i materiatdw do
uszczelnien itp.) oraz gotowej warstwy (wbudowane warstwy asfaltowe, potaczenia itp.) spelniaja wymagania
okreslone w kontrakcie.

Wykonawca powinien wykonywaé te badania podczas realizacji kontraktu, z niezbgdna staranno$cig
i w wymaganym zakresie. Wyniki nalezy zapisywa¢ w protokotach. W razie stwierdzenia uchybien w stosunku do
wymagan kontraktu, ich przyczyny nalezy niezwlocznie usunac.

Wyniki badan Wykonawcy nalezy przekazywac zleceniodawcy na jego zadanie. Inzynier moze zdecydowac
o dokonaniu odbioru na podstawie badan Wykonawcy.

Zakres badan Wykonawcy zwiazany z wykonywaniem nawierzchni:

— pomiar temperatury powietrza,

— pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej podczas wykonywania nawierzchni (wg PN-EN 12697-13),

— ocena wizualna mieszanki mineralno-asfaltowe;j,

— wykaz ilo$ci materialow lub grubosci wykonanej warstwy,

— pomiar spadku poprzecznego warstwy asfaltowe;j,

— pomiar rownosci warstwy asfaltowej (wg pktu 6.4.2.5),

— pomiar parametréw geometrycznych poboczy,

— ocena wizualna jednorodnos$ci powierzchni warstwy,

ocena wizualna jako$ci wykonania potaczen technologicznych.

6.5.2.3. Badania kontrolne

Badania kontrolne sa badaniami Inzyniera, ktérych celem jest sprawdzenie, czy jako$¢ materialow
budowlanych (mieszanek mineralno-asfaltowych i ich sktadnikéw, lepiszczy 1 materiatdéw do uszczelnien itp.) oraz
gotowej warstwy (wbudowane warstwy asfaltowe, polaczenia itp.) speilniaja wymagania okreslone w kontrakcie.
Wyniki tych badan sa podstawa odbioru. Pobieraniem probek i wykonaniem badan na miejscu budowy zajmuje si¢
Inzynier w obecno$ci Wykonawcy. Badania odbywaja si¢ réwniez wtedy, gdy Wykonawca zostanie w por¢
powiadomiony o ich terminie, jednak nie bedzie przy nich obecny.
6.5.2.4. Badania kontrolne dodatkowe

W wypadku uznania, ze jeden z wynikow badan kontrolnych nie jest reprezentatywny dla ocenianego odcinka
budowy, Wykonawca ma prawo zadac¢ przeprowadzenia badan kontrolnych dodatkowych.

Inzynier i Wykonawca decyduja wspdlnie o miejscach pobierania probek i1 wyznaczeniu odcinkow
czgsciowych ocenianego odcinka budowy. Jezeli odcinek czgsciowy przyporzadkowany do badan kontrolnych nie moze
by¢ jednoznacznie i zgodnie wyznaczony, to odcinek ten nie powinien by¢ mniejszy niz 20% ocenianego odcinka
budowy.

Do odbioru uwzgledniane sa wyniki badan kontrolnych i badan kontrolnych dodatkowych do wyznaczonych
odcinkéw czesciowych.

Koszty badan kontrolnych dodatkowych zazadanych przez Wykonawce ponosi Wykonawca.
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6.5.2.4. Badania arbitrazowe

Badania arbitrazowe sa powtdrzeniem badan kontrolnych, co do ktorych istnieja uzasadnione watpliwos$ci ze
strony Inzyniera lub Wykonawcy (np. na podstawie wiasnych badan).

Badania arbitrazowe wykonuje na wniosek strony kontraktu niezalezne laboratorium, ktoére nie wykonywato
badan kontrolnych.

Koszty badan arbitrazowych wraz ze wszystkimi kosztami ubocznymi ponosi strona, na ktorej niekorzysc
przemawia wynik badania.

Whiosek o przeprowadzenie badan arbitrazowych dotyczacych zawartosci wolnych przestrzeni lub wskaznika
zageszezenia nalezy ztozy¢ w ciagu 2 miesigecy od wptywu reklamacji ze strony Zamawiajacego.

6.5.3. Wlasciwosci warstwy i nawierzchni oraz dopuszczalne odchytki
6.5.3.1. Mieszanka mineralno-asfaltowa
Dopuszczalne warto$ci odchytek i tolerancje zawarte sa w WT-2 Nawierzchnie asfaltowe 2008 punkt 8.8.

Na etapie oceny jako$ci wbudowanej mieszanki mineralno-asfaltowej podaje si¢ wartosci dopuszczalne
i tolerancje, w ktorych uwzglednia sig: rozrzut wystgpujacy przy pobieraniu probek, doktadno§¢ metod badan oraz
odstgpstwa uwarunkowane metoda pracy.

Wiasciwosci materiatow nalezy ocenia¢ na podstawie badan pobranych probek mieszanki mineralno-
asfaltowej przed wbudowaniem (wbudowanie oznacza wykonanie warstwy asfaltowej). Wyjatkowo dopuszcza si¢
badania probek pobranych z wykonanej warstwy asfaltowe;.
6.5.3.2. Warstwa asfaltowa
6.5.3.2.1. Grubo$¢ warstwy oraz ilo§¢ materiatu

Grubo$¢ wykonanej warstwy oznaczana wedlug PN-EN 12697-36 oraz ilos¢ wbudowanego materialu na
okreslona powierzchnig (dotyczy przede wszystkim cienkich warstw) moga odbiega¢ od projektu o wartosci podane
w tablicy 17.

W wypadku okreslania ilosci materiatu na powierzchnig i $redniej wartosci grubo$ci warstwy z reguty nalezy
przyja¢ za podstawe caly odcinek budowy. Inzynier ma prawo sprawdza¢ odcinki czgSciowe. Odcinek czgéciowy
powinien zawiera¢é co najmniej jedna dzienna dziatk¢ robocza. Do odcinka czg§ciowego obowiazuja te same
wymagania jak do odcinka budowy.

Za grubos¢ warstwy lub warstw przyjmuje si¢ $rednia arytmetyczna wszystkich pojedynczych oznaczen
grubosci warstwy na calym odcinku budowy lub odcinku czg¢$ciowym.’

Tablica 17. Dopuszczalne odchytki grubosci warstwy oraz ilo$ci materialu na okreslonej powierzchni, [%]
(Warunki oceny (Warstwa asfaltowa AC?
A — Srednia z wielu oznaczen grubosci oraz iloéci

1. — duzy odcinek budowy, powierzchnia wigksza niz 6000
m” lub

— droga ograniczona krawgznikami, powierzchnia< 10
wicksza niz 1000 m? lub
— warstwa $cieralna, ilo$¢ wigksza niz 50 kg/m*

2. — maty odcinek budowy lub <15
— warstwa $cieralna, ilo§¢ wieksza niz 50 kg/m?
B — Pojedyncze oznaczenie grubo$ci <25

P w wypadku budowy dwuetapowej, tzn. gdy warstwa $cieralna jest ukladana z opdZznieniem,
warto$¢ z wiersza B odpowiednio obowiazuje; w pierwszym etapie budowy do gérnej warstwy|
nawierzchni obowigzuje warto$¢ 25%, a do tacznej grubosci warstw etapu 1 + 15%

6.5.3.2.2. Wskaznik zaggszczenia warstwy

Zaggszczenie wykonanej warstwy, wyrazone wskaznikiem zaggszczenia oraz zawartoscia wolnych przestrzeni,
nie moze przekroczy¢ wartosci dopuszczalnych podanych w tablicy 18. Dotyczy to kazdego pojedynczego oznaczenia
danej wlasciwosci.

Okreslenie ggstosci objetosciowej nalezy wykonywaé wedtug PN-EN 12697-6.
6.5.3.2.3. Zawarto$¢ wolnych przestrzeni w nawierzchni

Zawarto$¢ wolnych przestrzeni w probce pobranej z nawierzchni, okreslona w tablicy 13, nie moze wykroczy¢
poza warto$ci dopuszczalne wigcej niz 1,5 %(v/v)
6.5.3.2.4. Spadki poprzeczne

Spadki poprzeczne nawierzchni nalezy bada¢ nie rzadziej niz co 20 m oraz w punktach glownych tukow
poziomych.

Spadki poprzeczne powinny by¢ zgodne z dokumentacja projektowa, z tolerancja + 0,5%.
6.5.3.2.5. Ré6wnos¢ podtuzna i poprzeczna

Pomiary réwnosci podtuznej nalezy wykonywac¢ w srodku kazdego ocenianego pasa ruchu.
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Do oceny rownosci podiuznej warstwy $cieralnej nawierzchni drogi klasy G i1 drog wyzszych klas nalezy
stosowa¢ metode pomiaru umozliwiajaca obliczanie wskaznika réwnosci IRI. Warto$¢ IRI oblicza si¢ dla odcinkow
o diugosci 50 m. Dopuszczalne wartosci wskaznika IRI wymagane przy odbiorze nawierzchni okreslono
w rozporzadzeniu dotyczacym warunkow technicznych, jakim powinny odpowiada¢ drogi publiczne.

Do oceny rownosci podtuznej warstwy $cieralnej nawierzchni drogi klasy Z, L i D oraz placow i parkingow
nalezy stosowa¢ metod¢ z wykorzystaniem taty 4-metrowej i klina lub metody réwnowaznej, mierzac wysokos¢
przeswitu w potowie dtugosci taty. Pomiar wykonuje si¢ nie rzadziej niz co 10 m. Wymagana réwno$¢ podiuzna jest
okre$lona przez warto$¢ odchylenia réwnosci (przeswitu), ktére nie moga przekroczyé 6 mm. Przez odchylenie
réwnos$ci rozumie si¢ najwigksza odlegto$¢ migdzy tata a mierzong powierzchnia.

Przed uptywem okresu gwarancyjnego warto$ci wskaznika réwnosci IRI warstwy $cieralnej nawierzchni drogi
klasy G i1 drog wyzszych klas nie powinny by¢ wigksze niz podane w tablicy 23. Badanie wykonuje si¢ wedlug
procedury jak podczas odbioru nawierzchni, w prawym $ladzie kota.

Tablica 18. Dopuszczalne wartosci wskaznika roéwnosci podtuznej IR warstwy $cieralnej wymagane przed uptywem
okresu gwarancyjnego .

Klasa drogi Element nawierzchni Warto$ci  wskaznika IR]]
[mm/m]
Pasy: ruchu, awaryjne, dodatkowe, wlaczania< 2.9
A, S i wylaczania
GP Uezdnie lacznic, jezdnie MOP, utwardzone< 3,7
obocza
Pasy: ruchu, dodatkowe, wlaczania |
G wylaczania, postojowe, jezdnie tacznic)< 4,6
utwardzone pobocza

Przed uptywem okresu gwarancyjnego wartos¢ odchylenia rownos$ci podtuznej warstwy $cieralnej nawierzchni
drog klasy Z i L nie powinna by¢ wigksza niz 8 mm. Badanie wykonuje si¢ wedtug procedury jak podczas odbioru
nawierzchni.

Do oceny roéwnosci poprzecznej warstw nawierzchni drog wszystkich klas technicznych nalezy stosowac
metod¢ z wykorzystaniem taty 4-metrowej i klina lub metody réwnowaznej uzyciu taty i klina. Pomiar nalezy
wykonywa¢ w kierunku prostopadlym do osi jezdni, na kazdym ocenianym pasie ruchu, nie rzadziej niz co 10 m.
Wymagana réwno$¢ poprzeczna jest okres§lona w rozporzadzeniu dotyczacym warunkéw technicznych, jakim powinny
odpowiadac¢ drogi publiczne.

Przed uptywem okresu gwarancyjnego warto$¢ odchylenia réwno$ci poprzecznej warstwy $cieralnej
nawierzchni drog wszystkich klas technicznych nie powinna by¢ wigksza niz podana w tablicy 19. Badanie wykonuje
si¢ wedtug procedury jak podczas odbioru nawierzchni.

Tablica 19. Dopuszczalne wartosci odchylen réwno$ci poprzecznej warstwy $cieralnej wymagane przed uptywem
okresu gwarancyjnego

Wartos$ci odchylen rownosci

Klasa drogi Element nawierzchni oprzecznej [mm]

Pasy: ruchu, awaryjne, dodatkowe, wlaczania< 6
A, S i wylaczania
GP Jezdnie lacznic, jezdnie MOP, utwardzoneg< 8

obocza

Pasy: ruchu, dodatkowe, wlaczania |
G wylaczania, postojowe, jezdnie tacznic<8

utwardzone pobocza
7,L,D Pasy ruchu <9

6.5.3.2.6. Wilasciwosci przeciwposlizgowe

Przy ocenie wiasciwos$ci przeciwposlizgowych nawierzchni drogi klasy Z i drog wyzszych klas powinien by¢
okres$lony wspotczynnik tarcia na mokrej nawierzchni przy catkowitym poslizgu opony testowe;.

Pomiar wykonuje si¢ przy temperaturze otoczenia od 5 do 30°C, nie rzadziej niz co 50 m na nawierzchni
zwilzanej woda w ilosci 0,5 1/m?, a wynik pomiaru powinien by¢ przeliczany na warto$¢ przy 100% poslizgu opony
testowej o rozmiarze 185/70 R14. Miarg wlasciwosci przeciwposlizgowych jest miarodajny wspotczynnik tarcia. Za
miarodajny wspotczynnik tarcia przyjmuje si¢ réznice wartosci sredniej E() i odchylenia standardowego D: E(u) — D.
Dhugo$¢ odcinka podlegajacego odbiorowi nie powinna by¢ wigksza niz 1000 m. Liczba pomiardw na ocenianym
odcinku nie powinna by¢ mniejsza niz 10. W wypadku odbioru krotkich odcinkéw nawierzchni, na ktérych nie mozna
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wykona¢ pomiaréw z predkoscia 60 lub 90 km/h (np. rondo, dojazd do skrzyzowania, niektére tacznice), poszczegdlne
wyniki pomiaré6w wspoétczynnika tarcia nie powinny by¢ nizsze niz 0,47, przy predkosci pomiarowej 30 km/h.

Dopuszczalne warto$ci miarodajnego wspotczynnika tarcia nawierzchni wymagane w okresiec od 4 do 8
tygodni po oddaniu warstwy do eksploatacji sa okre§lone w rozporzadzeniu dotyczacym warunkéw technicznych, jakim
powinny odpowiada¢ drogi publiczne.

Jezeli warunki atmosferyczne uniemozliwiaja wykonanie pomiaru w wymienionym terminie, powinien by¢ on
zrealizowany z najmniejszym mozliwym opdznieniem.

Przed uptywem okresu gwarancyjnego warto$ci miarodajnego wspotczynnika tarcia nie powinny by¢ mniejsze
niz podane w tablicy 20. W wypadku badan na krotkich odcinkach nawierzchni, rondach lub na dojazdach do
skrzyzowan poszczego6lne wyniki pomiaréw wspolczynnika tarcia nie powinny by¢ nizsze niz 0,44, przy predkosci
pomiarowej 30 km/h.

Tablica 20. Dopuszczalne wartoSci miarodajnego wspolczynnika tarcia wymagane przed uptywem okresu
gwarancyjnego

Miarodajny wspotczynnik tarcia
Klasa drogi Element nawierzchni przy - predkosci qulokowanej
opony wzgledem nawierzchni
60 km/h 90 km/h
Pasy ruchu - > 0,37
A, S Pasy: wlaczania 1 wyltaczania, jezdnie> 0,44 -
tacznic
GP. G, Z Pasy: ruchu, dodatkowe, utwardzonep 0,36 -
obocza

6.5.3.2.7. Pozostale wtasciwos$ci warstwy asfaltowej

Szeroko$¢ warstwy, mierzona 10 razy na 1 km kazdej jezdni, nie moze si¢ r6zni¢ od szeroko$ci projektowane;j
o wigcej niz+ 5 cm.

Rzedne wysoko$ciowe, mierzone co 10 m na prostych i co 10 m na osi podtuznej i krawgdziach, powinny by¢
zgodne z dokumentacja projektowa z dopuszczalng tolerancja = | cm, przy czym co najmniej 95% wykonanych
pomiarow nie moze przekraczaé przedziatu dopuszczalnych odchylen.

Uksztaltowanie osi w planie, mierzone co 100 m, nie powinno rézni¢ si¢ od dokumentacji projektowej o + 5
cm.

Ztacza podtuzne i1 poprzeczne, sprawdzone wizualnie, powinny by¢ réwne i zwigzane, wykonane w linii
prostej, rtownolegle lub prostopadle do osi drogi. Przylegajace warstwy powinny by¢ w jednym poziomie.

Wyglad zewngtrzny warstwy, sprawdzony wizualnie, powinien by¢ jednorodny, bez spgkan, deformacji, plam
i wykruszen.

6.6. Nawierzchnia z kostki betonowej
6.6.1. Badania przed przystapieniem do robot

Przed przystapieniem do robot, Wykonawca powinien sprawdzi¢, czy producent kostek brukowych posiada atest
wyrobu wg pkt 2.2.1 niniejszej SST.

Niezaleznie od posiadanego atestu, Wykonawca powinien zada¢ od producenta wynikéw biezacych badan
wyrobu na $ciskanie. Zaleca sig, aby do badania wytrzymato$ci na $ciskanie pobiera¢ 6 probek (kostek) dziennie (przy
produkcji dziennej ok. 600 m? powierzchni kostek utozonych w nawierzchni).

Poza tym, przed przystapieniem do robét Wykonawca sprawdza wyrob w zakresie wymagan podanych w pkt
2.2.212.2.3 i wyniki badan przedstawia Inzynierowi do akceptacji.

6.6.2. Badania w czasie robot
6.6.2.1. Sprawdzenie podtoza i podbudowy

Sprawdzenie podtoza i podbudowy polega na stwierdzeniu ich zgodnosci z dokumentacja projektowa
i odpowiednimi SST.
6.6.2.2. Sprawdzenie podsypki

Sprawdzenie podsypki w zakresie grubosci i wymaganych spadkow poprzecznych i podtuznych polega na
stwierdzeniu zgodnos$ci z dokumentacja projektowa oraz pkt 5.5 niniejszej SST.
6.6.2.3. Sprawdzenie wykonania nawierzchni

Sprawdzenie prawidlowosci wykonania nawierzchni z betonowych kostek brukowych polega na stwierdzeniu
zgodno$ci wykonania z dokumentacja projektowa oraz wymaganiami wg pkt 5.6 niniejszej SST:

- pomierzenie szeroko$ci spoin,
- sprawdzenie prawidtowos$ci ubijania (wibrowania),
- sprawdzenie prawidlowo$ci wypetnienia spoin,
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- sprawdzenie, czy przyj¢ty desen (wzor) i kolor nawierzchni jest zachowany.
6.6.3. Sprawdzenie cech geometrycznych nawierzchni
6.6.3.1. Nierownosci podtuzne

Nieréwnosci podtuzne nawierzchni mierzone tata lub planografem zgodnie z norma BN-68/8931-04 nie
powinny przekraczaé¢ 0,8 cm.
6.6.3.2. Spadki poprzeczne

Spadki poprzeczne nawierzchni powinny by¢ zgodne z dokumentacja projektowa z tolerancja + 0,5%.
6.6.3.3. Niweleta nawierzchni
Roéznice pomigdzy rzgdnymi wykonanej nawierzchni i rzgdnymi projektowanymi nie powinny przekracza¢ + 1 cm.
6.6.3.4. Szerokos$¢ nawierzchni

Szeroko$¢ nawierzchni nie moze roéznié sig¢ od szerokos$ci projektowanej o wigcej niz = 5 cm.
6.6.3.5. Grubo$¢ podsypki

Dopuszczalne odchytki od projektowanej grubosci podsypki nie powinny przekraczaé + 1,0 cm.
6.6.4. Czestotliwo$é pomiarow

Czestotliwos¢ pomiaréw dla cech geometrycznych nawierzchni z kostki brukowej, wymienionych w pkt 6.4
powinna by¢ dostosowana do powierzchni wykonanych robot.
Zaleca sig, aby pomiary cech geometrycznych wymienionych w pkt 6.4 byly przeprowadzone nie rzadziej niz 2 razy na
100 m* nawierzchni i w punktach charakterystycznych dla niwelety lub przekroju poprzecznego oraz wszedzie tam,
gdzie poleci Inzynier.

6.7 Kontrola jako$ci kraweznikéw
6.7.1 Badania przed przystapieniem do robot
6.7.1.1. Badania kraweznikow

Przed przystapieniem do robot Wykonawca powinien wykona¢ badania materialow przeznaczonych do
ustawienia kraweznikow betonowych oraz palisad betonowych i przedstawi¢ wyniki tych badan Inzynierowi do
akceptacji.

Sprawdzenie wygladu zewngtrznego nalezy przeprowadzi¢ na podstawie ogledzin elementu przez pomiar
i policzenie uszkodzen wystgpujacych na powierzchniach i krawedziach elementu zgodnie z wymaganiami tablicy 3.
Pomiary dlugosci i glebokosci uszkodzen nalezy wykonaé za pomoca przymiaru stalowego lub suwmiarki
z doktadnos$cia do 1 mm, zgodnie z ustaleniami PN-B-10021.

Sprawdzenie ksztaltu i wymiaré6w elementow nalezy przeprowadzi¢ z doktadno$cia do 1 mm przy uzyciu
suwmiarki oraz przymiaru stalowego lub tasmy zgodnie z wymaganiami tablicy 1 i 2. Sprawdzenie katow prostych
w narozach elementdw wykonuje si¢ przez przylozenie katownika do badanego naroza i zmierzenia odchylek
z doktadnoscia do 1 mm.
6.7.1.2. Badania pozostatych materiatow

Badania pozostalych materiatdéw stosowanych przy ustawianiu kraweznikow betonowych betonowych
powinny obejmowaé wszystkie wlasciwosci, okreslone w normach podanych dla odpowiednich materiatdéw w pkt 2.
6.7.2. Badania w czasie robot
6.7.2.1. Sprawdzenie koryta pod tawe

Nalezy sprawdza¢ wymiary koryta oraz zaggszczenie podtoza na dnie wykopu.

Tolerancja dla szeroko$ci wykopu wynosi + 2 cm. Zaggszczenie podtoza powinno by¢ zgodne z pkt 5.2.
6.7.2.2 Sprawdzenie taw

Przy wykonywaniu faw badaniu podlegaja:

a) zgodno$¢ profilu podluznego goérnej powierzchni taw z dokumentacja projektowa.

Profil podtuzny gornej powierzchni tawy powinien by¢ zgodny z projektowana niweleta. Dopuszczalne
odchylenia moga wynosi¢ + 1 cm na kazde 100 m tawy.
b)wymiary taw.

Wymiary taw nalezy sprawdzi¢ w dwoch dowolnie wybranych punktach na kazde 100 m lawy. Tolerancje
wymiardw wynosza:

- dla wysokosci * 10% wysokosci projektowanej,

- dla szerokosci * 10% szerokosci projektowane;.
c)rownos¢ gornej powierzchni taw.

Rownos¢ gornej powierzchni tawy sprawdza si¢ przez przylozenie w dwoch punktach, na kazde 100 m tawy,
trzymetrowej taty.

Przeswit pomigdzy gorna powierzchnia tawy i przytozona tata nie moze przekraczac 1 cm.
d)zageszczenie taw.

Zageszczenie taw bada si¢ w dwoch przekrojach na kazde 100 m. Lawy ze zwiru lub piasku nie moga
wykazywac §ladu urzadzenia zaggszczajacego.

Lawy z tlucznia, badane proba wyjgcia poszczegdlnych ziarn tlucznia, nie powinny pozwala¢ na wyjecie
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ziarna z tawy.
e)odchylenie linii faw od projektowanego kierunku.

Dopuszczalne odchylenie linii faw od projektowanego kierunku nie moze przekracza¢ + 2 cm na kazde 100 m
wykonanej tawy.
6.7.2.3. Sprawdzenie ustawienia kraweznikéw oraz palisad .

Przy ustawianiu krawgznikow oraz palisad nalezy sprawdzac:

a) dopuszczalne odchylenia linii kraweznikéw oraz palisad w poziomie od linii projektowanej, ktore wynosi + 1 cm na
kazde 100 m ustawionego krawegznika,

b) dopuszczalne odchylenie niwelety gornej plaszczyzny kraweznika oraz palisady od niwelety projektowanej, ktore
wynosi + 1 cm na kazde 100 m ustawionego krawegznika,

¢) rowno$¢ gornej powierzchni krawegznikow oraz palisady, sprawdzane przez przytozenie w dwoch punktach na kazde
100 m kraweznika, trzymetrowej laty, przy czym przeswit pomigdzy gorna powierzchnia kraweznika oraz palisady
a przylozona tata nie moze przekraczac¢ 1 cm,

d) doktadno$¢ wypetnienia spoin bada si¢ co 10 metréw. Spoiny musza by¢ wypelnione catkowicie na pelna glgbokos¢.
6.8 Kontrola jakoéci kraweznikow

6.8.1. Badania przed przystapieniem do robot

Przed przystapieniem do robot Wykonawca powinien wykona¢ badania materialow przeznaczonych do
ustawienia betonowych obrzezy chodnikowych i przedstawi¢ wyniki tych badan Inzynierowi do akceptacji.

Sprawdzenie wygladu zewngtrznego nalezy przeprowadzi¢ na podstawie ogledzin elementu przez pomiar
i policzenie uszkodzen wystepujacych na powierzchniach i krawedziach elementu, zgodnie z wymaganiami tablicy 3.
Pomiary dlugosci i glebokosci uszkodzen nalezy wykonaé za pomoca przymiaru stalowego lub suwmiarki
z doktadnos$cia do 1 mm, zgodnie z ustaleniami PN-EN 991:1999.

Sprawdzenie ksztaltu i wymiaré6w elementdéw nalezy przeprowadzi¢ z doktadnoscia do 1 mm przy uzyciu
suwmiarki oraz przymiaru stalowego lub tasmy, zgodnie z wymaganiami tablicy 1 i 2. Sprawdzenie katow prostych
w narozach elementow wykonuje si¢ przez przylozenie katownika do badanego naroza i zmierzenia odchytek
z doktadnoscia do 1 mm.

Badania pozostatych materiatow powinny obejmowaé wszystkie wtasciwosci okreslone w normach podanych
dla odpowiednich materiatéw wymienionych w pkt 2.

6.8.2. Badania w czasie robot
W czasie rob6t nalezy sprawdza¢ wykonanie:
a) koryta pod podsypke (faweg) - zgodnie z wymaganiami pkt 5.2,
b) podsypki (fawy) z piasku - zgodnie z wymaganiami pkt 5.3,
c) ustawienia betonowego obrzeza chodnikowego - zgodnie z wymaganiami pkt 5.4, przy dopuszczalnych
odchyleniach:
— linii obrzeza w planie, ktére moze wynosi¢ * 2 cm na kazde 100 m dtugosci obrzeza,
— niwelety gornej ptaszczyzny obrzeza, ktére moze wynosi¢ £1 cm na kazde 100 m dtugos$ci obrzeza,
—wypelnienia spoin, wymagane jest catkowite wypetnienie spoin,
— odchylenie linii obrzezy w planie od linii projektowej moze wynosi¢ + 1 cm na kazde 100m.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkami obmiarowymi robot sa:

- m2 wykonanej nawierzchni i podbudowy,

- 1 mb ustawionego betonowego kraweznika i obrzeza chodnikowego oraz $cieku korytkowego.

8. ODBIOR ROBOT
8.1 Ogoblne zasady odbioru

Odbioru dokonuje Inzynier na podstawie wynikéw badan, kontroli. Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie
z dokumentacja projektowa, SST i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania daly wyniki pozytywne.
8.2. Odbidr robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbiorowi robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu podlegaja:

— wykonane koryto,
— wykonana podsypka,
- wykonane podbudowy.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Placi sig za roboty wykonane zgodnie z jednostka obmiarowa.
Cena jednostki obmiarowej obejmuje:

— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

— zakup i1 dostarczenie materiatow,
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— wykonanie koryta,

—rozscielenie i ubicie podsypki i podbudowy,

- wykonanie nawierzchni.

— ustawienie obrzezy i kraweznikow,

— wypehnienie spoin,

— wykonanie badan i pomiar6w wymaganych w specyfikacji techniczne;j.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN 206-1:2003 Beton —Cze¢$¢ 1:Wymagania,wlasciwosci, produkcja i zgodno$¢.

PN-EN 13043:2003 Kruszywa do mieszanek bitumicznych i powierzchniowych utrwalen stosowanych na
drogach, lotniskach i innych powierzchniach przeznaczonych do ruchu

BN-80/6775-03/01 Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy nawierzchni drég, ulic, parkingow i torowisk
tramwajowych. Wspolne wymagania i badania

BN-80/6775-03/04 Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy nawierzchni drog, ulic, parkingdw i torowisk
tramwajowych. Krawezniki i obrzeza

N-B-19701 Cement. Cement powszechnego uzytku. Sktad, wymagania i ocena zgodnosci

PN-EN 1008:2004 Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw

PN-EN 12591 Asfalty i produkty asfaltowe — Wymagania dla asfaltow drogowych

PN-EN 12697-12 Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na goraco —
Czg$¢ 12: Okreslanie wrazliwosci na wode

Rozporzadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 2 marca 1999 r. w sprawie warunkow technicznych,

jakim powinny odpowiada¢ drogi publiczne i ich usytuowanie (Dz.U. nr 43, poz. 430)

WT-1 Kruszywa 2008. Kruszywa do mieszanek mineralno-asfaltowych i powierzchniowych utrwalen na drogach

publicznych, Warszawa 2008

WT-2 Nawierzchnie asfaltowe 2008. Nawierzchnie asfaltowe na drogach publicznych

PN-EN 196-3:2006 Metody badania cementu — Cz¢$¢ 3:Oznaczenie czaséw wigzania i statoSci objgtosci.

PN-B-06714-12 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawartos$ci zanieczyszczen obcych

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA
TECHNICZNA ST-K-3

CPV 45300000-0 ROBOTY W ZAKRESIE INSTALACJI BUDOWLANYCH

ST-K-3.1 1ZOLACJA CIEPLNA
CPV 45321000-3 Izolacja cieplna

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru izolacji
cieplnej metoda lekka mokra.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie
izolacji cieplnej Scian zewngtrznych powyzej gruntu w obiekcie objetym przetargiem, tj.

- przygotowanie podtoza,

- przyklejenie plyt izolacyjnych,

- montaz materialdéw uzupetniajacych systemowych - listew naroznych, cokotowych,

- wykonanie warstwy zbrojacej wraz z wyprawa elewacyjna wchodzaca w sktad systemu.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot
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Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja projektowa, SST
i poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogdlne

2.1.1. Materialy izolacyjne powinny by¢ pakowane, przechowywane i transportowane w sposob wskazany w normach
panstwowych i $wiadectwach ITB, tylko w oryginalnych opakowaniach producenta. Opakowanie musi posiadaé
odpowiednie oznaczenie. Plyty styropianowe nalezy przechowywa¢ w paczkach w sposob zabezpieczajacy przed
ewentualnymi uszkodzeniami i oddzialywaniem warunkéw atmosferycznych.

Musza posiada¢ deklaracje zgodnosci z Polska Norma oraz Atest Higieniczny.

Dostarczanie i sktadowanie styropianu, jak réwniez pozostatych materialdéw stosowanych do termoizolacji,
powinno odbywac si¢ zgodnie z trescia zapisow w tym zakresie w aprobacie technicznej i wytycznych producenta.
Kazde opakowanie musi posiada¢ odpowiednie oznakowanie ,,CE” lub ,,B” oraz okreslony w rozporzadzeniach opis.
2.2. Styropian fasadowy
Styropian odmiany EPS 70-040. Nie moze rozprzestrzenia¢ ognia, tzn. musi by¢ samogasnacy (FS) oraz posiadaé¢
deklarowana przez producenta stabilnos¢ wymiarow (po odpowiednio dtugim okresie sezonowania). Dopuszczalne jest
stosowanie ptyt nie wigkszych niz 120 x 60 cm. Gesto$¢ pozorna styropianu od 13,5 do 15 kg/m°. Izolacyjnosé
termiczna w przedziale 0,032—-0,040 W/mK. Wymagana grubos¢ dla ocieplenia $cian zewn. i wewn. E ob. 02 wynosi 12
cm, o$cieza — 3cm.

2.3. Zaprawa klejaca do przyklejania plyt styropianowych — zaprawa zbrojona widknami, elastyczna, zawierajaca
dodatek wysokiej jakosci polimerow.

2.4. Laczniki mechaniczne do mocowania plyt termoizolacyjnych

Wymagania techniczne dotyczace tacznikow mechanicznych do mocowania izolacji termicznej ze styropianu:

Lp. Cecha Wartos¢

1 Materiat tacznika Zachowujacy wlasciwosci mechaniczne w
niskich temperaturach

2 Trzpien tacznika Z tworz. sztuczn. wzmocniony, badz stal.
Ocynkowany z gtowka z tworzywa eliminujaca
powstawanie mostkow cieplnych

Spos6b montazu Whicie lub wkrecenie trzpienia

4 Talerzyk Srednica min. 60mm. Powierzchnia
chropowata z otworami, zapewniajaca
przyczepno$¢ zaprawy klejace;.

5 Mostki cieplne Budowa lacznika minimalizujaca powstawanie
mostkow cieplnych

6 Glebokos¢ zakotwienia Zalezna od podtoza i zgodna z dopuszczeniem
dla danego typu tacznika

7 Liczba tacznikéw Musi wynikaé z obliczen statycznych, nie moze

by¢ mniejsza niz 4 szt./1m?

8 Rozmieszczenie tacznikow Zgodnie z projektem, wedlug wytycznych
dostawcy systemu

Zastosowanie dodatkowego wzmocnienia tacznikami mechanicznymi powinien okresli¢ projektant. Projekt powinien
zawiera¢ liczbg tacznikdw, ich rozmieszczenie z uwzglednieniem wysokosci budynku, stref krawedziowych, ich rodzaj,
dlugos$é, a takze numer dokumentu dopuszczajacego do zastosowania. Zaleca si¢ stosowanie minimum 5 tacznikow
na 1 m? Dhugo$¢ tacznikéw powinna wynika¢ z rodzaju podloza, grubosci materiatu izolacyjnego, przy czym
glebokos¢ zakotwienia powinna wynosi¢ co najmniej 6 cm.

2.5. Siatka zbrojaca z wtdkna szklanego

Wymagania jakimi powinny odpowiadac¢ siatki z widkna szklanego przedstawia ponizsza tabela



Szczegotowa specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robét budowlanych — Budowa oczyszczalni $ciekdw socjalno-bytowych
w miejscowosci Boronéw, gmina Boronoéw, woj. Slaskie

Cecha
Rodzaj splotu
Impregnacja powierzchni

Wymiary dostawcze

Wymiary oczek
Masa powierzchniowa

Straty prazenia w temperaturze 625°C

Sita zrywajaca (wzdtuz osnowy i watku) dla probek:

a) przechowywanych w warunkach laboratoryjnych
b) przetrzymywanych w wodzie destylowanej

¢) przetrzymywanych w roztworze wodnym NaOH
d) przetrzymywanych w wodnym roztworze

cementowym
Wydtuzenie wzgledne (wzdhuz osnowy i watku) dla
probek:

a) przechowywanych w warunkach laboratoryjnych
b) przetrzymywanych w wodzie destylowanej

¢) przetrzymywanych w roztworze wodnym NaOH
d) przetrzymywanych w wodnym roztworze

Wymagana warto$¢

uniemozliwiajacy
przesuwanie si¢ oczek siatki

polimerowa, zapewniajaca odporno$¢ na dzialanie srodowiska

alkalicznego

szeroko$¢ - nie mniej niz 100 cm
dtugos¢ - nie mniej niz 50 m
nie mniej niz 3 mm
nie mniej niz 145 g/m?
10 - 25% masy
nie mniej niz 1500 N
nie mniej niz 1200 N

nie mniej niz 600 N
nie mniej niz 600 N

nie wigcej niz 3,5% (przy sile 1500 N)
nie wigcej niz 3,5% (przy sile 1200 N)
nie wigcej niz 3,5% (przy sile 600 N)
nie wigcej niz 3,5% (przy sile 600 N)

cementowym

2.6 Materiaty uzupehiajace - uzupelieniem systemu sa listwy cokotowe, profile naroznikowe.
2.6. Srodek gruntujacy — wehodzacy w sktad calego systemu ocieplenia.

2.7. Wyprawa elewacyjna — tynk cienkowarstwowy akrylowy — $ciany, tynk mozaikowy — cokot.
2.8 Izolacja termiczna $cian fundamentowych

2.8.1 Styropian odmiany EPS 100-038 gr. 10 cm — wymagania wg ST-K-2.8.

2.8.2 Folia guzikowa (kubetkowa).

2.8.3 Listwa zamykajaca foli¢ guzikowa.

2.8.4 Gwozdzie do montazu folii guzikowe;j.

3. SPRZET

1. Wiadra plastikowe, wiertarka, mieszadto do zapraw do przygotowania zaprawy klejace;.

2. Poziomice, taty aluminiowe, listwy i taty drewniane do sprawdzania poziomow uktadanych plyt styropianowych.

3. Pace stalowe, pace styropianowe, paca z tworzywa sztucznego, kielnia, pita drobnozabkowa do przyklejenia ptyt
styropianowych, wykonania warstwy zbrojne;j.

4. Materiaty pomocnicze: miarka, katownik metalowy, pedzel tawkowiec.

4. TRANSPORT
Wg punktu 2 niniejszej specyfikacji.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wymagania ogdlne

- nalezy stosowa¢ wylacznie system jednego producenta,

- wszelkie materiaty wchodzace w sktad systemu ociepleniowego musza by¢ stosowane zgodnie z przeznaczeniem
1 instrukcjami technicznymi produktow,

- w czasie wykonywania robdt i w fazie wysychania temperatura otoczenia i podioza nie powinna by¢ nizsza niz +5°C,
w przypadku materiatow krzemianowych (silikatowych) nie powinna by¢ nizsza niz +8°C,

- podczas wykonywania robdot i w fazie wigzania materiaty nalezy chroni¢ przed niekorzystnymi warunkami
atmosferycznymi, zagrozone ptaszczyzny odpowiednio zabezpieczyc,

- rusztowania ustawiaé z wystarczajaco duzym odstgpem od powierzchni $cian dla zapewnienia odpowiedniej
przestrzeni robocze;.

5.2. Przygotowanie podtoza
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Podtoze na ktérym bedzie wykonywana izolacja powinno by¢ stabilne, no$ne, suche, czyste i pozbawione elementow
zmniejszajacych przyczepno$¢ materialdw mocujacych warstwg izolacji termicznej (np. kurz, pyl, oleje szalunkowe
itp.). Podloze nie moze by¢ wykonane lub zawiera¢ materiatu, ktorego wejscie w reakcje chemiczng z dowolnym
sktadnikiem zestawu wyrobow do wykonywania ocieplen spowoduje utrate jego funkcji lub skuteczno$é calego
zestawu.

Nalezy dokona¢ oceny podtoza pod zastosowanie bezspoinowego systemu ocieplenia $cian zewngtrznych,
nast¢pujacymi metodami:

- proba odpornos$ci na $cieranie — otwarta dlonia lub przy pomocy czarnej i twardej tkaniny ocenié stopien zakurzenia,
piaszczenia lub pozostatosci wykwitow na podtozu,

- préba odporno$ci na skrobanie lub zadrapanie — stosujac metodg siatki nacig¢ lub postugujac si¢ twardym i ostrym
rylcem oceni¢ zwarto$¢ i no$no$¢ podloza oraz stopien przyczepnosci ,

- proba zwilzania — szczotka, pedzlem lub przy pomocy spryskiwacza okresli¢ stopien chtonnosci podtoza,

- test rownosci podtoza — tata, pionem i poziomica okresli¢ odchytki $ciany od plaszczyzny i sprawdzi¢ jej odchylenie
od pionu, a nastgpnie porowna¢ otrzymane wyniki z wymaganiami norm dotyczacych konstrukcji murowych czy
zelbetowych.

Powyzsze proby nalezy przeprowadzi¢ w kilku miejscach na podtozu.

Jezeli podtoze nie spetnia odpowiednich wymagan nalezy je przygotowaé w nastgpujacy sposob:

Stan podloza Przygotowanie podloza

kurz i pyt oczysci¢ za pomoca migkkiej szczotki, sprezonego powietrza, ewentualnie zmy¢
woda pod ci$nieniem i pozostawi¢ do wyschnigcia

luzne resztki lub wylewki | skué i oczyscié
zaprawy ze spoin

nierownosci, defekty i sku¢ lub ewentualnie wyréwnac zaprawa tynkarska lub wyrownawcza z ewentualnie

ubytki wymaganymi dla zapraw materiatami podktadowymi

wilgo¢ pozostawi¢ do wyschnigcia

wykwity oczysci¢ na sucho za pomoca szczotki lub zmy¢ odpowiednio przygotowanym
roztworem

luzne i nieno$ne elementy | wykué, wymieni¢, ewentualnie uzupelni¢ materialem murarskim z zachowaniem
elewacji wymaganych okresow karencji

Brud, sadza, tluszcz zmy¢ woda pod ci$nieniem z ewentualnym dodatkiem detergentow, splukaé czysta
woda i pozostawi¢ do wyschnigcia

Przy nieréwnosciach podloza do 10 mm — nalezy zastosowacé szpachlowke do tynkow lub zaprawg cementowa
z dodatkiem emulsji kontaktowej. Przy nierownosciach podioza od 10 do 20 mm - mozna zastosowaé zaprawe
cementowa z dodatkiem emulsji kontaktowej. Jesli nierownos$¢ przekroczy 20 mm, nalezy przeprowadzi¢ naprawe
naklejajac material teromoizolacyjny o odpowiedniej grubosci (z uwzglednieniem dodatkowego mocowania warstwy
zasadniczej za pomoca lacznikéw mechanicznych).
5.3. Przyklejenie plyt termoizolacyjnych

Plyty styropianowe nalezy mocowac¢ do podloza poziomo — z zachowaniem ,,mijankowego” ukladu spoin
pionowych przy uzyciu zaprawy do klejenia styropianu. Na catej powierzchni ocieplanej $ciany, ptyty powinny do
siebie przylegac. Niedopuszczalne jest wystgpowanie masy klejacej w spoinach. Zaprawg nalezy naktada¢ kielnia po
obwodzie ptyty pasem szerokosci 3 do 4 cm i kilkoma plackami $rednicy okoto 8 cm umieszczonymi na $rodkowe;j
powierzchni plyty. Laczna powierzchnia natozonej masy klejacej powinna obejmowac co najmniej 40% powierzchni
ptyty. W przypadku réwnych gtadkich podtozy, zaprawe mozna naktadaé na plyty za pomoca pacy zgbatej o rozmiarach
10 do 12 mm. Ilo$¢ masy klejacej i grubo$¢ jej warstwy zaleza od stanu podtoza, musi by¢ jednak zapewniony dobry
styk ze $ciang, co gwarantuje uzyskanie wymaganej przyczepno$ci. Po natozeniu masy klejacej na plyte nalezy ja
bezzwlocznie przytozy¢ do Sciany i doktadnie przycisnaé. Po docis$nigciu, ptyty nie wolno porusza¢. Styropian
przykleja si¢ pasami od dolu do gory. Powierzchnia przyklejanych ptyt powinna by¢ réwna, a szpary migdzy nimi
wigksze niz 2 mm, wypehione paskami styropianu. Nierownosci i uskoki powierzchni ptyt termoizolacyjnych nalezy
zeszlifowa¢ do uzyskania jednolitej ptaszczyzny.
Do mocowania mechanicznego mozna przystapi¢ nie wczesniej niz po uptywie 24 h od przyklejenia plyt. Laczniki po
uprzednim nawierceniu otworu w §cianie nalezy osadzi¢ w $cianie, trzpien mocujacy wkrecic, za pomoca wiertarki
z wkretakiem lub wbié. Niedopuszczalne jest zerwanie przez taczniki struktury izolacji. Glowka tacznika musi by¢
zlicowana z powierzchnia ptyt termoizolacyjnych (w wyjatkowych przypadkach moze wystawa¢ max. 1 mm ponad
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plaszczyzng ptyt.
5.4 Wykonanie warstwy zbrojonej siatka

Warstwe zbrojona nalezy wykona¢ w jednej operacji przy pomocy zaprawy, rozpoczynajac od gory §ciany.
Po natozeniu masy klejacej gr. ok. 2 mm trzeba natychmiast naklada¢ siatk¢ zbrojaca, a nastgpnie nanie§¢ druga
warstwe zaprawy, gr. ok. 1 mm. Siatka musi by¢ catkowicie niewidoczna i nie moze w zadnym przypadku leze¢
bezposrednio na ptytach izolacyjnych. Pasy siatki zbrojacej powinny by¢ przyklejone na zaktad szerokosci ok. 10 cm.
Zaktady siatki nie moga si¢ pokrywac ze spoinami migdzy plytami styropianowymi.
5.5. Wykonanie wyprawy elewacyjnej za pomoca tynku akrylowego
Wyprawg tynkarska nalezy wykonac¢ nie wcze$niej niz po 3 dniach od natozenia warstwy zbrojonej i nie pdzniej niz po
3 miesigcach. Warstwe zbrojona siatka trzeba zagruntowa¢ farba gruntujaca, za pomoca pgdzla. Na wyschnigta warstwe
gruntujaca nalezy rownomiernie, na grubos¢ ziarna naktada¢ tynk akrylowy, za pomoca trzymanej pod katem stalowe;j
pacy. Gdy materiat przestaje si¢ juz klei¢ do narzedzia, ptasko trzymana packa plastikowa nalezy nada¢ mu jednorodna
fakture. W celu uniknigcia widocznych ptaszczyzn styku migdzy wyschnigtym a $wiezo nakladanym tynkiem, nalezy
zapewni¢ wystarczajaca liczbg robotnikow, co pozwoli na ptynne wykonanie wyprawy. Proces schnigcia wyprawy,
niezaleznie od jej rodzaju, polega na odparowaniu wody oraz ewentualnym wiazaniu i hydratacji spoiwa mineralnego.
Przy niskiej temperaturze otoczenia oraz przy duzej wilgotnosci wzglednej powietrza, schnigcie jest dtuzsze.
Wyprawy tynkarskie o spoiwie mineralnym, w warunkach niekorzystnej sytuacji cieplno-wilgotnosciowej, wysychaja
z nierownomiernym wybarwieniem powierzchni, a czgsto takze z bialymi wykwitami. Nalezy zatem pamigtac
o zachowaniu rezimu temperaturowo-wilgotnosciowego podczas aplikacji wypraw tynkarskich, a takze o ostonigciu
rusztowan po natozeniu tynkéw w celu ich ostony przed wptywem ztych warunkéw atmosferycznych.
5.6. Wykonanie wyprawy elewacyjnej cokotu z tynku mozaikowego
Nalezy zastosowa¢ tynk mozaikowy o grubo$ci ziarna od 1,4-2,0 mm. Wykonanie $ci§le wedlug wytycznych
producenta.
5.7 Izolacja cieplna fundamentow
Przed mocowaniem izolacji termicznej Sciang nalezy oczysci¢, wyrdwnac ubytki, odpyli¢ i wykona¢ hydroizolacjg.
Plyty izolacyjne uklada sie na mijanke, mocujac je za pomoca kleju lub masy bitumicznej. Ptyty nalezy doktadnie
docisna¢ do podioza. Warstwg styropianu nalezy zabezpieczy¢ folia guzikowa.
Folig guzikowa nalezy uktadaé stozkami $cigtymi w kierunku muru. Potaczenia wykonuje si¢ na zakladke o dhugosci
ok. 30 cm. Mocowanie do $ciany wykonaé przy uzyciu gwozdzi stalowych w odlegtosciach ok. 60 cm od siebie. Przy
uktadaniu poziomym zastosowa¢ dwustronng tasme samoprzylepna. Od gory nalezy zamontowac listwg zamykajaca
PCV.
Montaz folii dopuszczalny jest w kazdych warunkach atmosferycznych.

6. KONTROLA JAKOSCI
6.1. Materiaty izolacyjne.

Wymagana jako$¢ materialéw izolacyjnych powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez zaswiadczenie
o jako$ci lub znakiem kontroli jako$ci zamieszczonym na opakowaniu lub innym réwnorzednym dokumentem.
Materiaty izolacyjne dostarczone na budowe bez dokumentéw potwierdzajacych przez producenta ich jako$¢ nie moga
by¢ dopuszczone do stosowania.

Odbidr materialow izolacyjnych powinien obejmowac sprawdzenie zgodnosci z dokumentacja projektowa oraz
sprawdzenie witasciwosci technicznych tych materiatow z wystawionymi atestami wytworcy. W przypadku zastrzezen
co do zgodno$ci materiatlu z za§wiadczeniem o jako$ci wystawionym przez producenta powinien by¢ on zbadany
zgodnie z postanowieniami normy panstwowe;j.

- Nie dopuszcza sig¢ stosowania do robot materialow izolacyjnych, ktorych wlasciwosci nie odpowiadaja wymaganiom
przedmiotowych norm.
Nie nalezy stosowac rowniez materiatow przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).
6.2. Wyniki odbioréw materialdw i wyrobéw powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.
6.3. Kontrola podtoza powierzchni $cian zewnetrznych

Sprawdzeniu i ocenie podlegaja:
- wyglad powierzchni podtoza, z ktérego mozna wywnioskowaé o jego stopniu zabrudzenia, zniszczenia, stabilnosci,
roéwnosci powierzchni, zawilgocenia i chtonnosci. W przypadkach watpliwych konieczne jest wykonanie testu nosnosci
podioza przeprowadzanego wg zalecen dostawcy BSO;
- odchytki geometryczne podtoza.
Kontrola przygotowanego podioza ma polega¢ na sprawdzeniu czy podloze zostato oczyszczone, zmyte, wyréwnane,
wzmocnione, czy dokonano uzupehienia ubytkow — w zakresie koniecznym.
6.4. Warstwa izolacyjna
Kontrola wykonanej warstwy termoizolacyjnej musi obejmowac:
- sprawdzenie rownosci i ciaglosci powierzchni, uktadu i szerokosci spoin,
- sprawdzeniu liczby i rozmieszczenia tacznikow mechanicznych. W przypadku podlozy o watpliwej nosnosci,
w szczeg6lnosci zbudowanych z materiatow szczelinowych nalezy wykonaé probg wyrywania tacznikow.
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6.5. Warstwa zbrojona

Kontrola wykonania warstwy zbrojonej polega¢ ma na:

- sprawdzeniu prawidlowosci zatopienia siatki zbrojacej w masie klejacej,

- sprawdzeniu wielkosci zaktadow siatki zbrojace;,

- sprawdzeniu grubosci warstwy zbrojone;j,

- sprawdzeniu rownosci (tak jak przy warstwie tynkarskiej),

- przestrzegania czasu i warunkow twardnienia warstwy zbrojonej przed przystapieniem do dalszych prac.

6.6. Wyprawa tynkarska

Kontrola wyprawy elewacyjnej ma obejmowac:

- sprawdzenie ciaglo$ci wykonania warstwy gruntowe;j i jej skuteczno$e,

- sprawdzenie ciagto$ci, rownosci i nadania wiasciwej, zgodnej z projektem struktury,

- sprawdzeniu ciagtosci, jednolitosci faktury i barwy, w przypadku ewentualnego malowania powierzchni tynku, braku
miejscowych wypuktosci i wklgstosci, oraz widocznych napraw i zaprawek.

6.7. Dopuszczalne odchytki co do rownosci wyprawy tynkarskiej oraz krawedzi:

- odchylenie powierzchni od ptaszczyzny nie powinno by¢ wigksze niz 3 mm i w liczbie nie wigkszej niz 3 na calej
dhugosci taty kontrolnej (fata dtug. 2,0 m),

- odchylenie krawedzi od kierunku pionowego nie powinno by¢ wigksze niz 2 mm na 1 m i nie wigcej niz 30 mm na
catej wysokosci budynku,

- dopuszczalne odchylenie od pionu powierzchni i krawedzi zewngtrznych na catej wysokosci kondygnacji — 10 mm,

- dopuszczalne odchylenie powierzchni nie wigksze niz 30 mm na catej wysokos$ci budynku,

- odchylenie promieni krzywizn powierzchni faset, wnegk itp. od projektowanego promienia nie powinno by¢ wigksze
niz 7 mm.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiarowa dla wykonania izolacji cieplnej $cian, warstwy zbrojonej oraz wyprawy elewacyjnej jest m
powierzchni izolowanej.Ilo$¢ robot okresla si¢ na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez
Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

2

8. ODBIOR ROBOT

Odbidr robot izolacyjnych powinien si¢ odby¢ przed wykonaniem wierzchniej warstwy podtogowej
Podstawg do odbioru rob6t murowych powinny stanowi¢ nastgpujace dokumenty:

1. dokumentacja techniczna,

dziennik budowy,

zaswiadczenia o jako$ci materiatdéw i wyrobow dostarczonych na budowe,

protokéty odbioru poszezegdlnych etapow robdt zanikajacych,

protokéty odbioru materialow i wyrobow,

wyniki badan laboratoryjnych, jesli takie byly zlecane przez Wykonawce.

Sk v

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Placi si¢ za roboty wykonane w jednostkach podanych w punkcie 7.

Cena obejmuje:

- dostarczenie materiatow i sprzetu na stanowisko pracy,

- roboty przygotowawcze,

- wykonanie warstwy termoizolacyjnej i zbrojeniowej, zabezpieczenie narozy profilami aluminiowymi, wyprawy
elewacyjne;j,

- ustawienie i rozebranie potrzebnych rusztowan,

- uporzadkowanie i oczyszczenie stanowiska pracy z resztek materiatow.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN 13163:2009  Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie -- Wyroby ze styropianu (EPS) produkowane
fabrycznie - Specyfikacja

PN-EN 13172:2009  Wyroby do izolacji cieplnej -- Ocena zgodno$ci

Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92 poz. 881 z dnia 30 kwietnia 2004 r.).

Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. - Prawo budowlane (tekst jednolity: Dz.U. Z 2003 r., Nr 207, poz. 2016) oraz zmiana ustawy z dn.

16 kwietnia 2004 1. (Dz. U. z 2004 r., Nr 93, poz. 888).
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ST-K-3.2 OGRODZENIE

CPV 45342000-6 WZNOSZENIE OGRODZEN

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sa wymagania techniczne dotyczace wykonania i odbioru robot
zwigzanych z budowa ogrodzenia.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie
ogrodzenia terenu przedmiotowej oczyszczalni Sciekow.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robdt

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja projektowa, SST
i poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY
2.1 Materialy wykorzystywane do realizacji robot objgtych niniejsza specyfikacja musza spetnia¢ wymogi dotyczace
spelnienia przepiséw i by¢ dopuszczone do stosowania w budownictwie.

Za dopuszczone do stosowania w budownictwie uznaje si¢ wyroby, dla ktoérych wydano:
a) certyfikat na znak bezpieczenstwa wskazujacy, ze zapewniono zgodnos¢ z kryteriami technicznymi okreslonymi na
podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz wtasciwych przepisow i dokumentow technicznych dla wyrobow
dla wyrobéw wymienionych w Dz.U. Nr 92 poz.881 z dnia 30 kwietnia 2004r. oraz Dz.U. Nr 198 poz. 2041 z 2004r.
b) certyfikat zgodnosci z Polska Norma Iub aprobata techniczna (dla wyrobéw wymienionych w Rozporzadzeniu
MSWiA z 22 kwietnia 1998r w sprawie wyrobow shuzacych do ochrony przeciw-pozarowej, ktore moga by¢
wprowadzone do obrotu i stosowania wylacznie na podstawie certyfikatu zgodnosci Dz.U. 55/98 poz. 362 lub
wyrobow, dla ktorych wymaganie takie zawiera dokument odniesienia, ktérym dokonywana jest ocena zgodnosci).
Dopuszcza si¢ stosowanie wyrobow przeznaczonych do jednostkowego zastosowania w przedmiotowym obiekcie. Wyroby te
musza posiada¢ oswiadczenie wykonawcy wyrobu, w ktorym zapewnia si¢ zgodnos¢ wyrobu z indywidualng dokumentacja oraz
przepisami i obowiazkowymi normami. O$wiadczenie dostawy wyrobu powinno by¢ wydane zgodnie z warunkami okre$lonymi
w Dz. U. Nr 92 poz. 881 z dnia 30 kwietnia 2004r. oraz Dz. U. Nr 198 poz. 2041 z 2004r.
Materialy zastosowane do ogrodzenia powinny posiada¢ deklaracj¢ zgodnosci z norma EN 13241-1: Bramy i drzwi przemystowe,
komercyjne i garazowe. Standard produktu cz. 1.
2.2 Rodzaje materialéw
2.2.1 Siatka pleciona o wymiarach oczka 50x50mm, ocynkowana ogniowo i powlekana powtoka ochronnA z PCV,
w kolorze ciemnozielonym. Wysokos¢ siatki 175 cm. Siatka rozpigta na stupkach stalowych, ocynkowanych wewnatrz
i na zewnatrz (275 g/m2 — z dwoch stron) zgodnie z norma EN 10147 i malowane proszkiem poliestrowym (min. 60
mikrometrow).
2.2.2 Shupki stalowe z rur — srednice wg dokumentacji projektowe;.
2.2.3 Brama dwuskrzydlowa w kolorze zielonym RAL 6005, szerok. Sm, wysok. 2,03 m. Ocynkowana i malowana proszkowo.
224 Furtki - jednoskrzydtowe szerok. 1,0 m i wysok. 2,03 m oraz szerok. 1,0 m i wysokosci 1,73 m.
2.2.5 Materialy dodatkowe
- beton C25/30 — fundamenty pod ogrodzenie - wg ST-K-2.2.

3.SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje niekorzystnego wplywu na
srodowisko naturalne i jako$¢ wykonywanych robot. Liczba i wydajnos$¢ sprzetu bedzie gwarantowac przeprowadzenie robot,
zgodnie z zasadami okre§lonymi w Dokumentacji Projektowej i Specyfikacjach technicznych w terminie przewidzianym
w Umowie.

4. TRANSPORT

Wykonawca jest zobowiazany do stosowania jedynie takich Srodkow transportu, ktore nie wplyna negatywnie na $rodowisko
naturalne, jako$¢ wykonywanych robot i whasciwosci przewozonych materialéw. Wykonawca bedzie utrzymywacé w czystosci
drogi publiczne oraz dojazdy do terenu budowy, na wlasny koszt.
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5. WYKONANIE ROBOT
Prace zwiazane z montazem ogrodzenia nalezy wykonywac zgodnie z zaleceniami producenta zastosowanego ogrodzenia.
Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robdt zgodnie z Umowa, oraz za jako$¢ zastosowanych materiatow
1 wykonywanych robdt, za ich zgodno$¢ z wymaganiami specyfikacji technicznych, programem zapewnienia jakos$ci, projektu
organizacji robdt oraz poleceniami przedstawiciela Zamawiajacego.
Montaz ogrodzenia:
- wykopanie dotu pod fundamenty,
- osadzenie shupkow stalowych i ich zabetonowanie,
- zamocowanie siatki,
- osadzenie furtki,
- montaz bramy.

6. KONTROLA JAKOSCI
Kazdy element ogrodzenia dostarczony na budowe podlega odbiorowi pod wzgledem:
- jako$ci materiatow,
- zgodnosci z projektem.
Kontroli jakosci podlegaja rowniez roboty ziemne i betonowe.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostka obmiarows jest:
- dla montazu ogrodzenia — 1 mb,
- dla furtek i bram — 1 szt.,
- dla robét betoniarskich - 1m*

8. ODBIOR ROBOT
Roboty podlegaja zasadom odbioru rob6t zanikajacych oraz odbiorowi koncowemu.

9. PODSTAWA PEATNOSCI
Placi si¢ za roboty wykonane w jednostkach podanych w p. 7. Cena jednostkowa obejmuje wszystkie roboty zwigzane
z wykonanie ogrodzenia terenu.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1 PN-EN 206-1:2003 Beton Czgs$¢ 1: Wymagania, wlasciwosci, produkcja i zgodnosé

10.2 Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dn. 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas
wykonywania rob6t budowlanych (Dz. U. Nr 47, poz. 401).

10.3 Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dn. 23 czerwca 2003 r. w sprawie informacji dotyczacej bezpieczenstwa i ochrony
zdrowia.

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA
TECHNICZNA ST-K-4

CPV 45400000-1 ROBOTY WYKONCZENIOWE W ZAKRESIE OBIEKTOW BUDOWLANYCH

ST-K-4.1 TYNKI I OKYADZINY

CPV 45410000-4 Tynkowanie
45431200-9 Kladzenie glazury

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdlowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
tynkarskich i oktadzinowych.

1.2. Zakres stosowania SST
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Szczegélowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji rob6t wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie:

- tynkéw zewnetrznych i wewnetrznych zwyktych,

- gladzi gipsowych,

- oktadzin $ciennych wewngtrznych z glazury,

- zabudowy poddaszy z ptyt STG,

w obiektach nalezacych do Oczyszczalni bedacej przedmiotem niniejszego opracowania.

1.4. Okreélenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robét.

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja projektowa, SST
i poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY

2.1. Woda (PN-EN 1008:2004)

Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazda wodg zdatna do picia, oraz wodg z rzeki lub jeziora.

Niedozwolone jest uzycie wod Sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod zawierajacych tluszcze organiczne,
oleje i mut.

2.2. Piasek (PN-EN 13139:2003)

2.2.1. Piasek powinien spelnia¢ wymagania obowiazujacej normy przedmiotowe, a w szczegolnosci:

- nie zawiera¢ domieszek organicznych,

- mie¢ frakcje roznych wymiardéw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek $rednioziarnisty 0,5-1,0
mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.

2.2.2. Do spodnich warstw tynku nalezy stosowa¢ piasek gruboziarnisty, do warstw wierzchnich — $rednioziarnisty.
2.2.3. Do gtadzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez sito o przeswicie 0,5 mm.

2.3. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne

- Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy panstwowe;.

- Przygotowanie zapraw do robot murowych powinno by¢ wykonywane mechanicznie.

- Zaprawg nalezy przygotowa¢ w takiej ilosci, aby mogla by¢ wbudowana mozliwie wczesnie po jej
przygotowaniu tj. ok. 3 godzin.

- Do zapraw tynkarskich nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany.

- Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowaé cement portlandzki z dodatkiem zuzla lub popiolow
lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze temperatura otoczenia w ciagu 7 dni od chwili
zuzycia zaprawy nie bedzie nizsza niz +5°C.

- Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowaé¢ wapno sucho gaszone lub gaszone w postaci ciasta
wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktore powinno tworzy¢ jednolita i jednobarwna masg, bez
grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczen obcych. Sktad objgtosciowy zapraw nalezy dobieraé
doswiadczalnie, w zaleznosci od wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.

2.4 Materiaty do oktadzin ceramicznych
2.4.1. Plytki ceramiczne Scienne - glazura
Plytki musza spelnia¢ wymagania PN-EN 14411:2009. Ponadto musza by¢ oznaczone znakiem budowlanym i mie¢
jeden z dopuszczajacych do stosowania w budownictwie dokumentéw: certyfikat na znak bezpieczenstwa B, certyfikat
lub deklaracjg zgodnosci z PN-EN albo aprobate techniczng Instytutu Techniki Budowlane;.
Wymagania:
- chemoodpornos¢,
- barwa wg wzorca producenta,
- nasiakliwos$¢ po wypaleniu 10-24%,
- wytrzymato$¢ na zginanie nie mniejsza niz 10,0 Mpa,
- odpornos¢ szkliwa na pegknigcia wloskowate nie mniej niz 160°C,
Plytki ceramiczne powinny by¢ zapakowane w kartonach.
2.4.2. Zaprawa klejaca chemoodporna
Do klejenia ptytek ceramicznych nalezy zastosowac klej chemoodporny, np. dwusktadnikowy epoksydowy klej do
mocowania plytek ceramicznych, narazonych na agresj¢ chemiczna. Wymagania:
- wodoszczelno$e,
- odpornos¢ na dziatanie chemikaliow,
- bardzo wysoka wytrzymatos¢,
- niezawierajacy rozpuszczalnikow.
Gesto$¢ swiezego kleju — 1,6 kg/dm3. Zuzycie — w zaleznosci od wymiarow zgbow pacy, wg karty technicznej
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produktu.

Materiat nalezy skladowac i przechowywaé w suchych warunkach i oryginalnych, nie uszkodzonych opakowaniach.
2.4.3. Zaprawa do spoinowania chemoodporna

Spoina wodoszczelna, chemoodporna, np. dwusktadnikowa, cementowo-epoksydowa zaprawa do wypetniania spoin.
Wiasciwosci:

- mrozoodporna,

- niezawierajaca rozpuszczalnikow,

- gestos$¢ Swiezej zaprawy — 1,9 kg/dm3,

- duza odpornos¢ na $cieranie,

- spetniajaca wymagania normy PN-EN 13888:2004,

- zuzycie — w zalezno$ci od wielkos$ci spoin, wg karty technicznej produktu..

2.5. Materiaty do zabudowy poddasza

2.5.1 Plyta STG 1,25 cm

2.5.2 Masa szpachlowa

2.5.3 Wkrety

2.5.4 Elementy stalowe systemowe tj. profile UD 30, CD60, wieszaki, taczniki wzdtuzne,

2.5.5 Tasma uszczelniajaca.

2.5.6 Siatka spoinowa samoprzylepna.

2.5.7 Masa szpachlowa wykonczeniowa.

2.5.8 Material izolacyjny — welna mineralna gr. 18 cm.

2.5.9 Folia paroizolacyjna.

2.6. Gladzie gipsowe

2.6.1. Woda — spelniajaca wymagania ogolne

2.6.2. Gladz gipsowa — spelniajaca wymagania Aprobaty Technicznej ITB AT-15 4564/2000, Krajowa Deklaracjg
Zgodnosci nr 1/09/05 oraz Atest Higieniczny.

2.6.3. Gips szpachlowy - spelniajacy wymagania PN-EN-13963:2005, posiadajacy Ocene Higienicznag PZH B-674/93
oraz Deklaracje Zgodnosci EC nr 06 z dnia 01.12.2006 r.

3. SPRZET
Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzgtu.

4. TRANSPORT
Materiaty i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi §rodkami transportu. Podczas transportu materiaty powinny
by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogdlne zasady wykonywania tynkéw i oktadzin

Przed przystapieniem do wykonywania robot tynkowych powinny by¢ zakonczone wszystkie roboty instalacyjne
podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone o$cieznice drzwiowe i okienne.

Tynki i oktadziny nalezy wykonywa¢ w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod warunkiem, ze w ciagu doby nie
nastapi spadek ponizej 0°C.
W nizszych temperaturach mozna wykonywaé tynki jedynie przy zastosowaniu odpowiednich $rodkow
zabezpieczajacych, zgodnie z ,,Wytycznymi wykonywania robot budowlano-montazowych w okresie obnizonych
temperatur”.

Zaleca sig chroni¢ §wiezo wykonane tynki zewngtrzne w ciggu pierwszych dwodch dni przed naslonecznieniem
dhuzszym niz dwie godziny dziennie. W okresie wysokich temperatur §wiezo wykonane tynki powinny by¢ w czasie
wiazania i twardnienia, tj. w ciagu 1 tygodnia, zwilzane woda.

Do robot oktadzinowych mozna przystapi¢ po ukonczeniu robdt ogoélnobudowlanych i po zakonczeniu procesu
osiadania $cian budowli, zwlaszcza budowlanych. W przypadku robot elewacyjnych po 6 miesiacach od zakonczenia
budowy, w stanie surowym, a w przypadku robot wewnetrznych po 4 miesiacach od zakonczenia budowy w stanie
surowym.

5.2. Wykonywania tynkéw trojwarstwowych zwyktych wewnetrznych i zewnetrznych cement.-wap. kat. 111

5.2.1. Tynk tréjwarstwowy powinien by¢ wykonany z obrzutki, narzutu i gladzi. Narzut tynkow wewngtrznych nalezy
wykona¢ wedhug pasow 1 listew kierunkowych. Przed przystapieniem do ukladania tynku nalezy wyznaczy¢ jego
powierzchnig.

5.2.2. Obrzutke wykonuje si¢ z zaprawy rzadkiej, marki M1-M7. Grubo$¢ obrzutki wynosi 3-4 mm na $cianach i 4 mm
na suficie.

5.2.3. Narzut stanowi druga warstwe tynku, wykonuje si¢ go po lekkim stwardnieniu obrzutki i skropieniu jej woda.
Grubos$¢ tej warstwy powinna wynosi¢ 8-15 mm. Po naniesieniu narzutu nalezy wyré6wnaé go za pomocy laty,
w narozach za pomoca pac w ksztalcie katownika.
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5.2.4. Gtadz o grubosci 1-3 mm nalezy nanosi¢ r¢eznie i rozprowadzaé paca, po zwiazaniu warstwy narzutu, lecz przed
jej stwardnieniem. Po stgzeniu zaciera si¢ ja paca drewniang obtozona filcem. Podczas zacierania nalezy zwilzy¢ tynk,
skrapiajac go woda za pomoca pedzla. Warstwa gladzi powinna by¢ mocno dociskana do warstwy narzutu.
Nalezy stosowaé zaprawy cementowo-wapienne — w tynkach nie narazonych na zawilgocenie o stosunku 1:1:4, —
w tynkach narazonych na zawilgocenie oraz w tynkach zewngtrznych o stosunku 1:1:2.
5.3. Ogodlne zasady wykonywania oktadzin z ptytek ceramicznych
a) Plytki powinny by¢ klejone na czystym, rownym i mocnym podtozu. Na $cianach murowanych nalezy wykonac
mocny podktad dwuwarstwowy — obrzutka z zaprawy marki M7-M15 i narzut z zaprawy M4-M7.
b) Na stwardniatym podktadzie lub rownych podtozach betonowych nalezy rozprowadzi¢ za pomoca pacy zabkowanej
0o wysokosci zabkéw 6-8 mm (zaleznie od wielko$ci elementu ceramicznego) zaprawe klejaca chemoodporna,
a nastgpnie przytozy¢ i docisnaé mocowany element. Przygotowujac zaprawg klejaca nalezy bezwzglednie przestrzegaé
instrukcji podanej przez producenta zaprawy.
¢) Ukladanie plytek zaczyna si¢ od dolnego rz¢du. Po osadzeniu pierwszych ptytek z lewej i prawej strony nalezy
rozpia¢ gumg i ustawi¢ wedtug niej rzad ptytek.
d) Szerokos$¢ spoiny powinna by¢ okreslona w projekcie technicznym. Dla jej uzyskania nalezy stosowaé np. krzyzyki
z tworzyw sztucznych, ktdre usuwa si¢ po stwardnieniu zaprawy.
e) Po zwiazaniu zaprawy klejacej (ok. trzech dniach) nalezy oczysci¢ i zwilzy¢ szczeliny migdzy ptytkami (spoiny),
a nastepnie wypeti¢ zaprawa do spoinowania chemoodporna tzw. fuga. Po stwardnieniu masy w spoinach nalezy
oczysci¢ powierzchni¢ dobrze nasaczona w wodzie gabka. Po wyschnigciu i1 stwardnieniu masy spoinowej zetrzeé
szmatka cienka warstwe¢ zaprawy do spoin z powierzchni ptytek.
f) Szerokos¢, ksztalt i kolor spoin nalezy wykonaé¢ zgodnie z projektem technicznym.

Szczegdtowe rozmieszczenie wykonania plytek na Scianach wedtug projektu technicznego.
5.4 Wykonanie zabudowy poddasza
Zabudowe poddasza nalezy wykona¢ wedhug instrukcji producenta wybranego systemu zabudowy.
5.5. Wykonywanie gladzi gipsowych

Nakladanie gladzi nalezy wykonywaé paca stalowa nierdzewna. Temperatura powietrza w pomieszczeniu nie
powinna by¢ nizsza niz 5°C. Gladz nalezy naktadaé jednowarstwowo lub wiclowarstwowo w zaleznos$ci od rodzaju
gladzi. Gladzie nalezy nanosi¢ warstwa grubosci 1-3 mm (nie powinna przekracza¢ 5 mm), w przypadku gladzi
wielowarstwowych w 20-minutowych odstgpach (metoda "mokre na mokre"). Kazda kolejna warstwa musi by¢ jednak
ciensza od poprzednie;j.
Nanoszenie gtadzi gipsowej zaczyna si¢ od sufitow. Na $cianach wykona¢ gladz, zaczynajac okreslona szerokoscia od
posadzki do géry w kierunku sufitu. W przypadku gdy po catkowitym wyschnigciu gladz nie jest catkiem rowna, nalezy
ja wykonczy¢ poprzez wstepne przeszlifowanie reczne na catej powierzchni drobnoziarnistym papierem $ciernym albo
specjalng siateczka do szlifowania nr 100, a nast¢pnie doprowadzi¢ do idealnej gtadzi szlifujac siateczka nr 180.
Zaleca si¢ zagruntowaé gladz bezrozpuszczalnikowym $rodkiem

6. KONTROLA JAKOSCI
6.1. Zaprawy
W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowa¢ jej markg i konsystencjg w sposob
podany w obowiazujacej normie.
Wyniki odbioré6w materiatdéw i wyrobow powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.
6.2. Tynki zwykte
Kontrola wykonywania tynkéw zwyktych powinna by¢ przeprowadzona w zakresie:
- przyczepnosci tynku do podtoza,
- mrozoodpornosci,
- grubosci,
- wygladu powierzchni,
- wad i uszkodzen powierzchni (nieréwnosci wypryski 1 spgcznienia, peknigeia wykwity, zacieki itp.),
- wykonczenia na styku i przy szczelinach dylatacyjnych,
- wykonczenia narozy i obrzezy,
- prawidtowos$ci wykonania powierzchni i krawedzi.
6.3. Oktadziny ceramiczne
Przy odbiorze materialow ceramicznych nalezy przeprowadzi¢ na budowie:
- sprawdzenie zgodno$ci klasy materialow ceramicznych z zamowieniem,
- proby doraznej przez ogledziny, opukiwanie i mierzenie:
* wymiarow i ksztattu plytek
* liczby szczerb 1 pgknigé,
* odpornos$ci na uderzenia.
Kontrola wykonania oktadzin ceramicznych polega na sprawdzeniu zgodnosci z dokumentacja techniczna, podtozy,
materiatow, prawidtowos$ci wykonania oktadziny — proby doraznej przez ogledziny, opukiwanie i mierzenie:
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- przyczepnosci oktadziny,

- odchylenia i krawedzi od kierunku poziomego i pionowego,

- odchylenia powierzchni od plaszczyzny

- prawidlowo$ci wypetnienia i przebiegu spoin.

Szczegdtowe wymagania i metody badan przedstawia ponizsza tabela.

Sprawdzana cecha 'Wymaganie Metoda badania
Przyczepnosé¢ brak gluchego odglosu przylekkie opukiwanie oktadziny w kilku dowolnie
opukiwaniu wybranych miejscach

Odchylenie krawedzi od kierunku< 2 mm/m pomiar przeswitu migdzy tata o dlugosci 2 m
0ziomego i pionowego rzytozona do krawedzi oktadziny a oktadzing

Odchylenie powierzchni 0d< 2 mm pomiar przeswitu migdzy powierzchnia okladziny a
taszczyzny tata o dlug. 2 m przytozona w dowolnym miejscu

Prawidtowos¢ wypelnienia i< 2 mm wizualnie i przez pomiar odchylen przebiegu spoin w|
rzebiegu spion stosunku do naciagnigtego sznura

6.4. Zabudowa poddasza
6.4.1 Sprawdzenia zgodnos$ci z dokumentacja projektowa

6.4.2 Sprawdzenia zgodno$ci z dokumentami odniesienia (wymiary, wyglad)

6.4.3 Sprawdzenie poprawnosci oznakowania wyrobow odpowiednim znakiem budowlanym dopuszczajacym do
obrotu.

6.5 Konrola wykonania gtadzi gipsowych

Konrola wykonania gtadzi gipsowych powinna obejmowaé sprawdzenie zastosownych materialow z jakich wykonano
gladzie, prawidlowosci wykonania podtozy, prawidtowos$¢ wykonania gtadzi.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostka obmiarowa robdt jest m?.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Odbidr podioza

Odbiér podioza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystapieniem do roboét tynkowych i oktadzinowych.
Podloze powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5.2.1. Jezeli odbidr podtoza odbywa sie¢ po
dluzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze oczysci¢ i zmy¢ woda.

8.2. Odbidr tynkéw zwyktych

8.2.1. Uksztaltowanie powierzchni, krawedzie przecigcia powierzchni oraz katy dwuscienne powinny by¢ zgodne
z dokumentacja techniczna.

8.2.2. Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku kat. Il od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii prostej — nie
wigksze niz 3 mm i w liczbie nie wigkszej niz 3 na calej dlugosci taty kontr. 2 m.

Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:

- pionowego — nie wigksze niz 2 mm na | m i ogélem nie wigcej niz 4mm w pomieszczeniu,

- poziomego — nie wigksze niz 3 mm na 1 m i ogétem nie wigcej niz 6 mm na catej powierzchni migdzy przegrodami
pionowymi ($ciany, belki itp.).

8.2.3. Niedopuszczalne sa nastgpujace wady:

- wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na powierzchni tynkdéw roztworow soli przenikajacych z podtoza,
pilsni itp.,

- trwate §lady zaciekow na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pgcherze wskutek niedostatecznej przyczepnosci
tynku do podtoza.

8.3. Odbiér zabudowy z ptyt STG

8.3.1 Odbidér montazu konstrukcji. Obejmuje

- sprawdzenie rodzaju zastosowanych profili i ich przydatnosci do zastosowania w systemie,

- sprawdzenie rozstawu profili i wieszakow.

8.3.2 Odbioér montazu izolacji

- sprawdzenie deklarowanych przez producenta welny mineralnej parametréw z parametrami wymaganymi dla
konkretnej inwestycji (np. wspotczynnik przewodzenia ciepta),

- sprawdzenie rodzaju welny,

- sprawdzenie doktadnosci utozenia,

- sprawdzenie wykonania pustki wentylacyjnej nad welna (w przyapdku wykonania).

8.3.3 Odbioér montazu ptyt STG

- sprawdzenie typu zastosowanych ptyt,
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- sprawdzenie rodzaju i rozstawu facznikow mocujacych ptyty do konstrukeji,

- sprawdzenie poprawnosci utozenia ptyt oraz zachowania dystansu wzgledem podtogi i stropu,

- sprawdzenie przygotowania krawedzi do spoinowania, w tym ewentualne sfazowanie cigtych krawedzi nieobtozonych
kartonem,

- sprawdzenie prawidlowo$ci wkrecania wkretow.

8.3.4 Uzyte tasmy klejace i odbior szpachlowania potaczen

- sprawdzenie rodzaju uzytej taSmy zbrojacej i jej umiejscowienie w spoinie,

- sprawdzenie rodzaju uzytej masy szpachlowej i ilo§ci warstw.

8.4. Odbidr gtadzi gipsowych

Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:

L 4 pionowego - nie moga by¢ wigksze niz 2 mm na 1 mb i ogdétem nie wigcej niz 3 mm w pomieszczeniu,

2 poziomego - nie moga by¢ wigksze niz 3 mm na 1 mb i ogdétem nie wigcej niz 4 mm na catej powierzchni
migdzy przegrodami pionowymi (§cianami, belkami itp.).

Niedopuszczalne sa nastgpujace wady:
& wykwity w postaci nalotoéw roztworow soli wykrystalizowanych na powierzchni tynkéw przenikajacych
z podtoza, pil$ni itp.,
& trwale $lady zaciekdw na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pgcherze wskutek niedostatecznej
przyczepnosci tynku do podtoza.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Tynki wewnegtrzne i zewnegtrzne, gladzie
Placi si¢ za ustalona ilo§¢ m* powierzchni §ciany wg ceny jednostkowej, ktora obejmuje:
- przygotowanie zaprawy,
- dostarczenie materiatow i sprzetu,
- ustawienie i rozbidrke rusztowan,
- umocowanie i zdjecie listew tynkarskich,
- osiatkowanie bruzd,
- obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementdw,
- reperacje tynkow po dziurach i hakach,
- oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow.
9.2. Okladziny $cian
Placi si¢ za ustalona iloé¢ m* powierzchni utozonej oktadziny wg ceny jednostkowej, ktdra obejmuje:
- przygotowanie zaprawy,
- przygotowanie podfoza,
- dostarczenie materiatow i sprzetu,
- ustawienie i rozbidrka rusztowan,
- oczyszczenie miejsca pracy z pozostato$ci materiatdw.

9.3 Zabudowa poddasza
Cena jednostkowa uwzglednia dostarczenie materialow, roboty przygotowawcze, montaz i prace porzadkowe.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN 1008:2004  Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek, badanie i ocena
przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z procesow
produkcji betonu

PN-EN 459-1:2003  Wapno budowlane Czg$¢ 1: Definicje, wymagania i kryteria zgodnosci

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.
PN-EN 520:2006 Plyty gipsowo-kartonowe. Definicje, wymagania i metody badan
PN-EN 14195 Elementy szkieletowej konstrukcji metalowej do stosowania z ptytami gipsowo-kartonowymi.

Definicje, wymagania i metody badan

PN-EN 13963:2008 Materiaty do spoinowania ptyt gipsowo-kartonowych. Definicje, wymagania i metody
badan

PN-EN 14566:2008 Laczniki mechaniczne do systemow plyt gipsowo-kartonowych. Definicje, wymagania i
metody badan

Instrukcja producenta systemu

Dz.U. 1994 nr 89 poz. 414 Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. - Prawo budowlane
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ST-K-4.2 OCHRONA KONSTRUKCJI BETONOWYCH
CPV 45442120-4 Malowanie budowli i zaktadanie oktadzin ochronnych

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru oktadzin
i powlok ochronnych dla konstrukcji betonowych.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji robot wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie:

- oktadzin z zapraw,

- robot malarskich ochronnych,

- wyoblen narozy w zbiornikach,

w obiektach nalezacych do Oczyszczalni bedacej przedmiotem niniejszego opracowania.

1.4. Okreélenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robét.

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja projektowa, SST
i poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY

2.1 Mineralna zaprawa szpachlowa typu PCC do wyrdéwnania powierzchni przed natozeniem warstw ochronnych
betonu

Jednosktadnikowa, drobnoziarnista zaprawa szpachlowa na bazie cementu stosowana do wyrdwnywania i kosmetyki
powierzchni betonowych. Zaprawa szpachlowa musi odznacza¢ si¢ bardzo dobra przyczepnoscia do powierzchni
betonowych, by¢ odporna na dziatanie chlorkéw oraz karbonatyzacje, a ponadto mrozoodporna. Zaprawa
siarczanoodporna, zawiera niewielka ilo$¢ chromianu. Zaprawa szpachlowa jest zaprawa modyfikowana polimerami
typu PCC, moze by¢ nanoszona r¢cznie lub natryskowo w warstwie o grubosci do 6 mm.

Dane techniczne:

- Postac¢ - szary proszek

- Grubo$¢ warstwy - do 6 mm

- Gestos¢ nasypowa - 1,23 g/cm3

- Gestos¢ zaprawy - 1,79 g/cm3

- Wytrzymalo$¢ na $ciskanie po 3 /7 /28 dniach - 5,8 / 16 / 28 N/mm?2

- Wytrzymalo$¢ na zginanie po 3 /7 /28 dniach - 1,9 /3,7 / 5,8 N/mm?2,

- zuzycie - ok. 1,6 kg/m2 na grubo$¢ 1 mm uktadanej warstwy.

2.2. Materiaty do wykonania wyoblen

2.2.1 Uniwersalna zaprawa naprawcza

Wodoszczelna zaprawa do napraw i uszczelnien o bardzo dobrej przyczepnosci. Stosowana do wykonywania
wodoszczelnych wyprofilowan (faset) na styku $cian i fundamentdéw — przed wykonaniem izolacji z mas bitumicznych.
Dane techniczne:

- gestos$¢ zaprawy ok. 1,8 kg/dm3

- wytrzymato$¢ na $ciskanie (po 7 dniach)> 18 N/mm?2

- wytrzymato$¢ na $ciskanie (po 28 dniach)> 35 N/mm?2

- wytrzymato$¢ na rozciaganie przy zginaniu (po 7 dniach)> 4 N/mm?2

- wytrzymato$¢ na rozcigganie przy zginaniu (po 28 dniach)> 6 N/mm?2,

- ok. 2,0 kg/mb wyprofilowania (fasety).

2.2.2 Mikrozaprawa uszczelniajaca szara

Produkt zawierajacy substancje krystalizujace i zamykajace pory w poditozu. Odporny na dziatanie wody,
wysokoparoprzepuszczalny.

Uszczelnienia mikrozaprawa posiadaja wysoka wytrzymalo$¢ na $ciskanie, duza odpornos¢ na Scieranie, a takze
wysoka odpornos¢ na agresj¢ chemiczna. Produkt dzigki krystalizacji wglgbnej w podtoze posiada duza odpornos¢ na
parcie wody zaréwno od strony pozytywnej jak i od strony negatywne;j.

Dane techniczne:

- gestos$¢ Swiezej zaprawy - 1,85 kg/dm?,

- Wytrzymato$¢ na $ciskanie (po 24 godzinach) > 5 N/mm?

- Wytrzymalo$¢ na $ciskanie (po 7 dniach) > 20 N/mm?
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- Wytrzymalo$¢ na $ciskanie (po 28 dniach) > 35 N/mm?

- Wytrzymalo$¢ na zginanie (po 24 godzinach)> 2,0 N/mm?

- Wytrzymato$¢ na zginanie (po 7 dniach)> 4,5 N/mm?

- Wytrzymalo$¢ na zginanie (po 28 dniach)> 10 N/mm?

- Przyczepno$e> 1,5 N/mm?

- Odporno$¢ na cisnienie wody (od strony pozytywnej i negatywnej) - do 13 bar

- Wspotczynnik oporu dyfuzyjnego — 60.

2.2.3 Emulsja do napraw

Uelastyczniajaca dyspersja tworzyw sztucznych o uniwersalnym zastosowaniu. Nie zawiera rozpuszczalnikow,
zmigkczaczy, ani wypekiaczy, powoduje uelastycznienie zapraw i redukuje wchlanianie wody przez mineralne
systemy. Jest wodoodporna — po aplikacji nie zostanie wyplukana przez wodg.

Dane techniczne:

- zawarto$¢ substancji statych - ok. 44+1 %

- warto$¢ pH - 10,5+11,5

- Lepkos¢ - ok. 120 mPa-s

- Cigzar wihasciwy - 1,0

Wydtuzenie przy zerwaniu - ok. 700%

Sita zrywajaca - 4,0 N/mm?2.

Zuzycie:

- Na kg szlamu - ok. 0,025+0,050 kg

- Na kg zaprawy - ok. 0,015+0,030 kg

- Jako mostek sczepny - ok. 0,2 kg/m2.

2.3 Materiaty do ochrony betonu wewnatrz zbiornikéw

2.3.1 Mikrozaprawa uszczelniajaca szara

Wymagania j.w.

2.3.2 Ptyn gruntujacy

Srodek gruntujacy na bazie polimerowo-krzemianowej.

Na zasolonych i zawilgoconych podiozach powoduje redukcje objgtosci porow i tym samym zmniejsza ryzyko
ponownego wystapienia wykwitow solnych. Produkt wnika glteboko w podtoze (do 2 cm), dziata wzmacniajaco

1 hydrofobizujaco.

2.3.3 Emulsja do napraw — wymagania j.w.

2.4 Farba do betonu do wykonania powloki ochronnej zewngtrznej ponad gruntem

Farba najwyzszej jakosci, kryjaca rysy i peknigcia o wysokim stopniu krycia. Chroni przed wnikaniem szkodliwych
substancji i wody. Odporna na niekorzystne warunki atmosferyczne, alkalia oraz promieniowanie UV, chlorki w tym so6l
drogowa. Pokrywa rysy powierzchniowe <0,1 mm. Dyfuzyjna dla pary wodnej, hamuje wnikanie CO, i SO,.
Spehiajaca wymagania normy EN- 1504-2.

Gestos¢ — ok. 1,4g/cm®. Zuzycie — ok. 200 ml/m2 na kazda warstwe.

2.5 Materiaty do wykonania powloki ochronnej zewnetrznej ponizej gruntu

2.5.1 Emulsja bitumiczna do ochrony i uszczelniania podtozy mineralnych

Bezrozpuszczalnikowa emulsja bitumiczna do stosowania na zimno. Musi odznaczaé si¢ bardzo dobra przyczepnoscia
do suchych i lekko wilgotnych podtozy mineralnych.

Dane techniczne:

Zawartos$¢ substancji statych - 60% masy.

Wartos¢ pH - 10,5.

Zuzycie: ok. 0,2+0,3 kg/m2 na jedna warstwe.

2.5.2 Dwusktadnikowa, modyfikowana tworzywami sztucznymi bitumiczna masa izolacyjna z wypetniaczami
z polistyrenu

Bezrozpuszczalnikowa, dwusktadnikowa, modyfikowana tworzywami sztucznymi masa bitumiczna o bardzo dobrej
przyczepnosci do powierzchni suchych i lekko zawilgoconych. Preparat wodoszczelny, elastyczny, pokrywa rysy
w podtozu i jest odporny na wodg gruntowa i wszystkie substancje agresywne normalnie wystgpujace w gruncie.

Dane techniczne:

- gesto$¢ po zmieszaniu - 0,91 g/cm3,

- odpornos¢ na zginanie w niskich temperaturach - 0°C (R=15 mm, bez rys),

- odpornos¢ na wysokie temperaturydo - +70°C

- wodoszczelno$¢ (po utwardzeniu) - 7 bar (zgodnie z norma DIN 1048 czgs¢ 5),

- klasyfikacja ogniowa - B2 (normalnie zapalny).

2.6 Zabezpieczenie powierzchni poziomych przeznaczonych do ruchu pieszego

2.6.1 Zywica epoksydowa

Bezrozpuszczalnikowa zywica epoksydowa o bardzo dobrej przyczepnosci do wszystkich mineralnych podiozy.
Odporna na wysokie obcigzenia mechaniczne.
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Dane techniczne:

- Lepkos¢ - ok. 550 mPa-s (+20°C)

- Gestosc - 1,1 g/em3

- Petna odporno$¢ mechaniczna i chemiczna - po 7 dniach (+23°C, 65% wilgotnosci wzglednej)

- Wytrzymalo$¢ na $ciskanie - 60+70 N/mm?2 2 w zaleznosci od wypelniacza

- Wytrzymalos$¢ na rozciaganie przy zginaniu - 30 N/mm?2

- Wytrzymalos$¢ na odrywanie - 6 N/mm2.

2.6.2 Piasek kwarcowy frakcji 0,7 - 1,2 mm

2.7. Woda (PN-EN 1008:2004)

Do przygotowania niektorych materiatow mozna uzy¢ kazda wodg zdatna do picia, oraz wodg z rzeki lub jeziora.
Niedozwolone jest uzycie wod Sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod zawierajacych ttuszcze organiczne,
oleje i mut.

3.SPRZET
Roboty nalezy wykonywa¢ przy uzyciu sprzgtu wskazanego przez producenta materialdw, opisanego w kartach
technicznych produktow.

4. TRANSPORT
Materiaty i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi §rodkami transportu. Podczas transportu materiaty powinny
by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami .

5. WYKONANIE ROBOT

Oktadziny ochronne do betonu nalezy wykonywaé¢ wg kart technicznych stosowanych materiatdw oraz projektu
technicznego.

Przygotowanie podloza pod oktadziny — wedtug kart technicznych.

6. KONTROLA JAKOSCI

6.1 Wymagana jako$¢ materialow izolacyjnych powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez zaswiadczenie o
jakosci lub znakiem kontroli jako$ci zamieszczonym na opakowaniu lub innym réwno rzegdnym dokumentem.

6.2 Materialty do ochrony betonu dostarczone na budowg bez dokumentéw potwierdzajacych przez producenta ich
jakos$ci nie moga byc dopuszczone do stosowania.

6.3 Odbiér materiatdw ochronnych powinien obejmowaé zgodno$¢ z dokumentacja projektowa oraz sprawdzenie
wlasciwosci technicznych tych materiatow z wystawionymi atestami wytworcy.

6.4 Nie dopuszcza si¢ stosowania do robdt materialow, ktorych wlasciwosci nie odpowiadaja wymaganiom zawartym
przedmiotowej specyfikacji techniczne;j.

6.5 Nie nalezy stosowa¢ materiatow przeterminowanych.

6.6 Wyniki odbiorow materiatdéw i wyrobow powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostka obmiarowa dla oktadzin ochronnych jest m? oraz mb dla wykonania wyoblef w zbiornikach. Ilo$¢ robot
okresla si¢ na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Odbidr podloza

Odbidér podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystapieniem do wykonywania okldziny ochronne;.
Podtoze powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5. Jezeli odbior podtoza odbywa si¢ po dtuzszym
czasie od jego wykonania, nalezy podioze oczysci¢ i zmy¢ woda.

8.2. Odbidr oktadzin ochronnych konstrukeji betonowych

Odbidr powlok ochronnych polega na doktadnym sprawdzeniu stanu wykonanych oktadzin.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ptaci si¢ za ustalong ilo$¢ wykonanej powtoki ochronnej na powierzchni $cian wg ceny jednostkowej, ktora obejmuje:
- przygotowanie materialow i sprzetu,
- ustawienie i rozbidrke rusztowan,
- oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN 1504-2:2006 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych — Definicje, wymagania,
sterowanie jako$cia i ocena zgodnosci — Czgs$¢ 2: Systemy ochrony powierzchniowej betonu.

PN-EN 1504-4:2006 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych - Definicje, wymagania,
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sterowanie jako$cia i ocena zgodnosc - Czg$¢ 4: Laczenie konstrukcyjne

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek, badanie i ocena
przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z procesow
produkcji betonu

ST-K-4.3 ROBOTY MALARSKIE

CPV 45442100-8 Roboty malarskie
45442200-9 Nakiadanie powlok antykorozyjnych

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegotowe] specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
malarskich wchodzacych w sktad zadania bgdacego przedmiotem niniejszego opracowania.

1.2. Zakres stosowania SST.

Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST.

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnos$ci umozliwiajace i majace na celu wykonanie
nastepujacych robot malarskich:

- malowanie tynkow wewngtrznych i zewngtrznych,

- malowanie antykorozyjne konstrukcji stalowych.

1.4. Okreélenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja projektowa, SST
i poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY
2.1. Wymagania ogdlne

Materiaty stosowane do wykonywania powlok malarskich powinny posiadac:
- atest Panstwowego Zaktadu Higieny,
- aprobatg techniczng ITB oraz Certyfikat Zgodnosci ITB,
- oznakowanie znakiem CE co oznacza, ze dokonano oceny ich zgodnos$ci ze zharmonizowana norma europejska
wprowadzong do zbioru Polskich Norm, a europejska aprobata techniczna lub krajowa specyfikacja techniczng panstwa
cztonkowskiego Unii Europejskiej lub Europejskiego Obszaru Gospodarczego, uznang przez Komisj¢ Europejska za
zgodna z wymaganiami podstawowymi, albo
- deklaracj¢ zgodnos$ci z uznanymi regutami sztuki budowlanej wydana przez producenta, jezeli dotyczy ona wyrobu
umieszczonego w wykazie wyrobéw majacych niewielkie znaczenie dla zdrowia i bezpieczenstwa okreslonym przez
Komisj¢ Europejska, albo
- oznakowanie znakiem budowlanym, co oznacza ze sa to wyroby nie podlegajace obowiazkowemu oznakowaniu CE,
dla ktérych dokonano oceny zgodnosci z Polska Norma lub aprobata techniczna, badZ uznano za ,regionalny wyrdb
budowlany”,
- termin przydatnosci do uzycia podany na opakowaniu.
2.2. Farby do malowania tynkéw
2.2.1 Farba emulsyjna zmywalna do wngtrz
Farba o odpornos$ci na szorowanie min. Klasy 2 wedtug normy PN-EN 13300, w kolorze biatym.
Wiasciwosci:
- wyglad powtoki - matowa,
- lepkos¢ Brookfield RVT, 20+2°C, [mPas] - 3000-7000,
- gestosé, 20+£0,5°C, [g/cm3] — najwyzej 1,5,
- zawartos$¢ czgSci statych, [Y%owag] — conajmniej 50,0,
- wysoka wydajnos¢.
Wydajno$¢ przy jednej warstwie dla powierzchni wewnetrznych — ok 12 m? z jednego litra wyrobu, dla jednej warstwy.
Produkt wodorozcienczalny, nieodporny na mréz. Przechowywaé w temp. powyzej 0°C.
2.2.2 Farba emulsyjna wytwarzana fabrycznie do wngtrz
Wewngtrzna farba emulsyjna - przeznaczona jest do dekoracyjnego malowania $cian i sufitbw wewnatrz pomieszczen
(tynki cementowe i cementowo - wapienne, gipsowe, plyty gipsowo-kartonowe).
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Wiasciwosci:

> wysoka wydajnos¢,

> zapewnia prawidtowe ,,oddychanie” §cian,

> ekologiczna,

> nadaje §cianom estetyczny, matowy wyglad,

> w kolorze biatym,

> wyglad powtoki - matowa,

> lepkos¢ Brookfield RVT, 20+£2°C, [mPas] - 8000 + 10000,
> gestosé, 20+0,5°C, [g/em3] - 1,470 +1,520,

> zawartos$¢ czesci statych, [Y%wag] - 52,0 + 56,0,

Farbe nanosi si¢ w dwoch warstwach. Czas schnigcia powloki, 23°£2°C — 2 godziny. Nanoszenie drugiej warstwy
po minimum dwoch godzinach.

Sposo6b nanoszenia pedzel, watek lub natrysk.

Rekomendowane narzedzia Watek Microfibre, Walek.

Wydajno$¢ przy jednej warstwie — do 10 m? z jednego litra wyrobu. Rozciencza si¢ ja woda.

2.2.3 Farba silikatowa

Farba paroprzepuszczalna, hydrofobowa, wysoce trwata, odporna na uszkodzenia eksploatacyjne i czyszczenie, odporna
na czynniki atmosferyczne. Wysoce odporna na rozwoj grzybow, alg i plesni. Gesto$¢ ok. 1,44 kg/dm’.
Zuzycie: ok. 0,3 I/m?. Farba do stosowania na zewnatrz.

2.2.4 Preparat gruntujacy

Koncentrat przeznaczony jest do gruntowania podtozy wykonanych z zapraw cementowych, cementowo-wapiennych,
gipsowych, betonu, gazobetonu, ptyt kartonowo-gipsowych, ptyt gipsowych i innych podtozy mineralnych w celu ich
wzmocnienia i wyréwnania chtonnosci.

Wymagania:

- poprawia wydajno$¢ farb nawierzchniowych,

- wyréwnuje chlonno$¢ podtoza,

- gesto$¢ 1,0-1,05 g/cm3.

2.3 Farby do malowania konstrukeji stalowych
2.3.1 Materiaty do przygotowania powierzchni

Materialy do przygotowania powierzchni powinny odpowiada¢ zaleceniom podanym w kartach technicznych
stosowanych zestawow malarskich oraz by¢ zgodne z normami: PN-EN ISO 8504-1:2002, PN-EN ISO 8504-2:2002,
PN-EN ISO 11124-1:2000. Sa to:
- rozcienczalniki przygotowywane fabrycznie,
- $rodki do odttuszczania, mycia i usuwania zanieczyszczen podtoza,
- farby do gruntowania.
2.3.2 Materialy do powtlok antykorozyjnych
2.3.2.1 Dwusktadnikowa grubopowtokowa farba epoksydowa utwardzana aming cykloalifatyczna
Jest farba grubopowtokowa o wysokiej zawartosci czgsci statych, stosowana jako grunt i migdzywarstwa o doskonatej
odpornosci na korozj¢. Moze by¢ nanoszona natryskiem, pedzlem lub watkiem tworzac zwarte i odporne na Scieranie
powloki. Swietnie zachowuje s¢ w zestawach z rdéznymi farbami nawierzchniowymi i w réznych warunkach
stosowania. Wykazuje nastepujace cechy:
- doskonate whasciwos$ci ochronne,
- niska zawarto$¢ rozpuszczalnikow,
- dobra odporno$¢ na $cieranie.
Farba stosowana jako grunt epoksydowy ogodlnego stosowania dla stali obrobionej strumieniowo-$ciernie lub jako
migdzywarstwa na nieorganiczne grunty cynkowe.
Dane techniczne:
- zawarto$¢ cze$ci statych w wymieszanym materiale — 77% + 2% objgtoscei,
- zawartos$¢ lotnych zwiazkow organicznych — 195 g/litr,
- zalecana grubos$¢ powtoki — 75 um do uzytku w srodowiskach mniej agresywnych lub jako migdzywarstwa

- 100-150 pm do uzytku w srodowiskach agresywnych,
- teoretyczna wydajno$¢ z jednego litra — 10,3 m2/litr dla 75 pm na sucho, 7,7 m2/litr dla 100 pm na sucho,
6,2 m2/litr dla 125 pm na sucho,
- potysk - potmat.
2.3.2.2 Poliuretanowa farba nawierzchniowa poliestrowo-akrylowa z alifatycznym izocyjanianem
Jest farba nawierzchniowa typu grubopowlokowego tworzaca powloki o potysku satynowym i o bardzo dobrej
odporno$ci na chlapanie i oblanie kwasami, tugami, rozpuszczalnikami oraz o doskonatej odpornosci na dziatanie
roztworow soli i wody. Jest tatwa do nanoszenia natryskiem pneumatycznym i hydrodynamicznym, a take walkiem.
Wykazuje nastepujace wlasciwosci:
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- doskonata odpornos¢ na dziatanie warunkow atmosferycznych,

- doskonata elastyczno$e¢,

- doskonata odpornos¢ na $cieranie,

- trwato$¢ barwy i polysku,

- mozliwo$¢ bezposredniego nanoszenia w jednej warstwie na powloki gruntow cynkowych..

Dane techniczne:

- zawarto$¢ czgsci statych w wymieszanym materiale — 57% + 2% objgtosci,

- zawarto$¢ lotnych zwiazkow organicznych — 383 g/litr,

- zalecana grubo$¢ powloki — 75-125 pm,

- teoretyczna wydajnos¢ z jednego litra — 7,6 m2/litr dla 75 pm na sucho, 5,7 m2/litr dla 100 um na sucho, 4,5 m2/litr
dla 125 pm na sucho,

- polysk — satynowy.

2.3.2.3 Grunt epoksydowy o wysokiej zawartosci cynku

Jest to grunt o wysokiej zawartosci substancji stalych przeznaczony do ochrony stali konstrukcyjnej narazonej na
dziatanie roztworow soli i czynnikow atmosferycznych. Wykazuje nastgpujace cechy:

- moze by¢ stosowany w niskich temperaturach (powyzej 2°C).

- tworzy twarda, trwata powtoke,

- powloka ma doskonata przyczepno$¢ do podtoza i zapewnia odpornos¢ na korozje podpowlokowa,

- powtoka ma dobre wtasciwosci cierne istotne przy potaczeniach roztacznych.,

- zawiera malo sktadnikow lotnych.

Dane techniczne:

- zawarto$¢ czgsci statych w wymieszanym materiale — 64 % + 2% objgtosci,

- zawarto$¢ cynku w suchej powtoce — 81 % wag.

- zawartos$¢ lotnych zwiazkow organicznych — 303 g/litr,

- zalecana grubo$¢ powloki przy jednokrotnym nanoszeniu — 50-100 pum,

- teoretyczna wydajno$¢ z jednego litra — 12,75 m2/litr dla 50 pum na sucho, 8,4 m2/litr dla 75 pm na sucho,
6,4 m2/litr dla 100 um na sucho,

- polysk — mat.

2.3.2.4 Farba epoksydowa utwardzana amina cykloalifatyczna

Jest farba o wysokiej odpornosci chemicznej i o wyjatkowo wszechstronnym zastosowaniu przemystowym.
Ma wlasciwos$ci samogruntujace i nadaje si¢ do nanoszenia na wigkszo$¢ istniejacych powtok a ponadto wykazuje
dobra przyczepnos¢ do niezbyt doktadnie oczyszczonej powierzchni. Nadaje si¢ do pracy w ciaglym zanurzeniu.
Wykazuje nastgpujace cechy:

* Doskonata odpornos¢ chemiczna.

» Zwigkszona tolerancja na zanieczyszczenia powierzchniowe (rdza, wilgo¢).

+ Wilasciwos$ci samogruntujace a réwnoczesnie umozliwiajace stosowanie farby jako migdzywarstwy czy warstwy
nawierzchniowe;j.

* Bardzo dobra odpornos$¢ na $cieranie.

Dane techniczne:

- zawarto$¢ czeSci statych w wymieszanym materiale — 75 % + 2% objetosci,

- zawarto$¢ lotnych zwiazkow organicznych — 214 g/litr,

- zalecana grubo$¢ powloki przy jednokrotnym nanoszeniu — 100-150 pm,

- teoretyczna wydajnosé z jednego litra — 7,5 m2/litr dla 100 um na sucho, 6 m2/litr dla 125 pm na sucho, 5 m2/litr dla
150 pm na sucho.

2.3.2.5 Farba epoksydowo-bitumiczna

Farba majaca zastosowanie w oczyszczalniach $ciekow, posiadajaca doskonata wytrzymato$¢ na $rodki chemiczne,
korozjg 1 Scieranie. Kompatybilna z kontrolowana ochrong katodowa. Wydajnosc teoretyczna: 3,8 m2/l przy 200
mikronach. Zawarto$¢ lotnych zwiazkow organicznych: w dostarczonym produkcie: 192g/1.

2.3.2.6 Farba nawierzchniowa akrylowo-uretanowa z alifatycznym izocyjanianem

Farba tworzaca estetyczna, gladka i twarda powlokg. Wymagania:

- doskonata trwatos¢ potysku i barwy,

- doskonata odpornos¢ na dzialanie warunkéw atmosferycznych,

- doskonata odporno$é na $cieranie,

- doskonata elastycznos¢.

Dane techniczne:

- zawarto$¢ czeSci statych w wymieszanym materiale - 57% + 2% obj.,

- zawarto$¢ lotnych zwiazkow organicznych - 347 g/litr,

- teoretyczna wydajnosc¢ z jednego litra: 11,4 m2 przy 50 pm na sucho,

- gestoscé: ok. 1,32 kg/dm3.

2.3.2.7 Dwusktadnikowa, grubopowtokowa farba epoksydowo-mastyksowa modyfikowana aluminium
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Farba charakteryzujaca si¢ bardzo dobra przyczepnoscia do zardzewiatej stali i wigkszoS$ci starych powtok malarskich.
Teoretyczna wydajno$¢ - 34,4 m2/1 przy 25 mikronach. Zawarto$¢ czgsci statych - objgtosciowo: 86%+2%.
2.4 Materiaty dodatkowe — folia PCV do zabezpieczenia okien, drzwi i innych powierzchni niemalowanych

3. SPRZET
Farbg emulsyjna mozna nanosi¢ pedzlem, watkiem lub natryskiem. Do wngtrz polecany jest watek Microfibre.
Roboty zwiazane z wykonaniem zabezpieczen antykorozyjnych konstrukcji stalowych moga by¢ wykonane rgcznie
lub mechanicznie przy uzyciu sprzgtu przeznaczonego do wykonania zamierzonych robot.
Sprzet powinien by¢ zgodny z zaleceniami podanymi w kartach technologicznych stosowanych zestawow malarskich.
Sprzet wykorzystywany przez Wykonawce powinien by¢ sprawny technicznie i spelnia¢ wymagania techniczne
w zakresie BHP.
Metody nanoszenia materialdow malarskich wg kart technicznych produktow.

4. TRANSPORT
Farby nalezy transportowa¢ zgodnie z przepisami obowiazujacymi w transporcie kolejowym lub drogowym oraz
zaleceniami producenta. Farby emulsyjne powinny by¢ transportowane i przechowywane w temperaturze +0°C.
Srodki transportu wykorzystywane przez Wykonawce powinny byé sprawne technicznie i spelnia¢ wymagania
techniczne w zakresie BHP oraz przepiséw o ruchu drogowym.
Materiaty malarskie nalezy przewozi¢ w oryginalnych opakowaniach producenta, w taki sposob, aby zabezpieczy¢
opakowania przed uszkodzeniem, a materiat przed wylaniem.

5. WYKONANIE ROBOT
Przed przystapieniem do robot malarskich dekoracyjnych nalezy usuna¢ z pomieszczen resztki materiatow, sprzgt
itp. Elementy juz wykonane, jak podtogi, armatura itp. powinny by¢ zabezpieczone przed zachlapaniem.
Przy malowaniu powierzchni wewngtrznych temperatura nie powinna by¢ nizsza niz +5°C i wyzsza od +30°C.
W okresie zimowym pomieszczenia nalezy ogrzewac.
W czasie malowania niedopuszczalne jest nawietrzanie malowanych powierzchni cieptym powietrzem od przewodow
wentylacyjnych i1 urzadzen ogrzewczych.
Gruntowanie i dwukrotne malowanie $cian i sufitbw mozna wykona¢ po:
- catkowitym ukonczeniu robot instalacyjnych (z wyjatkiem montazu armatury i urzadzen sanitarnych),
- catkowitym ukonczeniu robot elektrycznych,
- catkowitym ulozeniu posadzek,
- usunigciu usterek na stropach i tynkach.
Niedopuszczalne jest malowanie powierzchni zawilgoconych, szczegdlnie wyrobami rozpuszczalnikowymi.
Podloza pod malowanie powinny by¢:
- gladkie i rowne, tzn. bez nadrostéw betonowych, zaciekéw zaprawy lub mleczka cementowego, kawern; dopuszcza
si¢ pojedyncze wglebienia o §rednicy do 5 mm i glgbokosci do 4 mm — dla podtozy betonowych,
- mocne, tzn. powierzchniowo nie pylace, nie wykruszajace si¢, bez spekan i rozwarstwien,
- czyste, bez plam zaoliwien, plesni i zanieczyszczen,
- dojrzate pod malowanie klejowe, emulsyjne, olejne i z zywic syntetycznych,
- suche.
Przed przystapieniem do malowania nalezy zabezpieczy¢ folia powierzchnie niemalowane, np. okna i drzwi.
5.1. Przygotowanie podtozy pod malowanie tynkéw wewnetrznych
5.1.1. Tynki wewngtrzne
*Powierzchnia przeznaczona do malowania powinna by¢ czysta, sucha, odpylona, bez spgkan, dobrze zwiazana
z podtozem.
«Sciany wewnetrzne:
- podioze nalezy zaguntowaé
5.1.2 Konstrukcje stalowe
Powierzchnie stalowe powinny by¢ oczyszczone, odtluszczone zgodnie z wymaganiami norm: PN-EN ISO 4618:2007,
PN-EN ISO 8501-1:2008, PN-EN ISO 8501-2:2011, PN-EN ISO 8504-1:2002, PN-EN ISO 8504-2:2002, PN-EN ISO 11127-
1:2012, PN-EN ISO 11127-2:2012.
Powierzchnie powinny by¢ przygotowane zgodnie z zaleceniami producenta zestawu malarskiego podanymi w kartach
technicznych stosowanych materiatow.
Bezposrednio przed pokryciem powierzchni materiatami do gruntowania nalezy powierzchnig przedmuchaé spr¢zonym
powietrzem.
Powierzchnie przeznaczone do zabezpieczenia powinny odpowiada¢ zaleceniom podanym w kartach technicznych
Producenta i aprobatach technicznych odnosnie:
— stanu podtoza,
— temperatury,
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— wilgotnosci.
5.2. Wykonywania powlok malarskich na tynkach wewnetrznych
Przed uzyciem farb¢ doktadnie wymiesza¢. Zalecana ilo§¢ warstw 1-2. W razie potrzeby rozciencz woda w ilos¢
max. 5 % obj. Druga warstweg naktada¢ po wyschnigciu pierwszej.
Malowa¢ w temperaturze od +5°do 30°C.
5.3 Malowanie tynkow zewngtrznych
Malowanie tynkéw wykonac zgodnie z zaleceniami zawartymi w karcie technicznej stosowanego materiatu.
5.4 Malowanie konstrukcji stalowych
5.4.1. Ogdlne warunki wykonania robot
Wykonanie rob6t powinno by¢ zgodne normami oraz warunkami technicznymi.
Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram rob6t uwzgledniajacy wszystkie
warunki, w jakich beda wykonywane roboty zwiazane z wykonaniem zabezpieczen antykorozyjnych konstrukcji
stalowych w postaci powlok malarskich.
5.4.2. Zakres wykonywania robét
5.4.2.1 Gruntowanie (opcjonalnie)
Powierzchnie stalowe powinny by¢ gruntowane za pomoca Srodkéw gruntujacych, bedacych elementem danego
zestawu malarskiego zgodnie z karta techniczna Producenta i aprobata techniczng .
5.4.2.2 Wykonanie warstwy mi¢dzynawierzchniowej
5.4.2.3. Wykonanie warstwy nawierzchniowe;j
Warstwa nawierzchniowa powinna by¢ wykonywana za pomoca materiatlow bedacych elementem danego zestawu
malarskiego zgodnie z karta techniczna Producenta i aprobata techniczng .
Prace zwiazane z wykonaniem zabezpieczen antykorozyjnych powierzchni stalowych w postaci powlok malarskich
winny by¢ prowadzone z zachowaniem wymagan dokumentacji projektowej, odpowiednich norm, kart technicznych
Producenta i aprobat technicznych .

Przy nakladaniu poszczegélnych warstw nalezy przestrzega¢ zalecanych przez Producenta zakresow temperatur
otoczenia i podloza oraz wilgotno$ci podloza i powietrza.
Podtoze oraz kazda nanoszona warstwa powinna by¢ odebrana przez Inzyniera.
Przystapienie do kolejnych etapow robdt moze nastapi¢ po dokonaniu odpowiedniego wpisu przez Inzyniera do
Dziennika Budowy.

6. KONTROLA JAKOSCI
6.1. Powierzchnia do malowania.
Kontrola stanu technicznego powierzchni przygotowanej do malowania powinna obejmowac:
a)sprawdzenie wygladu powierzchni,
b) sprawdzenie wsiakliwosci,
¢) sprawdzenie wyschnigcia podtoza,
d) sprawdzenie czystosci,
Sprawdzenie wygladu powierzchni pod malowanie nalezy wykona¢ przez ogledziny zewngtrzne. Sprawdzenie
wsiakliwo$ci nalezy wykona¢ przez spryskiwanie powierzchni przewidzianej pod malowanie kilku kroplami wody.
Ciemniejsza plama zwilZonej powierzchni powinna nastapi¢ nie wezesniej niz po 3 s.
6.2. Roboty malarskie
6.2.1. Badania powlok przy ich odbiorach nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu ich wykonania:
- dla farb emulsyjnych nie wczesniej niz po 7 dniach,
- dla pozostatych nie wczesniej niz po 14 dniach.
6.2.2. Badania przeprowadza si¢ przy temperaturze powietrza nie nizszej od +5°C przy wilgotno$ci powietrza mniejszej
od 65%.
6.2.3. Badania powinny obejmowac:
- sprawdzenie wygladu zewngtrznego,
- sprawdzenie zgodnosci barwy ze wzorcem,
- dla farb olejnych i syntetycznych: sprawdzenie powloki na zarysowanie i uderzenia, sprawdzenie elastycznosci i
twardosci oraz przyczepnosci zgodnie z odpowiednimi normami panstwowymi.
Jesli badania dadza wynik pozytywny, to roboty malarskie nalezy uzna¢ za wykonane prawidlowo. Gdyby jakiekolwiek
z badan dato wynik ujemny, nalezy usunaé¢ wykonane powtoki czesciowo lub catkowicie i wykonaé powtodrnie.
Kontrola robot obejmuje:
— stwierdzenie wlasciwej jakosci materiatu na podstawie atestu Producenta,
— sprawdzenie zgodnosci sposobu magazynowania z zaleceniami Producenta materiatu,
— sprawdzenie dopuszczalnego okresu magazynowania,
— kontrole prawidtowosci przygotowania powierzchni (wizualna ocena przygotowania powierzchni),
— kontrolg prawidtowosci wykonania zabezpieczenia (wizualna ocena wykonania pokrycia z ocena
jednorodnosci wykonania powlok, stwierdzeniem braku pecherzy, zluszczen itp.),
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— oznaczenie rzeczywistej grubosci powtoki (grubos$é powtoki winna by¢ zgodna z wartoscia
podana w dokumentacji projektowej i zgodna z zaleceniami Producenta; grubo$¢ te okresla si¢
jako $rednia arytmetyczna z kilku pomiarow w miejscach wskazanych przez Inzyniera; grubosé¢
okresla si¢ metodami nieniszczacymi; sprawdzenie grubosci powtoki malarskiej wg normy PN-
EN ISO 12944-7:2001.

— oznaczenie przyczepnosci powloki malarskie;j.

Ocena poszczegdlnych etapow robot potwierdzana jest wpisem do Dziennika Budowy.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiarowa robot jest m* powierzchni zamalowanej wraz z przygotowaniem do malowania podloza,
przygotowaniem farb, ustawieniem i rozebraniem rusztowan lub drabin malarskich oraz uporzadkowaniem stanowiska
pracy. Ilo§¢ robot okresla si¢ na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera
i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT

Roboty podlegaja warunkom odbioru wedtug zasad podanych ponize;j.
8.1. Odbidr podioza
8.1.1. Zastosowane do przygotowania podtoza materialy powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w normach
panstwowych lub $wiadectwach dopuszczenia do stosowania w budownictwie. Podtoze, posiadajace drobne
uszkodzenia powinno by¢ naprawione przez wypekienie ubytkéw zaprawa cementowo-wapienna do robdt tynkowych
lub odpowiednia szpachlowka. Podloze powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5.2.1. Jezeli odbidr
podioza odbywa sig¢ po dluzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze przed gruntowaniem oczyscic.
8.2. Odbidr roboét malarskich
8.2.1. Sprawdzenie wygladu zewngtrznego powlok malarskich polegajace na stwierdzeniu réwnomiernego roztozenia
farby, jednolitego natg¢zenia barwy i zgodnos$ci ze wzorcem producenta, braku przeswitu i dostrzegalnych skupisk Iub
grudek nie roztartego pigmentu lub wypetiaczy, braku plam, smug, zaciekow, pgcherzy odstajacych ptatow powtloki,
widocznych okiem $ladow pedzla itp., w stopniu kwalifikujacym powierzchni¢ malowang do powlok o dobrej jakosci
wykonania.
8.2.2. Sprawdzenie odpornosci powloki na wycieranie polegajace na lekkim, kilkakrotnym potarciu jej powierzchni
migkka, welniang lub bawelniang szmatka kontrastowego koloru.
8.2.3. Sprawdzenie odpornosci powtoki na zarysowanie.
8.2.4. Sprawdzenie przyczepnosci powtoki do podtoza polegajace na probie poderwania ostrym narz¢dziem powtoki od
podioza.
8.2.5. Sprawdzenie odpornos$ci powtoki na zmywanie woda polegajace na zwilzaniu badanej powierzchni powloki
przez kilkakrotne potarcie mokra migkka szczotka lub szmatka.
Wyniki odbioréw materiatéw i robot powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.
8.3 Obidr robét malarskich antykorozyjnych
W przypadku wykonywania nowych konstrukcji stalowych Inzynier, w porozumieniu z Wykonawca, powoluje
Komisjg¢ Odbioru, ktorej zadaniem jest sprawowanie nadzoru nad wykonaniem konstrukcji stalowej jako catosci
i jednocze$nie nadzor nad wykonaniem zabezpieczenia antykorozyjnego konstrukcji.
Poszczegdlne etapy wykonania zabezpieczenia antykorozyjnego sa odbierane przez Komisj¢ poprzez sporzadzenie
odpowiedniego protokotu.
Do odbioru koncowego Wykonawca zabezpieczenia antykorozyjnego przedklada wszystkie dokumenty techniczne,
$wiadectwa jako$ci materialow, jak réowniez dziennik wykonania zabezpieczenia antykorozyjnego oraz protokoty
odbioru czgs$ciowego.
Zabezpieczenie antykorozyjne konstrukcji stalowej w postaci powtok malarskich uznaje si¢ za wykonane zgodnie
z dokumentacja projektowa, niniejsza SST 1 wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania
z zachowaniem tolerancji podanych w dokumentacji projektowej, przywotanych normach lub w punktach 2, 51 6
niniejszej SST daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Placi si¢ za ustalong ilo$¢ m® powierzchni zamalowanej wg ceny jednostkowej wraz z przygotowaniem do
malowania podloza, przygotowaniem farb, ustawieniem i rozebraniem rusztowan lub drabin malarskich oraz
uporzadkowaniem stanowiska pracy. Ilos¢ robot okresla si¢ na podstawie projektu z uwzglgdnieniem zmian
zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN ISO 3668:2002 Farby i lakiery - Wzrokowe poréwnywanie barwy farb

PN-EN ISO 4624:2004 Farby i lakiery - Proba odrywania do oceny przyczepnosci

PN-EN 13300:2002P Farby i lakiery -- Wodne wyroby lakierowe i systemy powlokowe na wewngtrzne $ciany i
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sufity -- Klasyfikacja
Farby dyspersyjne do malowania elewacji budynkow

Farby i lakiery -- Wyroby lakierowe i systemy powlokowe stosowane na zewnatrz na mury i
beton -- Czgs¢ 1: Klasyfikacja

PN-C-81913:1998P
PN-EN 1062-1:2005P

PN-EN ISO 8504-1:2002

PN-EN ISO 8504-2:2002

PN-EN ISO 11124-1:2000

PN-EN ISO 11127-1:2012

PN-EN ISO 11127-2:2012

PN-EN ISO 12944-1:2001
PN-EN ISO 12944-5:2001
PN-EN ISO 4618:2007

PN-EN ISO 12944-4:2001

PN-EN ISO 8501-1:2008

PN-EN ISO 8501-2:2011

PN-EN ISO 4618:2007
PN-EN ISO 12944-2:2001

PN-EN ISO 12944-4:2001

PN-EN ISO 12944-7:2001

PN-C-81920:2002

Przygotowanie podlozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktow. Metody przygotowania powierzchni. Czgs¢ 1: Zasady ogdlne.
Przygotowanie podlozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktow.
Metody przygotowania powierzchni. Czg§¢ 2: Obrobka strumieniowo-$cierna.
Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktow.
Wymagania techniczne dotyczace metalowych $cierniw stosowanych w obrobce
strumieniowo-$§ciernej. Cze$¢ 1: Ogdlne wprowadzenie i klasyfikacja.
Przygotowanie podlozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktow -
Metody badan niemetalowych §cierniw stosowanych w obrébce strumieniowo-§ciernej --
Czgs¢ 1: Pobieranie probek
Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktow --
Metody badan niemetalowych §cierniw stosowanych w obrébce strumieniowo-§ciernej --
Czg$¢ 2: Oznaczanie sktadu ziarnowego
Farby i lakiery. Ochrona przed korozja konstrukcji stalowych za pomoca
ochronnych systemow malarskich. Czgs¢ 1: Ogolne wprowadzenie.
Farby i lakiery. Ochrona przed korozja konstrukcji stalowych za pomoca
ochronnych systeméw malarskich. Cz¢$¢ 5: Ochronne systemy malarskie.
Farby i lakiery -- Terminy i definicje
Farby i lakiery. Ochrona przed korozja konstrukcji stalowych za pomoca
ochronnych systemow malarskich. Cz¢$¢ 4: Rodzaje powierzchni i sposoby
przygotowania powierzchni.
Przygotowanie podlozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktow --
Wzrokowa ocena czystosci powierzchni -- Czg$¢ 1: Stopnie skorodowania i stopnie
przygotowania niepokrytych podtozy stalowych oraz podtozy stalowych po catkowitym
usunigciu wczesniej natozonych powtok
Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktow --
Wzrokowa ocena czystosci powierzchni -- Czg$¢ 2: Stopnie przygotowania wezesniej
pokrytych powtokami podtozy stalowych po miejscowym usunigciu tych powlok
Farby i lakiery - Terminy i definicje
Farby i lakiery - Ochrona przed korozja konstrukcji stalowych za pomoca
ochronnych systemow malarskich -- Czgs$¢ 2: Klasyfikacja §rodowisk
Farby i lakiery - Ochrona przed korozja konstrukcji stalowych za pomoca ochronnych
systemow malarskich - Czgs¢ 4: Rodzaje powierzchni i sposoby przygotowania
powierzchni
Farby i lakiery -- Ochrona przed korozja konstrukcji stalowych za pomoca
ochronnych systemow malarskich -- Czgs¢ 7: Wykonywanie i nadzor prac malarskich
Farby jednoskladnikowe na powierzchnie ocynkowane

ST-K-4.4 POSADZKI

CPV 45432121-8 Pokrywanie podlog
45432110-8 Kladzenie podlog

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru posadzek
w obiektach na terenie Oczyszczalni $ciekéw bedacej przedmiotem opracowania.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.
1.3. Zakres robét objetych SST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie
posadzek w obiekcie przetargowym:

- posadzki z ptytek gresowych antyposlizgowych na kleju chemoodpornym,

- posadzek epoksydowych antyposlizgowych,
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- warstwy wyréwnawcze pod posadzki — wylewka cementowa zbrojona mikrozbrojeniem,

- wykonanie wypehienia dylatacji posadzek.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robdt

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja projektowa, SST
i poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY
2.1. Ptytki gresowe
Wiasciwosci ptytek GRES:
- barwa: wg wzorca producenta- wytrzymato$¢ na zginanie nie mniejsza niz 25,0 MPa
- $cieralno$¢ nie wigcej niz 1,5 mm
- mrozoodpornos¢ liczba cykli nie mniej niz 20
- kwasoodporno$¢ nie mniej niz 98%
- tugoodporno$¢ nie mniej niz 90%
- twardo$¢ wg skali Mahsa 8
- Scieralnos¢ - V klasa Scieralnosci,
- krytyczny kat poslizgu nie mniejszy niz R10.
Dopuszczalne odchytki wymiarowe:
- dhugosc¢ i szerokosé:  £1,5 mm
- grubos¢: + 0,5 mm
- krzywizna: 1,0 mm
2.1.1. Materiaty pomocnicze

«  Zaprawa klejaca chemoodporna
Do klejenia ptytek ceramicznych nalezy zastosowac klej chemoodporny, np. dwusktadnikowy epoksydowy klej do
mocowania ptytek ceramicznych, narazonych na agresj¢ chemiczna. Wymagania:
- wodoszczelnos¢,
- odpornos¢ na dziatanie chemikaliow,
- bardzo wysoka wytrzymatosc,
- niezawierajacy rozpuszczalnikow.
Gesto$¢ swiezego kleju — 1,6 kg/dm3. Zuzycie — w zaleznoéci od wymiarow z¢gbow pacy, wg karty technicznej
produktu.
Materiat nalezy sktadowac i przechowywaé w suchych warunkach i oryginalnych, nie uszkodzonych opakowaniach.

e Zaprawy do spoinowania chemoodporna
Spoina wodoszczelna, chemoodporna, np. dwusktadnikowa, cementowo-epoksydowa zaprawa do wypetniania spoin.
Wiasciwosci:
- mrozoodporna,
- niezawierajaca rozpuszczalnikow,
- gestos$¢ Swiezej zaprawy — 1,9 kg/dm3,
- duza odpornos¢ na $cieranie,
- spelniajaca wymagania normy PN-EN 13888:2010,
- zuzycie — w zalezno$ci od wielkoS$ci spoin, wg karty technicznej produktu.
Plytki przewozi¢ w opakowaniach krytymi srodkami transportu. Opakowania uktadaé $cisle obok siebie. Na srodkach
transportu umiesci¢ nalepki ostrzegawcze dotyczace wyrobow tatwo ttukacych.
Plytki nalezy sktadowa¢ w pomieszczeniach zamknigtych w oryginalnych opakowaniach. Wysokos¢ sktadowania do
1,8 m.
2.2 Woda (PN-EN 1008:2004P)

Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazda wodg zdatna do picia, z rzeki lub jeziora.

Niedozwolone jest uzycie wod Sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod zawierajacych thuszcze organiczne,
oleje i mut.
2.3 Piasek (PN-EN 13139:2003)
Piasek powinien spelnia¢ wymagania obowiazujacej normy, przedmiotowe, a w szczegdlnosci:
- nie zawiera¢ domieszek organicznych,
- mie¢ frakcjg réznych wymiardw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek $rednioziarnisty 0,5-1,0
mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.
2.4 Cement wg normy PN-EN 197-1:2012E (patrz ST-K-2.2.)
2.5. Posadzka epoksydowa antypo$lizgowa
Do wykonania posadzki nalezy zastosowa¢ dwusktadnikowa epoksydowa farbe do zabezpieczenia powierzchni betonu
przed dzialaniem chemikaliow.
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Po catkowitym wyschnigciu jest odporna na agresywne dziatanie kwasdw, zasad, soli, olejow, weglowodorow
i rozpuszczalnikow, zgodnie z tabela producenta. Ponadto, nadaje si¢ do kontaktu z woda pitna i zywnoScia.
Farba jest odporna na dziatanie mrozu, zapewnia powierzchni, ktora jest nig pokryta tadny, estetyczny wyglad.
Wiasciwosci produktu:
- gestos$¢ objetosciowa (kg/dm3): czes¢ A - 1,430, czgs¢ B 1,003,
- gestos$¢ objetosciowa (kg/dm3): 1,30,
- zuzycie 400-600 g/m? na warstwe.
2.5.1 Piasek kwarcowy
2.5.2 Plynna zaprawa cementowo-epoksydowa — grunt pod posadzke epoksydowa
Trojsktadnikowa plynna zaprawa do gruntowania i uszczelniania wilgotnych podlozy o malej chtonnosci. Pokrycie
powierzchni srodkiem tworzy warstwe izolacji przeciwwilgociowe;.
Dane techniczne: Konsystencja: Sktadnik A: ptynna, Sktadnik B: ptynna, Sktadnik C: proszek. Kolor: brazowy.
Zapalno$¢: nie. Temperatura stosowania: od 5 °C do 35 °C. Czas schnigcia pomigdzy pierwsza i druga warstwa: 4-6
godzin. Czas przerabiania przy temperaturze 23 °C: 30-40 minut. Naktadanie: pedzel lub watek. Zuzycie 0,5 kg/m?.
2.6 Materialy do wypetnienia dylatacji posadzek
2.6.1 Preparat poprawiajacy przyczepnos¢ mas uszczelniajacych dylatacje
Szybkoschnacy, bezbarwny, rozpuszczalnikowy, jednosktadnikowy preparat gruntujacy Scianki szczelin dylatacyjnych
oraz poprawiajacy przyczepno$¢ mas wypehiajacych dylatacje. Utwardza si¢ pod wptywem wilgoci, wiaze kurz i jest
odporny na zmydlanie. Dzigki niskiej lepkosci wnika w podtoze, powodujac jego wzmocnienie i stabilizacje.
Dane techniczne:
- Lepko$¢ - niska
- Gestosc (+20°C) - ok. 0,8 g/em?
- zuzycie - ok. 10+20 ml/mb dylatacji,
- ok. 150+250 ml/m2.
2.6.2 Elastyczna masa na bazie polisulfidow
Dwusktadnikowa, elastyczna masa na bazie polisulfidéw do wypetniania poziomych dylatacji. Material elastyczny,
rozplywny, po petnym utwardzeniu stanowi uszczelnienie o elastycznosci gumy, o wysokiej
wytrzymato$ci mechanicznej, wodoszczelnos$ci i odporno$ci na dziatanie wody. Produkt jest takze odporny na dziatanie
wody morskiej, roztwordw soli, benzyny, olejow mineralnych, jest odporny na gnicie i przerastanie korzeni.
Dane techniczne:
- Czas utwardzania - ok. 24 godz. (+20°C, 50% wilgotnosci wzglgdnej powietrza)
- Konsystencja - rozplywna, samopoziomujaca
- Gestosc - ok. 1,65 kg/dm3
- Twardo$¢ Shore'a A - 35°Sh A
- Odksztatcalnosé > 80%
- zuzycie — wedlg karty technicznej produktu.
2.6.3 Sznur dylatacyjny
Sznur dylatacyjny okragly srednicy @15mm z pianki polietylenowej o zamknigtych porach.
2.7 Mikrozbrojenie — wymagania wg. ST-K-2.2.

3.SPRZET
Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego sprzetu.

4. TRANSPORT
Materiaty moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Posadzka z gresu

Podtoze pod wykonywane posadzki musi by¢ by¢ nosne, suche, wolne od substancji zmniejszajacych przyczepnosé.
Istniejace zabrudzenie, powtoki i §rodki antyadhezyjne nalezy doktadnie usuna¢.

Uktadanie ptytek nalezy rozpocza¢ od utozenia poziomych reperéw (pojedynczych ptytek przyklejane tymczasowo),
ktore postuza do wyznaczenia i kontroli ptaszczyzny posadzki. Powierzchnia posadzki powinna byé pozioma lub
tworzy¢ spadek podlogi okreslony w projekcie budowlanym. Plaszczyzng podlogi nalezy wyznaczyé za pomoca taty
drewnianej dlugos$ci 2m i poziomicy.

Po ustaleniu potozenia ptaszczyzny posadzki uktada si¢ o kilka lub kilkanascie ptytek pasy kierunkowe prostopadte do
pierwszego rzgdu.

Plytki ulozone na warstwie kleju wyréwnuje si¢ przez lekkie postukiwanie mlotkiem przez tat¢ potozona na kilku
ptytkach. Posadzka z ptytek musi by¢ na catej powierzchni $cisle potaczona z podktadem.

Po czasie okreslonym przez producenta kleju mozna przystapi¢ do wypeltnienia spoin. Zabrudzenia posadzki powstale
w trakcie wykonywania prac nalezy niezwtocznie usuna¢ wilgotna gabka.
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5.2 Posadzki epoksydowe

Posadzki z zywic nalezy wykona¢ zgodnie z kartami technicznymi materialu. Powierzchni¢ posypa¢ piaskiem
kwarcowym, wg wytycznych producenta.

Przygotowanie powierzchni pod posadzki wedtug zalecen producenta.

5.3 Wypehienie dylatacji

Nalezy wykona¢ systemowe wypehienie dylatacji.

W szczeling nalezy wlozy¢ sznur dylatacyjny. Powstale brzegi dylatacji musza by¢ czyste, suche, mocne, wolne od
thuszczu i kurzu. Chionne podtoza nalezy zagruntowac¢ dwukrotnie preparatem poprawijacym przyczepnos$é. Podloza
nie chlonne wystarczy zagruntowac jednokrotnie. Preparat gruntujacy naktada si¢ cienka warstwa za pomoca pedzla lub
watka. Po ok. 2 godz. od gruntowania mozna przystapi¢ do wypehiania szczeliny materialem wypetniajacym,
naktadanym za pomoca kielni, szpachli lub odpowiedniego pistoletu.

Wypetnienie dylatacji nalezy wykonac¢ $lisle wedtug kart technicznych materiatéw producenta systemu.

5.4 Wykonanie posadzki cementowej

Posadzkg nalezy wykona¢ zgodnie z projektem, ktory powinien okresla¢ grubos¢ posadzki.

Posadzkg nalezy oddylatowac od $cian oraz zastosowac dodatek z mikrozbrojenia.

6. KONTROLA JAKOSCI

6.1. Wymagana jako$¢ materialdow powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez zaswiadczenie o jakosci lub
znakiem kontroli jako$ci zamieszczonym na opakowaniu lub innym rownorzednym dokumentem.

6.2. Nie dopuszcza si¢ stosowania do robot materialow, ktorych wiasciwosci nie odpowiadaja wymaganiom
technicznym. Nie nalezy stosowa¢ rowniez materialdw przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

6.3. Nalezy przeprowadzi¢ kontrolg dotrzymania warunkow ogélnych wykonania robot (cieplnych, wilgotnosciowych).
Sprawdzi¢ prawidtowo$¢ wykonania podktadu, posadzki, dylatacji.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostka obmiarowa robdét jest m* wykonanej posadzki oraz mb wypetnianej dylatacji.

8. ODBIOR ROBOT

Roboty podlegaja odbiorowi wg. zasad podanych ponize;j.
8.1. Odbiér materialdow i robot powinien obejmowa¢ zgodnosci z dokumentacja projektowa oraz sprawdzenie
wlasciwosci technicznych tych materialow z wystawionymi atestami wytworcy. W przypadku zastrzezen co do
zgodno$ci materialu z zaswiadczeniem o jakosci wystawionym przez producenta — powinien byé on zbadany
laboratoryjnie.
8.2. Nie dopuszcza si¢ stosowania do robot materialow, ktorych wilasciwosci nie odpowiadaja wymaganiom
technicznym.
Nie nalezy stosowac rowniez materiatow przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).
8.3. Wyniki odbioréw materiatow i wyrobdéw powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.
8.4. Odbidr powinien obejmowac:
- sprawdzenie wygladu zewngtrznego; badanie nalezy wykona¢ przez oceng wzrokowa,
- sprawdzenie prawidlowos$ci uksztattowania powierzchni posadzki; badanie nalezy wykona¢ przez oceng wzrokowa,
- sprawdzenie prawidlowosci wykonania stykéw materiatdéw posadzkowych; badania prostoliniowos$ci nalezy wykonaé
za pomoca naciagnigtego drutu i pomiaru odchylen z dokladno$cia Imm, a szerokosci spoin — za pomoca
szczelinomierza lub suwmiarki,
- sprawdzenie prawidlowo$ci wykonania uszczelnienia dylatacji.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Placi sig za ustalona ilo$¢ m? powierzchni ulozonej posadzki oraz mb wypelnionej dylatacji, wg ceny jednostkowej,
ktora obejmuje przygotowanie podtoza, dostarczenie materialow i sprzgtu, oczyszczenie stanowiska pracy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkoéw technicznych, jakim powinny
odpowiadac¢ budynki i ich usytuowanie (Dz.U. z 15.06.2002 r., nr 75, poz. 690), z pozn. zm.

PN-EN ISO 10545-12:1999 Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie mrozoodpornosci

PN-EN ISO 10545-11:1998 Ptytki i plyty ceramiczne. Oznaczanie odpornosci na pgknigeia wloskowate ptytek

szkliwionych
PN-EN ISO 10545-9:1998 Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie odpornosci na szok termiczny
PN-EN 13888:2010 Zaprawy do spoinowania plytek -- Wymagania, ocena zgodnosci, klasyfikacja i oznaczenie

PN-EN 12004:2008 Kleje do plytek -- Wymagania, ocena zgodnosci, klasyfikacja i oznaczenie
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ST-K-4.5 MONTAZ STOLARKI OKIENNEJ I DRZWIOWEJ
CPV 45421100-5 Instalowanie drzwi i okien, i podobnych elementow

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru stolarki
okiennej i drzwiowe;j.

1.2. Zakres stosowania SST.

Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji moga mie¢ miejsce tylko w przypadkach prostych robot
o niewielkim znaczeniu, dla ktérych istnieje pewnos¢, ze podstawowe wymagania bg¢da spelnione przy zastosowaniu
metod wykonania wynikajacych z dos$wiadczenia oraz uznanych regut i zasad sztuki budowlanej oraz przy
uwzglednieniu przepisow bhp.

1.3. Zakres robét objetych SST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majace na celu wykonanie
montazu okien z PCV, drzwi i bram.

Zakres prac obejmuje:

- przygotowanie o$ciezy,

- usytuowanie i mocowanie drzwi, okien i bram,

- uszczelnienie i izolacj¢ oraz osadzenie parapetow i obrobek,

- montaz schodéw nozycowych.

1.4. Okreélenia podstawowe

Okreslenia podstawowe podane w niniejszej SST sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robdt

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja projektowa, SST
i poleceniami Inspektora nadzoru.

2. MATERIALY

Whbudowa¢ nalezy stolarke i §lusarke kompletnie wykonczona wraz z okuciami, ociepleniem i powlokami
malarskimi.
Wszystkie materiaty do wykonania robot montazowych okien, drzwi i bram powinny odpowiada¢ wymaganiom
zawartym w dokumentach odniesienia (normach, aprobatach technicznych).
2.1 Okna, drzwi powinny posiada¢ wiasciwosci eksploatacyjne okreslone i sklasyfikowane przez producenta zgodnie
z PN-EN 14351-1+A1:2010P.
Ponadto producent powinien okresli¢ material (materialy), z ktorych okna i drzwi sa wykonane, tacznie z wszelkimi
zastosowanymi powlokami i/lub $rodkami ochronnymi. Ta zasada powinna by¢ zrealizowana w odniesieniu do
wszystkich elementow sktadowych, majacych wpltyw na trwato§¢ wyrobow przy ich uzytkowaniu, poprzez powolanie
odpowiednich norm lub aprobat technicznych.
Producent powinien réwniez poda¢ informacje dotyczace konserwacji okien i drzwi oraz ich czgsci podlegajacych
wymianie.
Szczegdtowe wymagania zastosowanych okien wedhug dokumentacji projektowe;.
2.2 Bramy garazowe
Wymagania ogdlne j.w. wymagania szczegdlowe wedlug dokumentacji projektowe;.
2.3. Obrobki
Parapety zewngtrzne powinny spelnia¢é wymagania dokumentacji projektowej oraz odpowiednich norm lub aprobat
technicznych. Parapety zewnetrzne nalezy wykonaé z blachy powlekanej gr. 0,55 mm — wg ST-K-2.7.
2.4 Materiaty uszczelniajace
Do wykonywania uszczelnien migdzy oknem lub drzwiami balkonowymi, a $ciana moga by¢ stosowane materiaty takie
jak pianka poliuretanowa, wetlna mineralna (izolacja termiczna),
Wymienione materiaty nie moga wydziela¢ szkodliwych substancji oraz wchodzi¢w reakcjechemiczne z otaczajacymi
je elementami i zmienia¢ wlasciwo$ci pod wplywem temperatury.
Stosowane materialy uszczelniajace powinny by¢ zgodne z rozwiazaniami przyjetymi w dokumentacji projektowej
a takze spetnia¢ wymagania odpowiednich norm lub aprobat technicznych oraz zalecenia (wytyczne) producenta.
Rozwiazania materialowo-konstrukcyjne wraz z wymaganiami jako$ciowymi, parametry techniczne oraz wiasciwosci
eksploatacyjne wbudowywanych okien, drzwi i bram powinny by¢ zgodne z dokumentacja projektowa.

2.5. Inne wyroby i materialy
Przy montazu stolarki stosuje si¢ takze inne wyroby i materiaty:
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* elementy mocujace w oSciezu:

— kotki rozporowe (dyble),

— kotwy,

— $ruby, wkrety,

* elementy podporowe i dystansowe:

— klocki, belki drewniane,

— podktadki, katowniki stalowe,

* elementy wykonczeniowe:

— listwy maskujace potaczenia okien w zestawy,

— katowniki, ¢wieré¢walki i listwy maskujace potaczenie styku ramy i tynku o$cieza.

Stosowane materiaty i wyroby inne powinny by¢ zgodne z rozwiazaniami przyjetymi w dokumentacji projektowej,
a takze spelnia¢ wymagania odpowiednich norm lub aprobat technicznych oraz zalecenia (wytyczne) producenta
wyrobu.

Elementy mocujace powinny by¢ dostosowane do rodzaju $ciany (monolityczna, warstwowa) oraz rodzaju stolarki
1 sposobu ich mocowania.

2.6 Warunki przyjecia na budowe materiatléw i wyrobéw do montazu okien i drzwi balkonowych

Wyroby 1 materiaty do montazu stolarki moga by¢ przyjete na budowe, jesli spetniaja nastgpujace warunki:

— sg zgodne z ich wyszczegolnieniem i charakterystyka podana w dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej
(szczegdtowe)),

— posiadaja etykiete identyfikacyjna,

- wyroby 1 materialy konfekcjonowane sa wilasciwie opakowane, firmowo zamknigte (bez oznak naruszenia
zamknigcia) i oznakowane (pelna nazwa wyrobu, ewentualnie nazwa handlowa oraz symbol handlowy wyrobu),

— spelniaja wymagane wlasciwosci wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia,

— producent dostarczyt dokumenty $wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub jednostkowego
zastosowania wyrobow oraz karty techniczne (katalogowe) wyrobow lub firmowe wytyczne (zalecenia) stosowania
wyrobow,

— spetniaja wymagania wynikajace z ich terminu przydatnosci do uzycia (termin zakonczenia montazu powinien si¢
konczy¢ przed zakonczeniem termindw przydatnosci do stosowania odpowiednich wyrobdw). Przyjecie wyrobow
i materiatbw na budowg powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy lub protokotem przyjecia
materiatow.

2.7 Warunki przechowywania materiatow

Okna 1 drzwi nalezy przechowywaé zgodnie z wymaganiami normy PN-B-05000, bramy zgodnie z wymaganiami
okreslonymi przez ich producenta.

Okna i drzwi balkonowe, z wyjatkiem wyrobow uformowanych w jednostki tadunkowe kontenerowe, nalezy
przechowywaé w magazynach pototwartych lub zamknigtych, suchych i przewiewnych, zabezpieczonych przez
opadami atmosferycznymi.

Pozostate wyroby i materialty powinny by¢ przechowywane i magazynowane zgodnie z odpowiednimi instrukcjami
producentéw oraz wymaganiami wlasciwych dokumentéw odniesienia tj. norm badz aprobat technicznych.
Pomieszczenie magazynowe do przechowywania opakowanych pozostalych wyrobéw i materialow powinno by¢ kryte,
suche oraz zabezpieczone przez zawilgoceniem, opadami atmosferycznymi, przemarznigciem i przed dziataniem
promieni stonecznych.

Wyroby konfekcjonowane powinny by¢ przechowywane w oryginalnych, zamknigtych opakowaniach, w temperaturze
powyzej +5°C a ponizej +35°C.

Podlogi we wszystkich pomieszczeniach magazynowych powinny by¢ utwardzone, poziome, réwne. Dopuszcza sig
w pomieszczeniach magazynowych polotwartych stosowanie nieutwardzonego podtoza, ale wowczas okna i drzwi
nalezy ustawia¢ na legarach utozonych réwnolegle do siebie. Wysoko$¢ legarow powinna wynosi¢ co najmniej 15 cm.
Okna i/lub drzwi balkonowe nalezy ustawia¢ w odlegtosci co najmniej 1,0 m od czynnych urzadzen grzejnych. Nalezy
je przechowywac¢ w jednej lub kilku warstwach w sposdb zabezpieczajacy je przed uszkodzeniami, przy zachowaniu
warunkoéw bezpieczenstwa.

2.8 Konglomerat na parapety wewnetrzne

Piyty z konglomeratu grubosci 3 cm - produkt przemystowy wynikajacy z polaczenia wyselekcjonowanego grysu
kamiennego, ktory stanowi 95% masy i zywicy poliesterowej w charakterze tacznika.

2.9 Schody nozycowe
Schody ocieplone, strychowe.

3. SPRZET

Przy montazu okien, drzwi i bram nalezy wykorzystywa¢ odpowiednie narzedzie, elektronarzgdzia i sprzgt do:
a) sprawdzania wymiardw i ptaszczyzn,

b) wiercenia otwordw oraz ustawienia i zamocowania stolarki w os$ciezach,

¢) transportu technologicznego wyrobow,



Szczegotowa specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robét budowlanych — Budowa oczyszczalni $ciekdw socjalno-bytowych
w miejscowosci Boronéw, gmina Boronoéw, woj. Slaskie

d) wykonywanie montazu na wysoko$ci wymagajacej uzycia rusztowan.

4. TRANSPORT

Wymagania dotyczace $rodkéw transportu oraz zasady tadowania i zabezpieczania stolarki w $rodkach transportu
powinny by¢ zgodne z wymogami podanymi w normie PN-B-0500 oraz z wytycznymi (zaleceniami) producenta.
Warunki transportu pozostalych wyroboéw i materiatdow powinny by¢ zgodne z wymaganiami norm przedmiotowych
dotyczacych tych wyrobow i wytycznymi (zaleceniami) producenta.

Wyroby nalezy ustawia¢ w jednej warstwie, pionowo w rzedach tak, aby ptaszczyzny skrzydet byty rownolegle do
podtuznej osi pojazdu, z tym ze okna — na progach o$cieznic, drzwi balkonowe — na stojakach oscieznic. Wyroby
nieszklone, w ktorych elementy oku¢ zamykajacych wystaja ponad powierzchnig skrzydta, nalezy przesunaé wzgledem
siebie o szerokos$¢ skrzydta okiennego.

Ustawione wyroby w $rodkach transportowych nalezy taczy¢ w bloki. Polaczenia powinny zapewniaé stabilnosé
i zwarto$¢ tadunku oraz zabezpiecza¢ go przed przemieszczaniem i uszkodzeniem wyrobow. Wyroby nalezy
zabezpieczac przez:

a) $ciste ich ustawienie w rzedach,

b) wypelnienie wolnych przestrzeni w rz¢dach elementami rozpierajacymi,

¢) usztywnienie rzedow za pomoca elementéw mocujacych i rozpierajacych.

d) taczenie rzedéw w bloki w transporcie drogowym za pomoca elementéw mocujacych,

) usztywnienie blokdw za pomoca progow.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1 Warunki przystapienia do montazu stolarki
Do montazustplarki mozna przystapi¢ po ukonczeniu robdt stanu surowego, przykryciu budynku i zakonczeniu
wigkszosci robot mokrych (tynki, wylewki).
Osadzenie okien przed zakonczeniem robot mokrych jest mozliwe przy zapewnieniu odpowiednich warunkow cieplno-
wilgotno$ciowych w pomieszczeniach.
W $cianach z ociepleniem zewngtrznym stolarke nalezy wbudowywac¢ przed wykonaniem ocieplenia.
5.2. Przygotowanie osciezy
Przed osadzeniem stolarki nalezy sprawdzic:
- doktadnos$¢ wykonania oScieza, do ktorego ma przylegaé oScieznica; w przypadku wystgpowania wad w wykonaniu
oscieza lub zabrudzenie jego powierzchni, oscieze nalezy naprawic i oczyscic,
- zgodno$¢ wymiarow otwordw z wymiarami podanymi w dokumentacji projektowe;,
- czy wymiary stolarki oraz otwordw umozliwiaja prawidlowe ustawienie i podparcie okien z zachowaniem wiasciwej
szerokosci szczeliny na obwodzie pomigdzy o$ciezem, a oScieznica.
5.3 Ogolne zasady montazu okien i drzwi
5.3.1 Okno nalezy sytuowa¢ w osciezu tak, aby nie powstaly mostki termiczne, prowadzace do skraplania si¢ pary
wodnej na wewngtrznej stronie o$cieznicy lub powierzchni oécieza.
Na wewngtrznych powierzchniach o$cieza powinna si¢ utrzymywaé temperatura wyzsza o minimum 1°C od
temperatury punktu rosy.
Nalezy stosowac ogdlne zasady usytuowania okien:
— w §cianie jednowarstwowej — w potowie grubosci $ciany,
— w §cianie warstwowej z ociepleniem wewngtrznym — w strefie umieszczenia izolacji termicznej,
— w $cianie z ociepleniem zewngtrznym — jak najblizej warstwy ocieplenia.
5.3.2 Zasady ustawienia stolarki w otworze:
5.3.2.1. Ustawienie okien i drzwi powinno zapewniaé:
— luz (szczeling) pomigdzy otworem w §cianie a wyrobem, pozwalajacy na zmiang wymiaréw okna pod wpltywem
temperatury, wilgotnos$ci oraz ruchu konstrukcji budynku nie ograniczajaca funkcjonalnosci okna / drzwi,
—migjsce dla klockéw dystansowych i podporowych.

Do podpierania progu o$cieznicy okien stosuje si¢ klocki lub belki drewniane (czasami elementy poszerzajace, o ile
takie sg przewidziane w dokumentacji producenta) oraz katowniki stalowe.
Do ustawienia okna w otworze shuza klocki podporowe i dystansowe.
Klocki podporowe i dystansowe powinny by¢ tak rozmieszczone, aby byta zapewniona mozliwos¢ odksztatcania sig
ksztattownikoéw okien.
Zamocowanie okien przy uzyciu tylko kotkow rozporowych, srub lub kotew, bez zastosowania klockéw podporowych,
jest niewystarczajace do przenoszenia obciagzenia.
Klocki dystansowe, stuzace do ustalenia pozycji okna w otworze, po zamocowaniu o$cieznicy powinny by¢ usunigte,
nie nalezy natomiast usuwac klockéw podporowych.
5.3.2.2. Minimalne wymiary szczelin mi¢dzy rama os$cieznicy a o$ciezem umozliwiajace konieczne odksztalcanie si¢
ksztattownikoéw okien lub drzwi podane sa w Warunkach technicznych wykonania i odbioru robot budowlanych. Czgs¢
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B — Roboty wykonczeniowe, zeszyt 6 ,,Montaz okien i drzwi balkonowych”, wydanie ITB — 2006 rok.

5.3.2.3 Ustawienie okna nalezy sprawdzi¢ w pionie i poziomie.

— Dopuszczalne odchylenie od pionu powinno by¢ mniejsze od 1 mm na 1 m wysokoS$ci okna, nie wigcej niz 3 mm.

— Roznice wymiardéw po przekatnych nie powinny by¢ wigksze od:

-2 mm przy dtugosci przekatnej do 1 m,

-3 mm przy dhugosci przekatnej do 2 m,

-4 mm przy dhugosci przekatnej powyzej 2 m.

- Zamocowane okno nalezy uszczelni¢ pod wzgledem termicznym przez wypetnienie szczeliny migdzy o$ciezem
a o$cieznica materialem izolacyjnym dopuszczonym do stosowania do tego celu $wiadectwem ITB.

- Osadzone okno po zmontowaniu nalezy doktadnie zamknac.

5.3.3. Zasady mocowania stolarki w o$ciezu

5.3.3.1. Mocowanie powinno by¢ wykonane w taki sposob, aby przewidywalne obciazenia zewngtrzne byly
przenoszone za posrednictwem lacznikéw na konstrukcje budynku, a funkcjonalno$¢ okien byta zachowana, tzn. ruch
skrzydet okiennych przy otwieraniu i zamykaniu byl ptynny. Zamocowania powinny by¢ rozmieszczone na catym
obwodzie oscieznicy.

5.3.3.2. Do mocowania stolarki w $cianie budynku — w zaleznosci od rodzaju §ciany (monolityczna, warstwowa)
i sposobu mocowania stosuje si¢ kotki rozporowe (dyble), kotwy i $ruby/wkrety. Pianki poliuretanowe i tym podobne
materiaty izolacyjne nie stuza do mocowania okien, a wyltacznie do uszczelnienia i ocieplenia szczeliny migdzy oknem
a $Sciana.

5.3.3.3. Sruby moga byé stosowane do mocowania oscieznic do betonu, cegly peej, cegly silikatowej, cegly
dziurawki, betonu lekkiego, drewna itp. Nalezy stosowaé $ruby dostosowane do materiatu osciezy.

5.3.3.4. Kotwy budowlane powinny by¢ stosowane wszedzie tam, gdzie odstgp oScieznicy jest zbyt duzy do stosowania
dybli, np. przy mocowaniu dolnym (progowym) lub w rozwigzaniach §cian warstwowych.

5.3.4. Uszczelnienie i izolacja potaczenia stolarki ze $ciana

Uszczelnienie powinno zabezpieczy¢ szczeliny migdzy oknem a o$ciezem przed wnikaniem wody opadowej od strony
zewngtrznej oraz pary wodnej od strony wewngtrznej.

Przy wykonywaniu uszczelnienia nalezy przestrzega¢ zalecen (wytycznych) producenta materialow uszczelniajacych,
dotyczacych:

— zgodnosci chemicznej stykajacych sig¢ ze soba materiatow,

— oczyszczenia powierzchni przylegania,

— zagruntowania powierzchni przylegania (w zaleznosci od rodzaju materiatu),

— wymagan w zakresie wilgotnosci 1 temperatury powietrza.

Uszczelnienie okien na obwodzie sktada si¢ z trzech warstw: wewngtrznej, sSrodkowej i zewngtrznej.

Warstwa wewngtrzna to uszczelnienie wykonane z materialu uszczelniajacego (kitu trwale elastycznego) lub
impregnowanych taSm rozpr¢znych nieprzepuszczajacych powietrza i pary wodnej (taSmy paroszczelne). Uszczelnienie
to powinno uniemozliwia¢ przenikanie pary wodnej z pomieszczenia do szczeliny migdzy oknem a §ciana budynku, a
tym samym zapobiega¢ wykraplaniu si¢ pary wodnej w szczelinie miedzy oknem a os$ciezem (tj. w miejscach o
temperaturze nizszej od temperatury punktu rosy).

Uszczelnienie powinno by¢ trwale i nie moze wchodzi¢ w reakcje chemiczne z otaczajacymi je materiatami.

Warstwa srodkowa to izolacja termiczna wykonywana z pianki wypetniajacej (np. Pianki poliuretanowej) lub
mineralnych materialow izolacyjnych (np. wetny), ktore zapewniaja izolacj¢ termiczng i akustyczna potaczenia okna z
osciezami. Szczelina migdzy o$cieznica a o$ciezem powinna by¢ catkowicie wypelniona warstwa izolacji termiczne;.
Pianki stosowane do wypetnienia potaczen (zaleca si¢ pianki dwuskladnikowe o kontrolowanym spienianiu) nie moga
wchodzi¢ w reakcje chemiczne, ani tez wydziela¢ substancji szkodliwych. Stosowanie ich powinno by¢ zgodne
z instrukcja producenta. Dotyczy to przede wszystkim temperatury otoczenia, przy ktorej moga by¢ uzyte oraz czystosci
wypelnianej szczeliny.

Podczas wtryskiwania pianki nalezy zwraca¢ uwage na doktadne wypehienie szczeliny, a jednoczes$nie nie wolno
doprowadzi¢ do odksztatcenia (deformacji) ramy os$cieznicy.

Warstwa zewngtrzna to uszczelnienie wykonane z impregnowanych tasm rozpreznych paroprzepuszczalnych.
Uszczelnienie zewngtrzne powinno by¢ paroprzepuszczalne, a jednoczesnie wykonane w taki sposob, aby nie byto
mozliwosci przenikania wody opadowej do wngtrza szczeliny migdzy oknema $ciana. Uszczelnienie powinno byé
trwate i nie moze wchodzi¢ w reakcje chemiczne z otaczajacymi je materiatami.

5.4 Osadzenie stolarki drzwiowej i bram

Doktadno$¢ wykonania o$ciezy powinna odpowiada¢ wymogom dla rob6t murowych wg SST. Roboty murowe.
OS$cieznice montowaé za pomoca kotew lub hakéw osadzonych w osciezu. Oscieznice nalezy zabezpieczy¢ przed
korozja biologiczna od strony muru.

Szczeling migdzy oScieznica a murem wypetni¢ materiatem izolacyjnym dopuszczonym do tego celu swiadectwem
ITB.

5.5 Ogdlne zasady osadzania parapetéw okiennych
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5.5.1. Parapety zewngtrzne

Parapet zewngtrzny powinien by¢ osadzony zgodnie z rozwiazaniem przewidzianym w dokumentacji projektowej tak,
by spelnione byty nastepujace wymagania:

— osadzanie parapetu nalezy rozpocza¢ po zakonczeniu montazu i uszczelnieniu na obwodzie okna,

— parapet powinien wystawac¢ poza plaszczyzng $ciany okoto 3-4 cm lecz nie mniej niz 2 cm,

— mocowanie do o$cieznicy powinno by¢ dostatecznie mocne,

— miejsca polaczenia parapetu z o$cieznica powinny by¢ szczelne lub uszczelnione taSmami rozprgznymi i silikonem,

— potaczenia boczne parapetu z o$ciezami oraz w narozu (okno — mur — parapet) powinny zapewnia¢ ciaglosé
uszczelnienia (przyktady uszczelnienia parapetu zewngtrznego na styku z osciezem przedstawione sa w pkt. 4.4.1.
Warunkéw technicznych wykonania i odbioru roboét budowlanych. Czg¢s¢ B — Roboty wykonczeniowe, zeszyt 6
,Montaz okien i drzwi balkonowych”, wydanie ITB — 2006 r.),

— przy oknach z ksztaltownikow aluminiowych lub z PVC kohierz parapetu powinien by¢ wprowadzony pod profil
progowy oscieznicy (wywinigcie kolnierza na profil ramy oscieznicowej bez dodatkowego uszczelnienia ta§mami
rozprgznymi i silikonem nie zapewnia szczelnosci potaczenia),

Przy montazu parapetow z blachy nalezy zwrdci¢ uwagg na:

— zmiang ich wymiaréw pod wplywem temperatury (styki dylatacyjne powinny by¢ rozmieszczone co 250 cm),

— podparcie i zabezpieczenie parapetow przed podrywaniem do gory przez wiatr,

— wytlumienie odgltoséw padajacego deszczu (stosowanie tasm wygltuszajacych),

— potaczenia koncowe parapetéw z oSciezami nalezy dobiera¢ w zaleznosci od konkretnego rozwiazania elewacji.

5.5.2. Parapety wewngtrzne

Wykonanie parapetow wewngtrznych nalezy rozpoczac po zakonczeniu montazu i uszczelnieniu na obwodzie okna.
Parapety wewngtrzne w pomieszczeniach technologicznych nalezy wykona¢ z glazury — wymagania wg odrgbnej
specyfikacji.

5.6 Montaz schodow strychowych nalezy wykona¢ wedtug instrukcji producenta i sztuka budowlana.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Zasady kontroli jako$ci powinny by¢ zgodne z wymogami PN-EN 14351-1+A1:2010/Ap1:2012
6.2. Ocena jako$ci powinna obejmowac
e sprawdzenie zgodnosci wymiarow,
»  sprawdzenie zgodnosci elementdow odtwarzanych z elementami dostarczonymi do odwzorowania,
»  sprawdzenie jako$ci materiatlow z ktorych zostala wykonana stolarka,
e sprawdzenie prawidtowosci wykonania z uwzglgdnieniem szczegdtow konstrukcyjnych,
»  sprawdzenie dziatania skrzydet i elementow ruchomych, oku¢ oraz ich funkcjonowania,
«  sprawdzenie prawidlowo$ci zamontowania i uszczelnienia.
Roboty podlegaja odbiorowi

7. OBMIAR ROBOT
Jednostka obmiarowa jest:
- m* wbudowanej stolarki w $wietle o$cieznic,
- sztuka zamontowanego parapetu wewngtrznego oraz schodow strychowych.

8. ODBIOR ROBOT
Wszystkie roboty wymienione w specyfikacji podlegaja zasadom odbioru robot zanikajacych.
Odbidr obejmuje wszystkie materiaty oraz czynnosci przy robotach wymienione w punkcie5.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Placi sig za ustalona ilo§¢ wykonanych robdt w jednostkach podanych w punkcie 7. Cena obejmuje:
- dostarczenie gotowej stolarki,
- osadzenie stolarki w przygotowanych otworach z uszczelnieniem i ewentualnym obiciem listwami,
- dopasowanie i wyregulowanie,
- zainstalowanie dodatkowego wyposazenia,
- ewentualng naprawg powstatych uszkodzen.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN 14351-1+A1:2010/Ap1:2012 Okna i drzwi -- Norma wyrobu, wtasciwosci eksploatacyjne -- Czg§¢ 1: Okna i
drzwi zewngtrzne bez whasciwosci dotyczacych odpornosci ogniowej i/lub dymoszczelnosci

PN-EN 14351-1+A1:2010/Ap2:2012  Okna i drzwi -- Norma wyrobu, wtasciwosci eksploatacyjne -- Czg$¢ 1: Okna i
drzwi zewngtrzne bez wlasciwosci dotyczacych odpornosci ogniowej i/lub dymoszczelno$ci

PN-B-05000:1996P Stolarka budowlana. Pakowanie, przechowywanie i transport.

PN-EN 12210:2001 Okna i drzwi. Odporno$¢ na obciazenia wiatrem. Klasyfikacja
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PN-EN 12211:2001 Okna i drzwi. Odpornos¢ na obciazenia wiatrem. Metoda badan

PN-EN 13126-1:2012 Okucia budowlane - Okucia do okien i drzwi balkonowych - Wymagania i metody badan -
Cze$¢ 1: Wymagania wspoélne dla wszystkich rodzajow okué

PN-EN 13126-3:2012 Okucia budowlane -- Okucia do okien i drzwi balkonowych -- Wymagania i metody badan --
Cze$¢ 3: Klameczki, gldwnie do okué rozwierano-uchylnych, uchylno-rozwieranych i tylko rozwieranych; (oryg.); (gr.
cen. L) (Zastgpuje: PN-B-94019:1984)

PN-EN 13126-5:2012 Okucia budowlane -- Okucia do okien i drzwi balkonowych -- Wymagania i metody badan --
Czgs¢ 5: Okucia ograniczajace otwarcie okien; (oryg.); (gr. cen. L)

PN-EN ISO 10077-2:2012/AC:2012 Cieplne wlasciwosci uzytkowe okien, drzwi i zaluzji — Obliczanie wspotczynnika
przenikania ciepta — Czg$¢ 2: Metoda komputerowa dla ram; (oryg.);
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